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Multidis SF – rozdzielacze ze stali nierdzewnej do
ogrzewania / chłodzenia płaszczyznowego

Multidis SH – rozdzielacze ze stali nierdzewnej do instalacji grzejnikowej

Instrukcja monta˝u i obsługi dla instalatora
Przed rozpocz´ciem monta˝u nale˝y zapoznaç si´ z Instrukcjà monta˝u i eksploatacji.

Monta˝, uruchomienie, obsługa i konserwacja powinny byç powierzone profesjonalnej firmie
instalacyjnej. Po uruchomieniu instalacji Instrukcj´ nale˝y przekazaç jej u˝ytkownikowi

Spis treÊci
1 Wskazówki ogólne 2
2 Wskazówki bezpieczeƒstwa 2
3 Transport, składowanie i opakowanie 3
4 Dane techniczne 3
5 Budowa i działanie 5

6 Monta˝ 5
7 Eksploatacja 6
8 Konserwacja i utrzymanie 8
9 Ogólne warunki sprzeda˝y 8

Przeglàd rozdzielaczy Multidis SF i Multidis SH ze stali nierdzewnej

OVENTROP Sp. z o.o.
Bronisze, ul. Âwierkowa 1 B
05-850 O˝arów Mazowiecki
Telefon 22 722 96 42
Telefax 22 722 96 41
E-Mail info@oventrop.pl
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Lista przedstawicieli znajduje si´ na stronie
www.oventrop.pl

Zastrzegamy sobie prawo wprowadzania 
zmian technicznych bez uprzedzenia.
140535280   07/2016

Artykuł Nr art. Liczba
obiegów Dane techniczne

Multidis SF rozdzielacz
ze stali nierdzewnej
do ogrzewania/chłodzenia
płaszczyznowego,
z wkładkami
równowa˝àco-
pomiarowymi (0-5 l/min)
w belce zasilajàcej

1405352
1405353
1405354
1405355
1405356
1405357
1405358
1405359
1405360
1405361
1405362

2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12

max. temperatura robocza ts: +80 °C
min. temperatura robocza ts: –10 °C
max. ciÊn. robocze ps: 0,6 MPa

(6 bar)
max. ciÊnienie ró˝nicowe: 100 kPa

(1 bar) 
współczynnik przepływu kvs: 1,1 m3/h 
zakres pomiarowy: : 0 – 5 l/min

Multidis SF rozdzielacz
ze stali nierdzewnej
do ogrzewania/chłodzenia
płaszczyznowego,
z wkładkami
równowa˝àcymi w belce
zasilajàcej

1405552
1405553
1405554
1405555
1405556
1405557
1405558
1405559
1405560
1405561
1405562

2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12

max. temperatura robocza ts: +80 °C
min. temperatura robocza  ts: –10 °C
max. ciÊnienie robocze ps: 0,6 MPa

(6 bar)
max. ciÊnienie ró˝nicowe: 100 kPa

(1 bar)
współczynnik przepływu kvs: 1,9 m3/h

Multidis SH rozdzielacz
ze stali nierdzewnej do
podłàczenia obiegów
grzejnikowych

1407152
1407153
1407154
1407155
1407156
1407157
1407158
1407159
1407160
1407161
1407162

2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12

max. temperatura robocza ts: +100 °C
min. temperatura robocza ts: –10 °C

max. ciÊnienie robocze ps: 1 MPA
(10 bar)

współczynnik przepływu kvs: 1,5 m3/h

Multidis SF rozdzielacz
ze stali nierdzewnej
do ogrzewania/chłodzenia
płaszczyznowego, z
wkładkami równowa˝àco-
pomiarowymi (0-4 l/min)
w belce powrotnej

1405152
1405153
1405154
1405155
1405156
1405157
1405158
1405159
1405160
1405161
1405162

2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12

max. temperatura robocza ts: +70 °C
min. temperatura robocza ts: –10 °C
max. ciÊnienie robocze ps: 0,6 MPa

(6 bar)
max. ciÊnienie ró˝nicowe: 100 kPa

(1 bar) 
współczynnik przepływu kvs: 1,2 m3/h 
zakres pomiarowy: : 1 – 4 l/min
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1 Za sa dy ogól ne

1.1 In for ma cje o in struk cji mon ta ̋ u i ob słu gi 
In struk cja słu ̋ y wy kwa li fi ko wa ne mu in sta la to ro wi
do pra wi dło we go mon ta ̋ u i uru cho mie nia roz dzie la -
czy Mul ti dis. Za le ca my rów nie˝ sto so wa nie si´
do wy tycz nych za war tych w in struk cjach do in nych
urzà dzeƒ mon to wa nych w in sta la cji oraz do obo wià -
zu jà cych prze pi sów.

1.2 Prze cho wy wa nie do ku men tów
U˝yt kow nik in sta la cji po wi nien ni niej szà in struk cj´
prze cho wy waç w ce lu ew. po êniej sze go u˝y cia.

1.3 Ochro na praw au tor skich
In struk cja pod le ga ochro nie praw au tor skich.

1.4 Ob ja Ênie nie sym bo li
Wska zów ki do ty czà ce bez pie czeƒ stwa ozna czo no
od po wied ni mi sym bo la mi. Ich prze strze ga nie po ma -
ga za po biec wy pad kom, szko dom i za kłó ce niom
w pra cy urzà dze nia.

2 In struk cje do ty czà ce bez pie czeƒ stwa

2.1 Za sto so wa nie zgod ne z prze zna cze niem
Pra wi dło wa pra ca roz dzie la czy Mul ti dis jest za gwa -
ran to wa na tyl ko przy ich za sto so wa niu zgod nym
z prze zna cze niem. Roz dzie la cze Mul ti dis ze sta li nie -
rdzew nej umo˝ li wia jà re gu la cj´ tem pe ra tu ry we -
wn´trz nej po miesz czeƒ wy dzie lo nych, ogrze wa nych
lub chło dzo nych przy u˝y ciu in sta la cji płasz czy zno -
wej (pod ło go wej lub Êcien nej).
Roz dzie la cze Mul ti dis ze sta li nie rdzew nej słu ̋ à
do roz dzia łu czyn ni ka na obie gi (p´ tle) w in sta la cji
grzew czej (chło dzà cej). Ja kie kol wiek in ne za sto so -
wa nie nie jest prze wi dzia ne przez pro du cen ta i b´ -
dzie trak to wa ne ja ko nie zgod ne z prze zna cze niem.
Rosz cze nia wzgl´ dem pro du cen ta lub je go upo wa˝ -
nio nych przed sta wi cie li do ty czà ce wy rów na nia
szkód wy ni ka jà cych z za sto so wa nia roz po zna ne go
ja ko nie zgod ne z prze zna cze niem nie b´ dà roz pa try -
wa ne.
Do za sto so wa nia zgod ne go z prze zna cze niem za li -
cza si´ tak ̋ e po st´ po wa nie zgod ne z in struk cjà
mon ta ̋ u i ob słu gi.

2.2 Za gro ̋ e nia w miej scu za sto so wa nia oraz w trak -
cie trans por tu
Kontr uk k cja roz dzie la cza nie za pew nia od por no Êci
na po ̋ ar w je go bez po Êred nim oto cze niu

sym bol i ha sło wska zu jà na ry zy ko bez po Êred nie -
go za gro ̋ e nia zdro wia i ˝y cia osób w ra zie nie -
sto so wa nia si´ do wska zó wek bez pie czeƒ stwa.

NIEBEZPIECZE¡STWO!

sym bol i ha sło wska zu jà na mo˝ li woÊç wy stà pie -
nia ry zy ka za gro ̋ e nia zdro wia i ˝y cia osób w ra -
zie nie sto so wa nia si´ do wska zó wek bez pie czeƒ -
stwa.

OSTRZE˚ENIE!

sym bol i ha sło wska zu jà na mo˝ li woÊç wy stà pie -
nia ry zy ka lek kich ob ra ̋ eƒ i uszczerb ku zdro wia
osób w ra zie nie sto so wa nia si´ do wska zó wek
bez pie czeƒ stwa.

OSTRO˚NIE!

ha sło wska zu je na ry zy ko uszkodzenia produktu
lub instalacji.

UWAGA

Go rà ce lub zim ne po wierzch nie!
Nie bez pie czeƒ stwo po pa rze nia!
Sto so waç od po wied nie r´ ka wi ce ochron ne.
W pra cu jà cej in sta la cji roz dzie lacz przyj mu je tem -
pe ra tu r´ czyn ni ka.

Ostre kra w´ dzie!
Nie bez pie czeƒ stwo zra nie nia!
Sto so waç od po wied nie r´ ka wi ce ochron ne.
Gwin ty, otwo ry i kan ty ma jà ostre kra w´ dzie.

Drob ne ele men ty!
Nie bez pie czeƒ stwo po łkni´ cia!
Roz dzie lacz i in ne ele men ty na le ̋ y prze cho wy -
waç i in sta lo waç z da la od dzie ci.

Aler gie!
Za gro ̋ e nie dla zdro wia!
Nie do ty kaç roz dzie la cza Mul ti dis, je ̋ e li roz po -
zna na jest aler gia na za sto so wa ne ma te ria ły.

OSTRZE˚ENIE!
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3 Trans port, skła do wa nie i opa ko wa nie

3.1 Kon tro la prze sył ki
Po otrzy ma niu prze sył ki na le ̋ y skon tro lo waç do sta -
w´ pod kà tem kom plet no Êci i ewen tu al nych uszko -
dzeƒ w trans por cie. W ra zie stwier dze nia ja kich kol -
wiek wad do sta wy na le ̋ y jà przy jàç, wy mie nia jàc pi -
sem nie za strze ̋ e nia, i wdro ̋ yç pro ce du r´ re kla ma -
cyj nà. Wy ma ga ne jest prze strze ga nie ter mi nów re -
kla ma cji za war tych w ogól nych wa run kach sprze da -
˝y Oven trop Sp. z o.o.

3.2 Skła do wa nie
Roz dzie lacz Mul ti dis ze sta li nie rdzew nej na le ̋ y skła -
do waç wy łàcz nie w na st´ pu jà cych wa run kach:
• nie skła do waç na wol nym po wie trzu
• po miesz cze nie skła do wa nia po win no byç su che
i wol ne od py łu

• chro niç przed dzia ła niem czyn ni ków agre syw nych
i nad mier nym na grza niem

• chro niç przed pro mie nio wa niem sło necz nym
i wstrzà sa mi

• tem pe ra tu ra skła do wa nia: od -20 do +60 °C,
• wzgl´d na wil got noÊç po wie trza max. 95%

3.3 Opa ko wa nie
Wszyst kie ele men ty opa ko wa nia na le ̋ y pod daç od -
po wied niej uty li za cji.

4 Da ne tech nicz ne

4.1 Da ne do ty czà ce wy daj no Êci
Patrz prze glàd ar ty ku łów Pkt. 1.1

Czyn nik: nie agre syw ne cie cze (np. wo da lub mie sza -
ni ny wod no -gli ko lo we zgod ne z obo wià zu jà cy mi nor -
ma mi). Nie sto so waç w in sta la cjach prze sy łowych
pa ry lub w ra zie u˝y cia czyn ni ka za wie ra jà ce go ole je
wzgl. agre syw ne go.

In sta la cj´ na le ̋ y wy po sa ̋ yç tak, aby speł nio ny
był wa ru nek nie prze kra cza nia za rów no mak sy -
mal nych jak i mi ni mal nych pa ra me trów ci Ênie nia
i tem pe ra tu ry pra cy (np. mon tu jàc za wo ry bez -
pie czeƒ stwa).

NIEBEZPIECZE¡STWO!
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Multidis SF / SH – rozdzielacze 
ze stali nierdzewnej Nr-Art. Liczba

obiegów DługoÊç (L)

DługoÊç (L)
z zaworem
kulowym
1406383

DługoÊç (L)
z zaworem
klulowym
1406384

1405352
1405353
1405354
1405355
1405356
1405357
1405358
1405359
1405360
1405361
1405362

2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12

168 mm
218 mm
268 mm
318 mm
368 mm
418 mm
468 mm
518 mm
568 mm
618 mm
668 mm

223 mm
273 mm
323 mm
373 mm
423 mm
473 mm
523 mm
573 mm
623 mm
673 mm
723 mm

248 mm
298 mm
348 mm
398 mm
448 mm
498 mm
548 mm
598 mm
648 mm
698 mm
748 mm

1405552
1405553
1405554
1405555
1405556
1405557
1405558
1405559
1405560
1405561
1405562

2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12

168 mm
218 mm
268 mm
318 mm
368 mm
418 mm
468 mm
518 mm
568 mm
618 mm
668 mm

223 mm
273 mm
323 mm
373 mm
423 mm
473 mm
523 mm
573 mm
623 mm
673 mm
723 mm

248 mm
298 mm
348 mm
398 mm
448 mm
498 mm
548 mm
598 mm
648 mm
698 mm
748 mm

1407152
1407153
1407154
1407155
1407156
1407157
1407158
1407159
1407160
1407161
1407162

2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12

142 mm
192 mm
242 mm
292 mm
342 mm
392 mm
442 mm
492 mm
542 mm
592 mm
642 mm

197 mm
247 mm
297 mm
347 mm
397 mm
447 mm
497 mm
547 mm
597 mm
647 mm
697 mm

222 mm
272 mm
322 mm
372 mm
422 mm
472 mm
522 mm
572 mm
622 mm
672 mm
722 mm

1405152
1405153
1405154
1405155
1405156
1405157
1405158
1405159
1405160
1405161
1405162

2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12

168 mm
218 mm
268 mm
318 mm
368 mm
418 mm
468 mm
518 mm
568 mm
618 mm
668 mm

223 mm
273 mm
323 mm
373 mm
423 mm
473 mm
523 mm
573 mm
623 mm
673 mm
723 mm

248 mm
298 mm
348 mm
398 mm
448 mm
498 mm
548 mm
598 mm
648 mm
698 mm
748 mm

Pkt. 4.1  Wymiary rozdzielaczy Multidis SF i Multidis SH (patrz równie˝ przeglàd artykułów, pkt. 1.1)

Zawory kulowe Nr-Art. WartoÊç D L1 L2

1406383
1406384
1406483

(z termometrem
i czerwonym uchwytem)

1406583
(z termometrem

i niebieskim uchwytem)
1406484

(z termometrem
i czerwonym uchwytem)

1406584
(z termometrem

i niebieskim uchwytem

DN 20
DN 25
DN 20

DN 20

DN 25

DN 25

G 3⁄4
G 1
G 3⁄4

G 3⁄4

G 1

G 1

55 mm
80 mm
73 mm

73 mm

85 mm

85 mm

57 mm
60 mm
60 mm

60 mm

60 mm

60 mm

Pkt. 4.2 Wymiary zaworów kulowych
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5 Bu do wa i dzia ła nie

5.1 Opis funk cji
Roz dzie la cze Mul ti dis SF ze sta li nie rdzew nej prze -
zna czo ne sà do sto so wa nia w ogrze wa niu (chło dze -
niu) płasz czy zno wym. Roz dzie la cze Mul ti dis SH ze
sta li nie rdzew nej prze zna czo ne sà do sto so wa nia
w in sta la cji grzej ni ko wej. Pod łà cze nie do pio nu mo˝ -
na wy ko naç opcjo nal nie z pra wej lub le wej stro ny
roz dzie la cza.
Jarz mo roz dzie la cza umo˝ li wia je go za mo co wa nie
w szaf ce lub bez po Êred nio na Êcia nie. Roz dzie lacz
wy po sa ̋ o ny jest w na kr´t ki złàcz ne (G 1), któ re
umo˝ li wia jà bez po Êred ni mon ta˝ za wo rów ku lo wych
z gwin tem ze wn´trz nym pła sko usz czel nia nym. Króç -
ce do pod łà cze nia p´ tli grzej nych po sia da jà gwint
ze wn´trz ny G 3/4 z eu ro ko nu sem (wg nor my DIN
EN 16313) i sà przy sto so wa ne do u˝y cia zła czek
skr´ ca nych (Tab. 4.1).
W za kres do sta wy wcho dzà na dru ko wa ne na klej ki
do ozna cze nia przy łà czy obie gów grzew czych.
W roz dzie la czach Mul ti dis SF mon to wa ne sà fa brycz -
nie kur ki na peł nia jà co -opró˝ nia jà ce do na peł nia nia,
opró˝ nia nia i od po wie trza nia in sta la cji (ze złà czem
do mo co wa nia koƒ ców ki do w´ ̋ a DN15).
W roz dzie la czach Mul ti dis SH do od po wie trza nia in -
sta la cji w fa zie roz ru chu i w cza sie nor mal nej eks plo -
ata cji słu ̋ à kor ki od po wie trza jà ce.

5.2 Za kres za sto so wa nia
Roz dzie la cze Mul ti dis SF prze zna czo ne sà do roz -
dzia łu wo dy grzew czej lub chło dzà cej na p´ tle za si -
la jà ce wy dzie lo ne lo ka le. Wkład ki re gu la cyj ne
z gwin tem M 30 x 1,5 mon to wa ne w bel ce po wrot nej,
po do po sa ̋ e niu w na p´ dy po łà czo ne z ter mo sta ta mi
po ko jo wy mi, umo˝ li wia jà re gu la cj´ tem pe ra tu ry
w ob słu gi wa nych po miesz cze niach.
Wkład ki rów no wa ̋ à ce lub rów no wa ̋ à co -po mia ro we
mon to wa ne w bel ce za si la jà cej słu ̋ à do hy drau licz -
ne go rów no wa ̋ e nia in sta la cji.
Roz dzie la cze Mul ti dis SH prze zna czo ne sà do roz -
dzia łu czyn ni ka grzew cze go lub chło dzà ce go
na grzej ni ki w po szcze gól nych po miesz cze niach.
Za le ca my mon ta˝ za wo rów ku lo wych (Rys. 4.2)
przed roz dzie la cza mi Mul ti dis. Ta kie roz wià za nie
umo˝ li wi od ci´ cie ukła du w ra zie awa rii lub w cza sie
prac ser wi so wych.

6 Mon ta˝

6.1 Za kres do sta wy
Przed roz po cz´ ciem mon ta ̋ u na le ̋ y spraw dziç do -
star czo ne roz dzie la cze pod kà tem kom plet no Êci do -
sta wy oraz ew. uszko dzeƒ w trans por cie.

6.2 Mon ta˝
Bel ka za si la jà ca i bel ka zbie ra jà ca sà wst´p nie
zmon to wa ne fa brycz nie i spraw dzo ne pod wzgl´ dem
szczel no Êci. Bel ki na le ̋ y umo co waç w mi´k ko wy -
Êcie ła nych (wy tłu mia jà cych) obej mach jarz ma roz -
dzie la cza.

Za wo ry ku lo we (do st´p ne ja ko osprz´t, Tab. 4.2)
mo˝ na łà czyç z roz dzie la cza mi wy ko rzy stu jàc na kr´t -
ki złàcz ne G1 (zin te gro wa ne z roz dzie la czem). Po łà -
cze nie uszczel nia ne jest z u˝y ciem uszcze lek pła -
skich. Po łà cze nie mi´ dzy za wo rem ku lo wym a pio -
nem mo ̋ e byç wy ko na ne z u˝y ciem ele men tów
Com bi -Sys tem Oven trop:
– ru ry wie lo war stwo wej Co pi pe
– złà czek pra so wa nych Co fit P
– złà czek pra so wa nych Co fit PD
– złà czek skr´ ca nych Co fit S
In sta la cj´ na le ̋ y za izo lo waç ter micz nie i aku stycz nie,
zgod nie z wy tycz ny mi pro jek to wy mi oraz od po wied -
ni mi prze pi sa mi i nor ma mi.
P´ tle lub obie gi grzej ni ko we na le ̋ y pod łà czyç
do króç ców G 3/4 w bel kach za si la jà cej i zbie ra jà cej,
wy ko rzy stu jàc np. złàcz ki skr´ ca ne Oven trop.

Na le ̋ y sto so waç si´  do in for ma cji ostrze -
gaw czych i in struk cji bez pie czeƒ stwa z roz -
dzia łu 2

Bel ka za si la jà ca mo co wa na jest za wsze na gó rze
w jarz mie roz dzie la cza.
Bel ka zbie ra jà ca mo co wa na jest za wsze na do le
w jarz mie roz dzie la cza.

UWAGA

–  ze wzgl´ du na ry zy ko uszko dze ni a uszcze lek
nie wol no u˝y waç do mon ta ̋ u za wo ru ˝ad nych
sma rów bàdê olei. Je Êli oka ̋ e si´ to ko niecz ne,
to wszel ki brud, dro bi ny, smar i po zo sta ło Êci ole -
ju mu szà zo staç usu ni´ te z in sta la cji przez jej sta -
ran ne prze płu ka nie,
– przy wy bo rze czyn ni ka ro bo cze go in sta la cji na -
le ̋ y prze strze gaç ak tu al nych norm, prze pi sów
i wy tycz nych,
– przed za wo rem na le ̋ y za mon to waç filtr sit ko -
wy,
– chro niç ele men ty in sta la cji przed gwał tow ny mi
ude rze nia mi, wstrzà sa mi i wi bra cja mi.

OSTRO˚NIE!

!

Po mon ta ̋ u na le ̋ y prze pro wa dziç pró b´ szczel no Êci.
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7 Ob słu ga

7.1 Wy ko na nie po sadz ki
Po sadz ka po win na po sia daç izo la cj´ ciepl nà i dêwi´ -
ko chłon nà wy ko na nà zgod nie z obo wià zu jà cy mi
prze pi sa mi i nor ma mi

7.2 Na peł nia nie, od po wie trza nie i kon tro la szczel no -
Êci
In sta la cja przed uru cho mie niem po win na byç na peł -
nio na i od po wie trzo na z za cho wa niem do pusz czal -
ne go po zio mu ci Ênie nia ro bo cze go.

Mul ti dis SF – roz dzie la cze ze sta li nie rdzew nej
do ogrze wa nia i chło dze nia płasz czy zno we go 
In sta la cja po win na byç na peł nia na przez pio ny,
przy otwar tych za wo rach ku lo wych przed roz dzie la -
cza mi. Do od po wie trza nia roz ru cho we go i eks plo ata -
cyj ne go słu ̋ à za wo ry na peł nia jà co -opró˝ nia jà ce. P´ -
tle lub obie gi grzej ne (chło dzà ce) na le ̋ y na peł niaç
przy za mkni´ tych za wo rach ku lo wych, u˝y wa jàc
do te go za wo rów na peł nia jà co -opró˝ nia jà cych za -
mon to wa nych na koƒ cu be lek za si la jà cych.

Mul ti dis SF – roz dzie la cze ze sta li nie rdzew nej do in -
sta la cji grzej ni ko wej
In sta la cja po win na byç na peł nia na przez pio ny,
przy otwar tych za wo rach ku lo wych przed roz dzie la -
cza mi. Do od po wie trza nia roz ru cho we go i eks plo ata -
cyj ne go słu ̋ à kor ki od po wie trza jà ce.

7.3 Re gu la cja wst´p na (Rów no wa ̋ e nie)
Ka˝ da in sta la cja po win na byç zrów no wa ̋ o na
hy drau licz nie. Pio ny in sta la cji mo˝ na rów no wa ̋ yç
z u˝y ciem od po wied niej ar ma tu ry rów no wa ̋ à cej,
a p´ tle grzej ne pod łà czo ne do roz dzie la cza 
– przy u˝y ciu za mon to wa nych w nim wkła dek rów -
no wa ̋ à cych.

Przed uru cho mie niem in sta la cji na le ̋ y prze pro -
wa dziç pró b´ szczel no Êci i spo rzà dziç pro to kół
z in for ma cjà o stwier dzo nej szczel no Êci i war to Êci
ci Ênie nia prób ne go, sto su jàc si´ do od po wied -
nich norm i prze pi sów.

UWAGA
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7.4 Nastawa wst´pna wkładek równowa˝àco-pomiarowych (dotyczy tylko rozdzielacza Multidis SF)

Multidis SF – rozdzielacz ze stali nierdzewnej, z wkładkami równowa˝àco-pomiarowymi (nr kat. od 1405352
do 1405362). Nastawa wkładek równowa˝àco-pomiarowych w zakresie 0 – 5 l/min (na zasilaniu).

Nastawa wst´pna:
Na sta wy wst´ pne na le ̋ y wy ko ny waç przy włà czo nej pom pie obie go wej.
1. otwo rzyç wszyst kie za wo ry w obie gach grzej nych (chło dzà cych)
2. pod nieÊç czer wo nà na sad k´ za bez pie cza jà cà (1)
3. po lu zo waç czar nà na kr´t k´ w kie run ku prze ciw nym do ru chu wska zó wek ze ga ra) (2)
4. u˝yç za łà czo ne go klu cza do usta wie nia prze pły wu na ska li na dru ko wa nej na szklan ce:
– ob rót w kie run ku zgod nym z ru chem wska zó wek ze ga ra = dła wie nie
– ob rót w kie run ku prze ciw nym = zwi´k sze nie
– po ło ̋ e nie czer wo ne go pier Êcie nia wska zu je usta wio ne na t´ ̋ e nie prze pły wu (ska -

la 0-5 l)
5. usta wiç prze pły wy w po zo sta łych p´ tlach
6. spraw dziç jesz cze raz prze pły wy we wszyst kich p´ tlach i w ra zie ko niecz no Êci
doregulowaç

7. do kr´ ciç do opo ru czar nà na kr´t k´ za bez pie cza jà cà (zgod nie z ru chem wska zó wek
ze ga ra (4)

8. opu Êciç czer wo nà na sad k´ za bez pie cza jà cà (5)

Za mkni´ cie:
kr´ ciç do opo ru w kie run ku zgod -
nym z ru chem wska zó wek ze ga ra,
u˝y wa jàc za łà czo ne go klu cza (6)

Otwar cie:
kr´ ciç do opo ru w kie run ku prze ciw -
nym do ru chu wska zó wek ze ga ra,
u˝y wa jàc za łà czo ne go klu cza (7)

Multidis SF – rozdzielacz ze stali nierdzewnej, z wkładkami równowa˝àco-pomiarowymi (nr kat. od 1405352
do 1405362). Nastawa wkładek równowa˝àco-pomiarowych w zakresie 0 – 4 l/min (na zasilaniu).

Nastawy wst´pne nale˝y wykonywaç przy włàczonej pompie obiegowej.
1. otworzyç wszystkie zawory w obiegach grzejnych (chłodzàcych)
2. podnieÊç tulej´ nastawczà (1), aby zaskoczyła na nowym miejscu
3. nastawiç po˝àdany przepływ obracajàc tulejà nastawczà pierwszej wkładki
równowa˝àco-pomiarowej

4. poło˝enie czerwonego pierÊcienia (2) wskazuje ustawione nat´˝enie przepływu
(skala 1-4 l/min na szklance (3))

5. ustawiç przepływy w pozostałych p´tlach
6. sprawdziç jeszcze raz przepływy we wszystkich p´tlach i w razie koniecznoÊci
doregulowaç

7. opuÊciç tulej´ nastawczà (1), zabezpieczajàc w ten sposób ustawione nastawy
przed nieuprawnionym przestawieniem

Pkt. 7.1 Nastawa wst´pna na wkładkach równowa˝àco - pomiarowych (0 – 5 l/min)

Pkt. 7.2 Nastawa wst´pna na wkładkach równowa˝àco - pomiarowych (1 – 4 l/min) 

zamkni´ta nastawiona
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Multidis SF – rozdzielacz ze stali nierdzewnej, z wkładkami równowa˝àcymi (nr kat. od 14055552 do 14055362).
Nastawianie wkładek równowa˝àcych.

1. wy kr´ ciç czar nà Êru b´ za bez pie cza jà cà (1) klu czem im bu so wym SW 5
2. wkr´ ciç do opo ru trzpieƒ wkład ki (2) klu czem im bu so wym SW 5, zgod nie z ru chem wska zó wek ze ga ra
3. wy kr´ caç trzpieƒ wkład ki (2) (prze ciw nie do ru chu wska zó wek ze ga ra) li czàc ob ro ty do wy li czo nej war to Êci na sta wy
wst´p nej (np. NW 2,5= 2,5 ob ro tu)

4. wkr´ ciç do opo ru czar nà Êru b´ kontr ujà cà (3) klu czem im bu so wym SW 6, zgod nie z ru chem wska zó wek ze ga ra. Âru -
ba kontr ujà ca usta la gór nà po zy cj´ trzpie nia wkład ki na na sta wio nej na sta wie i umo˝ li wia ła twe jej zna le zie nie po za -
mkni´ ciu wkład ki w ce lu od ci´ cia p´ tli

5. Wkr´ ciç czar nà Êru b´ za bez pie cza jà cà klu czem im bu so wym SW 5.
6. Po wtó rzyç czyn no Êci 1-5 dla wszyst kich obie gów.

Pkt.7.3 Nastawa wst´pna na wkładkach równowa˝àcych

7.5 Nastawa wst´pna na wkładkach równowa˝àcych (dotyczy tylko rozdzielaczy Multidis SF)

7.6 Wy grze wa nie ja stry chu (do ty czy tyl ko Mul ti dis
SF)

Po czà tek wy grze wa nia naj wcze Êniej:
– 21 dni po po ło ̋ e niu ja stry chu ce men to we go
– 7 dni po po ło ̋ e niu ja stry chu wa pien ne go. Wy grze -
wa nie na le ̋ y roz po czàç z tem pe ra tu rà za si la nia mi´ -
dzy 20 a 25 °C (usta wio nà na ste row ni ku w êró dle
cie pła) i utrzy my waç jà przez min. 3 dni. Po upły wie
te go cza su na le ̋ y pod nieÊç tem pe ra tu r´ za si la nia
do mak sy mal nej prze wi dzia nej dla da nej in sta la cji
i wy grze waç ja strych przez min. 4 dni. Wkład ki re gu -
la cyj ne na p´ tlach grzej nych na le ̋ y otwo rzyç od kr´ -
ca jàc kap tur ki ochron ne.
Przed uru cho mie niem in sta la cji roz dzi ela cze na le ̋ y
wy po sa ̋ yç w sa mo czyn ne urzà dze nia (na p´ dy, ter mo -
sta ty) do re gu la cji tem pe ra tu ry po miesz czeƒ ogrze wa -
nych przez pod łà czo ne do roz dzie la czy p´ tle grzej ne.

7.7 Uru chom ie nie (do ty czy tyl ko Mul ti dis SF)

Tem pe ratu ra ja stry chu w bez po Êred nim sàsiedz twie
ru ry grzej nej nie mo ̋ e prze kro czyç po zio mu prze wi -
dzia ne go w nor mach. W in sta la cji chło dzà cej tem pe -
ra tu ra przy ru rze chło dzà cej nie po win na prze kro -
czyç tem pe ra tu ry punk tu ro sy. Za le ca my za wsze
prze strze ga nie wy tycz nych pro du cen tów in nych ele -
men tów ukła du.

7.8 Współ czyn ni ki ko rek cyj ne dla mie sza nin wod no -
gli ko lo wych
Do bie ra jàc na sta wy wst´p ne w in sta la cji z czyn ni -
kiem z do miesz ka mi an ty zam ro ̋ e nio wy mi na le ̋ y za -
sto so waç współ czyn ni ki ko rek cyj ne okre Êlo ne przez
ich pro du cen tów.

8 Kon ser wa cja i utrzy ma nie

Ar matu ra nie wy ma ga kon ser wa cji.
W ra mach ru ty no we go prze glà du in sta la cji za le ca si´
jed nak re gu lar ne kon tro lo wa nie pra wi dło wo Êci jej
dzia ła nia oraz szczel no Êci ar ma tu ry i złà czy. In sta la -
cj´ na le ̋ y wy ko naç w spo sób za pew nia jà cy do bry
do st´p do jej wszyst kich wa˝ nych ele men tów.

9 Ogól ne wa run ki sprze da ̋ y i do sta wy

Obo wià zu jà ogól ne wa run ki sprze da ̋ y i do sta wy
Oven trop ak tu al ne w da cie do sta wy.

– wy grze wa nie ja stry chu ce men to we go lub wa -
pien ne go na le ̋ y wy ko naç zgod nie z obo wià zu jà -
cy mi nor ma mi i prze pi sa mi
– przy wy grze wa niu in nych ja stry chów na le ̋ y
prze strze gaç za le ceƒ ich pro du cen tów 

UWAGA

Sys te mo wa tem pe ra tu ra za si la nia mu si byç do -
pa so wa na do in sta la cji ogrze wa nia (chło dze nia)
płasz czy zno we go.

UWAGA
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