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Tab. 1
| Wann/When Warum/Wh
\\\ / - q}g "')) y
D nach Arbeitsvorgang D
after working cycle
20 sec aprés opération de travail
N nach Einsetzen des Akkus Selbsttest
TN SN after inserting the battery Self check

aprés mise en place de
I'accumulateur

autocontrole

pendant surchauffe

—0—e-e- nach Arbeitsvorgang SERVICE K'au'(e ASC .
o after working cycle ﬁ 2 Aunthonsed Sernce Center
20 sec/2Hz aprés opération de travail
: wahrend der Ubertemperatur Werkzeug zu heifl
while exceeding the temp. limit Unit too hot

outil surchauffé

nach Arbeitsvorgang
after working cycle
aprés opération de travail

SERVICE

R

KlauKe ASC’

Authorised Sernce Center

[ -

N
_._

N

1x

D)

nach Arbeitsvorgang
after working cycle
aprés opération de travail

Fehler: der notwendige Pressdruck wurde nicht erreicht. Es
handelt sich um eine manuelle Unterbrechung der Pressung bei
stehendem Motor.

Error: the required pressure has not been reached. The operator
has interrupted the pressing cycle manually while the motor was
not running.

ERREUR: Pression necessaire pas atteinte. Il s‘agit d‘une inter-
ruption manuelle de la sertissage au moteur arrété.

AN NN AN
7’

ZUN 2N 2N

3x

)

nach Arbeitsvorgang
after working cycle
aprés opération de travail

Schwerwiegender Fehler: Pressdruck wurde bei laufendem Motor
nicht erreicht.

Serious Error: The pressure has not been reached while the motor
was running.

ERREUR GRAVE: Pression pas atteinte au moteur courant.
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Tab. 1
i (}:: .‘)]) wanneer/quando/ waarom/perché/
=~ cuando ipor qué?
) dopo il processo di lavoro D
na bedrijfscyclus
20 sec Después del proceso de trabajo
NP dopo l'inserimento della batteria Auto-test
O~ @~ na het plaatsen van de accu zelftest
! ! Después de insertar la bateria Auto-test
dopo il processo di lavoro service | IKITLIKE ASC

0 sec/2Hz

na bedrijfscyclus
Después del proceso de trabajo

Wi,

Authonsed Sernce Center

in caso di temperatura eccessiva
tijdens te hoge temperatuur
en caso de temperatura excesiva

Utensile troppo caldo
gereedschap te heet
Herramienta demasiado caliente

dopo il processo di lavoro
na bedrijfscyclus
Después del proceso de trabajo

SERVICE

Ry

KlauKe ASC’

Authonsed Sernce Center

ul/ A

dopo il processo di lavoro

Foutmelding: De benodigde persdruk wordt niet bereikt. De gebruiker heeft

-/,\- @)} na bed’rijfscyclus ) de verkrimping handmatig stopgezet aangezien de motor niet actief is.
1x Después del proceso de trabajo | Errore: la precisione di crimpatura prevista non e’ stata raggiunta.
1x L'operatore ha interrotto il ciclo di crimpatura mentre il motore non funzio-
nava.
Error: No se ha alcanzado la presiéon necesaria o el operador ha interrum-
pido el ciclo a mano mientras el motor ha parado.
NI NN Y dopo il processo di lavoro Urgente foutmelding: De persdruk werd bij een werkende motor niet
SOOI | N NN 2‘?))) na bed'rijfscyclus ) bereikt.
3x 3x 3x Después del proceso de trabajo | Errore grave: la pressione di crimpatura non €’ stata raggiunta mentre il

motore funzionava.

Error grave: No se ha alcanzado presion mientras el motor estaba en
marcha
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Tab. 1
s _ Korpga aTto npoucxoaurt MpuuyunHa
& | == |mw) P P
) nocne Lukna onpeccoBku
0 o b
Y | /7 N\ |

, Npu yCTaHOBKe akkymynsitopa MpoBepka MHCTPyMeHTa

Se_ee e Mocrie LMKna onpeccoBki service | ICIEILIKKET ASC’

20 sec/2Hz &) | Awumonses Sernce Cemer

20 sec/5Hz

npu BbICOKOM TeMneparype BHyTpu Koprnyca I'IeperpeB WHCTpyMeHTa

nocrne yukna onpeccoBku

servicE| IKITLIKE  ASCS D

Ads | Authorsed Sernce Center

nocre Lukra onpeccoBku Owwubka: He 6bIno JocTUrHyTo Tpebyemoe ycunue
e 9)» OrMPEeCCOBKM UK onepaTop NpepBarn NpoLecc ONpeccoBku
1 BPYYHYH0, KOrAa ABUraTerls OCTaHOBUIICS.
X
NIVEYYEYY NIPENI N nocrne Lukrna onpeccoBku CepbesHas owwmnbka: He ObIno 4OCTUrHYTO Tpebyemoe
- \_,,\_,?\' TN NN 29)))) ycunve onpeccoBku Bo Bpems paboTbl ABuratens
3 x 3 x
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Tab. 1
s _ Kiedy/kdy/Cand Dlaczegol/proé/De ce
| s | m) | TV golp
D po zakonczeniu pracy
20 sec po pracovni operaci D

dupa procesul de lucru

_\6/_\‘/_ po wtozeniu akumulatora Autotest

SIS N po vlozeni akumulatoru autotest

2x dupa introducerea acumulatorului | auto-test
_:éz_zéz_:.::_zéz_ po zakonczeniu pracy SERVICE K'E"-'KE ASC .
20 sec/2Hz po pracovni operaci g Authonsed Sernce Cemer

dupa procesul de lucru

gdy temperatura jest za wysoka
po dobu nadmérné teploty
in timpul supratemperaturii

Narzedzie za gorace
nastroj je pfili§ horky
unealta prea fierbinte

po zakonczeniu pracy
po pracovni operaci
dupa procesul de lucru

SERVICE

KlauKe ASC’

Authonsed Sernce Center

W,

D

N 9))) po zakonczeniu pracy B_Iad: nie uzyskano niezbednego cién_ienia v_vycisl_<a-
g po pracovni operaci nia lub doszto do recznego przerwania wyciskania
1x 1x dupa procesul de lucru przy zatrzymanym silniku.
Chyba: nebyl dosazen potrebny lisovaci tlak nebo jde
o manualni pferuseni lisovani pfi stojicim motoru.
Eroare: presiunea necesara de presare nu a fost
atinsa sau este vorba de o intrerupere manuala a
presarii cand motorul este oprit.
e /_\‘/_\ L | NNt 9)» po zakonczeniu pracy Powazny btad: nie uzyskano cisnienia wyciskania
AN AN AN N s s po pracovni operaci przy pracujgcym silniku.
3x 3x 3x dupa procesul de lucru Véazna chyba: nebyl dosazen lisovaci tlak pfi bézicim

motoru.
Eroare grava: Presiunea de presare nu a fost atinsa
cand motorul este oprit.
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Tab. 1
N — Nﬁr Val'fal'
& | = | )
C efter pressprocess D
20 sec
NV Y montering av batteri sjalv test - ok
7 ] N 7 ] Y
2 X
Jo-e-e—e- efter pressprocess SERVICE K'EIIJ'KE ASC o
Lo e Autharised Ser Cenrer
20 sec/2Hz — e
s+ oé: medan temperaturbegransningen | maskinen éverhettad
20 sec/5Hz Overskrids
T ) efter pressprocess SE\F\!Y/I[CE KIauKe ASC +
2088, ki | Asmorees St o YWD
20 sec/2Hz
NV efter pressprocess Ratt oljetryck har ej uppnatts eller har atergangs-
'/,\' 2‘?))) knappen tryckts in innan pressningen &r slutford.
1x 1x
NPV PN PN efter pressprocess Allvarligt fel rattoljetryck ej uppnatt om felet ej kan
= | N \ N \ < | N \ N | < “?))> thjéIpaS kontakta verkstad
3x 3 x 3 X
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Inhaltsangabe

1.  Einleitung

2. Garantie

3. Beschreibung der elektro-hydraulischen Presswerkzeuge

3.1 Beschreibung der Komponenten

3.2 Kurzbeschreibung der wesentlichen Leistungsmerkmale des Werkzeuges

3.3 Beschreibung der Leuchtdiodenanzeige

4. Hinweise zum bestimmungsgemaBen Gebrauch

4.1 Bedienung des Werkzeuges

4.2 Erlauterung des Anwendungsbereiches

4.3 \Verarbeitungshinweise

4.4 Wartungshinweise

5.  Verhalten bei Stérungen am Presswerkzeug

6. Technische Daten

7. AuBerbetriebnahme/Entsorgung

Symbole
Sicherheitstechnische Hinweise
Bitte unbedingt beachten, um Personen- und Umweltschdden zu vermeiden.

Anwendungstechnische Hinweise
Bitte unbedingt beachten, um Schidden am Werkzeug zu vermeiden.
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1. Einleitung

A @Vor Inbetriebnahme Ihres Presswerkzeuges lesen Sie sich die Bedienungsanleitung sorgféltig durch.
Benutzen Sie dieses Werkzeug ausschlielich fir den bestimmungsgemafien Gebrauch unter Berticksichtigung der
glltigen Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschriften.

Diese Bedienungsanleitung ist wahrend der gesamten Lebensdauer des Werkzeuges mitzufihren.

Der Betreiber muss
» dem Bediener die Betriebsanleitung zuganglich machen und
* sich vergewissern, dass der Bediener sie gelesen und verstanden hat.

2. Garantie

Die Garantie betragt bei bestimmungsgemaRer Verwendung und unter Einhaltung der Wartungsintervalle
24 Monate ab Lieferdatum. Ausgeschlossen von der Garantie sind Verschleif3teile, die sich aus dem bestim-
mungsgemalen Gebrauch ergeben. Wir behalten uns ferner das Recht vor, das Produkt nachzuarbeiten.

2 Jahre
Garantie

e

3. Beschreibung des elektrohydraulischen Presswerkzeuges

3.1 Beschreibung der Komponenten
Das elektro-hydraulische Werkzeug ist handgefiihrt und besteht aus folgenden Komponenten:

HE.13112_C © 12/2010 ) 2
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Tabelle 2 (siehe Seite I, Bild 1)
Pos.-Nr. | Bezeichnung Funktion
1 Presskopf Arbeitseinheit zur Aufnahme der Pressbacken
2 Rdckstellschieber Schieber zum Offnen der Pressbacken im Fehler-, bzw. Notfall
3 LED (rot) Anzeige Akku-Kapazitat, Wartungsanzeige und Fehler
4 Akkuentriegelung Entriegelungsschieber fur den Akku
5 Akku (RAL1/BL1815) Wiederaufladbarer Li-lon Akku
6 LED (weil3) zur Ausleuchtung des Arbeitsumfeldes
7 Bedienungsschalter Auslésung des Pressvorgangs
8 Wechsel-/Steckbacke hier: Wechselbacke mit auswechselbaren Werkzeugeinsatzen mit
(Systembezogen) unterschiedlichen Pressprofilen
9 Verriegelungsbolzen Verschlussvorrichtung zum Verriegeln der Pressbacken
optional:
10 | Verriegelung | Verriegelung fur die Werkzeugeinsatze

3.2 Kurzbeschreibung der wesentlichen Leistungsmerkmale

Sicherheitsmerkmale:

Das Presswerkzeug ist mit einem Nachlaufstopp ausgeristet, der den Vorschub nach Loslassen des Bedienungs-
schalters sofort stoppt.

Eine eingebaute weile LED beleuchtet den Arbeitsbereich nach Aktivierung des Bedienungsschalters und schaltet
sich nach 10 s wieder aus. Dieses Merkmal 14t sich auch ausschalten (siehe Beschreibung Seite VIII)

—=— Hydraulic Pressure Check, kurz HPC, kontrolliert den Oldruck direkt im Olkreislauf der Werkzeuge und sorgt so fiir

—=—die kontinuierlich gleichbleibende Qualitat der Verpressungen.

‘“,))‘Bei jedem Presszyklus wird der erreichte Pressdruck tber einen Drucksensor ermittelt und mit dem geforderten Min-
destwert verglichen. Bei Abweichungen von dem festgelegten Arbeitsdruck ertdnt ein akustisches Warnsignal.

HE.13112_C © 12/2010 D) 3
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Funktionsmerkmale:

WDas Presswerkzeug besitzt einen automatischen Rucklauf, der den Kolben nach Erreichen des max. Betriebstber-
druckes automatisch in die Ausgangslage zurlckfahrt.

‘@‘Ein manueller Riicklauf ermdglicht dem Bediener im Falle einer Fehlpressung den Kolben in die Ausgangslage zu-
rickzufahren.

’—‘Der Presskopf ist stufenlos 350° um die Langsachse drehbar. Dieses ermdglicht Montagen auch an sehr schlecht
zuganglichen Stellen.

Das Presswerkzeug ist mit einer Mikroprozessor-Steuerung (Seite |, Bild 1.3) ausgestattet, die z.B. den Ladezustand

des Akkus angibt und eine Fehlerdiagnose durchfiihrt, wobei der Bediener durch unterschiedliche akustische und
T optische Warnsignale Gber die Art des Fehlers informiert wird.
’@Energiespaﬁunktion durch Motorabschaltung nach dem Pressvorgang.

‘ 2K ‘Das kompakte ergonomisch geformte Gehause besteht aus 2 Komponenten. Der Griffbereich ist durch seine Gum-
mierung besonders rutschfest und zusammen mit dem schwerpunktoptimierten Gehause liegt das Werkzeug beson-
ders gut in der Hand und ermdglicht so ermidungsfreies Arbeiten.

’:sy‘Alle Funktionen unserer Werkzeuge kdnnen Uber einen Bedienknopf gesteuert werden. Dadurch bekommen wir eine
einfache Handhabung und besseren Halt als bei einer Zweiknopfbedienung.

Durch die Li-lonen Batterien, die weder Memory Effekt noch Selbstentladung kennen, hat der Bediener auch nach

Lrnllangen Arbeitspausen immer ein einsatzbereites Werkzeug. Dazu kommt noch ein geringeres Leistungsgewicht mit
50% mehr Kapazitat und kurzen Ladezeiten.

’—‘Das eingesetzte Ol ist ein biologisch schnell abbaubares und nicht wassergefahrdendes Hochleistungshydraulikél
und mit dem Blauen Engel ausgezeichnet. Das Ol ist fiir sehr niedrige Temperaturen geeignet und hat exzellente
Schmiereigenschaften.

Es kann mittels eines USB Adapters (Zubehor) nach Arbeitsende ein Protokoll Gber die ordungsgemafe Funktion

=lldes Presswerkzeugs (iber den PC ausgedruckt werden.

3.3 Beschreibung der Werkzeugindikation
Siehe Seite IX Tabelle 1

HE.13112_C © 12/2010 ©) 4
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4. Hinweise zum bestimmungsgemaRen Gebrauch

4.1 Bedienung des Werkzeuges
Ein Pressvorgang wird durch die Betatigung des Bedienungsschalters (Seite |, Bild 1.7) ausgeldst.
Der Pressvorgang wird gekennzeichnet durch das Schliessen der Pressbacken. Durch die auf der Kolbenstange
sitzenden Antriebsrollen schliessen sich die Pressbacken scherenformig.

Achtung

I Eine notwendige Bedingung fiir eine dauerhaft dichte Verpressung ist, dass der Pressvorgang immer been-
det wird, d.h. die Pressbacken sich volistidndig schliessen.
Achtung
Die Eignung des Werkzeuges in Dimension und Einsatzbereich (Gas/Wasser/Heizung etc.) entnehmen Sie
bitte den Unterlagen Ihres Systemherstellers.

Achtung
A Der Pressvorgang kann jederzeit durch Loslassen des Bedienungsschalters unterbrochen werden.
. Achtung
I Nach Bee_ndigfmg des Pressvorgan?es. muss zusétzlich noch eine optische Kontrolle vorgenommen wer-
den, ob sich die Pressbacken vollstindig geschlossen haben.

. Achtung

I Fittings, bei denen der Pressvorgang abgebrochen worden ist, miissen ausgebaut oder nachgepresst wer-
den.
Achtung

f * Das Werkzeug darf nicht ohne Pressbacken betétigt werden.

Achtung
Zur eigenen Sicherheit beachten Sie bitte die gliltigen Sicherheitsvorschriften der Berufsgenossenschaft.

Es ist darauf zu achten, dass die Pressbacken komplett geschlossen sind und sich keine Fremdkoérper (z.B. Putz
oder Steinreste) zwischen den Pressbacken befinden.

HE.13112_C © 12/2010 D) 5
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4.2 Erlauterung des Anwendungsbereiches
Es handelt sich um ein handgefiihrtes Werkzeug zum Aufpressen von Fittings zum Verbinden von Verbund-, Kupfer-
und Stahlrohren von 12 bis 28 mm, bzw. 32 mm bei Verbundrohren. Das Werkzeug darf nicht eingespannt werden.
Es ist nicht fur den stationéaren Einsatz ausgelegt.
Das Werkzeug ist nicht fir den Dauerbetrieb geeignet. Es muss nach ca. 50 Verpressungen hintereinander eine
kurze Pause von mindestens 15 min. eingelegt werden, damit dem Werkzeug Zeit zur Abkuhlung gegeben wird.
®

Achtung
I Bei zu intensivem Gebrauch kann es durch Erhitzung zu Schdden am Werkzeug kommen.

Achtung
Beim Betrieb des Werkzeuges kann es durch den eingebauten Elektromotor zur Funkenbildung kommen,
durch die feuergeféhrliche oder explosive Stoffe in Brand gesetzt werden kénnen.

f Achtung
Das elektro-hydraulische Presswerkzeug darf nicht bei starkem Regen oder unter Wasser eingesetzt wer-
den.

4.3 Verarbeitungshinweise

Verarbeitungshinweise zum richtigen Verpressen von Fitting und Rohr entnehmen Sie bitte der Anleitung des Sys-
temherstellers. Zwecks Sicherstellung einer ordnungsgemaRen Verpressung und Gewahrleistung des arbeits- und
funktionssicheren Gebrauchs darf das Werkzeug nur mit vom Systemanbieter und/oder Maschinenhersteller fir
das Presswerkzeug freigegebenen Pressbacken/Presseinsatzen eingesetzt werden. Verwendet werden dirfen nur
Pressbacken/Presseinsatze mit dauerhaften Kennzeichnungen, aus denen Rickschlisse auf Hersteller und Typ
gezogen werden kdnnen. In Zweifelsfallen ist vor einem Verpressen beim Systemanbieter oder Maschinenhersteller
rickzufragen.

[

I Achtung
Verbogene oder defekte Pressbacken diirfen nicht mehr eingesetzt werden.

° Hinweis

I Als Systemanbieter/Maschinenhersteller bieten"wir optimal abgestimmte Pressbacken fiir alle Rohrabmes-
sungen an. Sonderanfertigungen und Problemlésungen auf Anfrage.

HE.13112_C © 12/2010 D) 6
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4.4 Wartungshinweise

Die zuverlassige Funktion des Presswerkzeugs ist abhangig von einer pfleglichen Behandlung. Diese stellt eine
wichtige Voraussetzung dar, um dauerhaft sichere Verbindungen zu schaffen. Um diese sicherzustellen, bedarf das
Werkzeug einer regelmassigen Wartung und Pflege. Wir bitten folgendes zu beachten:

1.Das elektro-hydraulische Presswerkzeug ist nach jedem Gebrauch zu reinigen und ein trockener Zustand ist vor
Einlagerung sicherzustellen.

2.Um eine einwandfreie Funktion des Werkzeugs sicherzustellen und mdglichen Funktionsstérungen vorzubeugen,
sollte das Presswerkzeug nach Ablauf eines jeden Jahres oder nach 10.000 Verpressungen zur Wartung oder zum
Service eingeschickt werden.

3.Die Bolzenverbindungen, die Antriebsrollen und deren Fiihrung sowie die beweglichen Teile der Pressbacke sind
leicht einzudlen.

4.Presswerkzeug und Pressbacken regelmafig z.B. durch eine Probepressung auf einwandfreie Funktion prifen,
bzw. prifen lassen.

5.Pressbacken immer sauber halten. Bei Verschmutzung mit einer Blrste reinigen.

Die werkseitige Wartung des Werkzeugs (siehe ASC) besteht aus Demontage, Reinigung, Austausch evtl. verschlis-

sener Teile, Montage und Endkontrolle. Nur ein sauberes und funktionsfahiges Presssystem kann eine dauerhaft

dichte Verbindung gewahrleisten.

Im Rahmen des bestimmungsgemafRen Gebrauchs dirfen vom Kunden nur die Pressbacken (Seite I, Bild 1.8;
Seite IV, Bilder 13+14) gewechselt werden.

Achtung
Werkzeug nicht 6ffnen! Bei beschadigter Versiegelung entféllt der Garantieanspruch.

HE.13112_C © 12/2010 ) 7
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5. Verhalten bei Storungen am Presswerkzeug
a.) RegelmaRiges Blinken/Leuchten der roten Leuchtdiode (Seite I, Bild 1.3) oder Ertdnen eines akustischen Warn-
signals.
= siehe Tabelle 1. Sollte sich die Stérung nicht abstellen lassen, ist das Werkzeug an das nachst gelegene
Service Center (siehe Anhang ASC 1-6) zu schicken.

b.) Das Presswerkzeug verliert Ol.

= Das Werkzeug ist einzuschicken. Nicht 6ffnen und die Gerateversiegelung nicht entfernen.
c.) Die rote LED (Seite I, Bild 1.3) blinkt 3x und gleichzeitig ertonen 3 Warnsignale (siehe Tab. 1).

= Schwerer Fehler! Wenn dieser Fehler wiederholt auftritt ist das Werkzeug einzuschicken. Nicht 6ffnen und die

Gerateversiegelung nicht entfernen.
Bei einmaligem Auftreten dieses Fehlers muf} das Fitting ausgebaut oder nachgepresst werden.

Technische Daten

Typ MAP2L

Gewicht (inkl. RAL1): ca. 1,7 kg

Presszeit: 3-4s

Schubkraft (linear): 15 kN min.

Akkuspannung: 18V

Akkukapazitat: 1,3 Ah Li-lon (RAL1/BL1815) oder 3,0 Ah Li-lon (RAL2/BL1830)

Akku-Ladezeit

15 min. (RAL1/BL1815) oder 22 min. (RAL2/BL1830)

Pressungen pro Akku:

ca. 150 Zyklen bei NW 20 (RAL1/BL1815)
ca. 300 Zyklen bei NW 20 (RAL2/BL1830)

Umgebungstemperatur: -10°C bis +40°C

Hydraulikol: Rivolta S.B.H. 11

Schalldruckpegel: 70,6 dB (A) in 1m Abstand

Vibrationen: < 2,5 m/s? (gewichteter Effektivwert der Beschleunigung)
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7. AuBerbetriebnahme/Entsorgung
Dieses Werkzeug fallt in den Geltungsbereich der Europaischen WEEE (2002/96/EG) und RoHS Richtlinien (2002/95/
EG), die in Deutschland durch das Elektro- und Elektronikgerategesetz (ElektroG) umgesetzt wurden.

Informationen dazu finden Sie auf unserer Homepage www.klauke.com unter WEEE & RoHS.
Akkus missen unter Berticksichtigung der Batterieverordung speziell entsorgt werden.
Achtung

Das Werkzeug darf nicht im Restmilill entsorgt werden. Die Entsorgung muss durch den Entsorgungspartner
der Fa. Klauke vornehmen werden. Kontaktadresse: WEEE-Abholung@Klauke.Textron.com

Anmerkung
Diese Bedienungsanleitung kénnen Sie jederzeit kostenlos unter der Bestellnummer HE.13112 bei uns be-
stellen.
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Symbols

f Safety Warnings
Please do not disregard to avoid injuries and environmental damage

®  Application Warnings
Please do not disregard to avoid damaging the tool.
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1. Introduction

A @Before starting to use the tool please read the instruction manual carefully.

Use this tool exclusively for its determined use and follow all applicable safety instructions. This instruction manual
has to be carried along during the entire life span of that tool.
The operator has

« to guarantee the availability of the instruction manual for the user and

«to make sure, that the user has read and understood the instruction manual.

2. Warranty

If the tool is operated according to its intended use and the regular maintenance services are observed our war-
ranty is 24 months from the time of delivery. Worn-out parts resulting from their intended use are excluded. We
reserve the right to rework the tool in case of a justified warranty claim.

2 years
Warranty

3. Description of the battery operated electro-hydraulic pressing tool

3.1 Description of the components
The hydraulic tool is a hand guided tool and consists of the following components:

HE.13112_C © 12/2010 2
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Table 2 (see page |, pic.1)
Pos. | Description Function
1 Pressing head Working unit to accommodate the pressing jaws
2 Retract slide Slide to open the pressing jaws in case of an error or emergency
3 LED (red) Indicator for battery charge, service Intervals and faults
4 Battery lock Slide to unlock the battery
5 Battery Rechargeable Li-lon battery 18V
6 LED (white) to illuminate the working area
7 Trigger Actuator to start the pressing cycle
8 Jaws Displayed are jaws with interchangeable pressing dies with multiple
pressing geometries
9 Locking pin Pin with special lock to open/close the pressing head
optional:
10 | Locking device | Special locking device to hold the interchangeable dies in place.

3.2 Brief description of the important features of the unit

Safety features:

‘()‘The unit is equipped with a special brake which instantly stops the forward motion of the piston/dies when the trigger
is released.

— A white LED illuminates the working space after activating the trigger. It automatically switches off 10 sec. after relea-
sing the trigger. This feature can be deactivated (see page VIII)

% Hydraulic Pressure Check, HPC for short, monitors the oil pressure in the tool’s oil circuit, hence ensuring a continu-

—=0us, consistent press quality.

) During each pressing cycle, the achieved pressing pressure is determined by a pressure sensor and compared to the
required minimum value. An audible warning signal sounds if the achieved pressure differs from the specified working
pressure. The user will know immediately that the fitting must be checked and repressed or replaced as required.

HE.13112_C © 12/2010 3
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Functional features:

@The hydraulic unit incorporates an automatic retraction which returns the piston into its starting position when the
maximum operating pressure is reached.

wan) /A manual retraction allows the user to return the piston into the starting position in case of an incorrect crimp.

/g’ The pressing head can be smopthly turned by 350° around the longitudinal axis in order to gain better access to tight
corners and other difficult working areas.

Q\of The unit is equipped with a microprocessor (page |, pic. 1.3) which shuts off the motor automatically after the com-

=weePression is completed, indicates service intervals, checks battery capacity and does a trouble check e.g. informing

the user through acoustical and optical warning signals about the kind of error.

’@Power saving function through motor switch-off.

‘ 2K ‘The ergonomically formed compact housing is made of 2 components. The grip area is rubber coated and is therefore
non-slip. Together with the improved center of gravity the tool allows fatigue-free working.

easy|All tool functions can be controlled by one trigger. This results in an easy handling and a better grip compared to a
two button operation.

Li-lon batteries do neither have a memory effect nor self discharge. Even after long periods of non operation the tool
is always ready to operate. In addition we see a lower power weight ratio with 50% more capacity and shorter char-
ging cycles compared to NiMH batteries.

‘ ® ‘The oil used in our tool is highly biologically degradeable and not hazardous to water and has been rewarded ,The

BIO Igjye Angel“. The oil is suitable for low temperatures and has excellent lubrication characteristics.
At the end of a job a print-out via a USB adapter can be generated documenting the proper function of the tool.

3.3 Description of the tool indication
See page IX, tab. 1
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4. Remarks in respect of the determined use

4.1 Operation of the tool

The pressing cycle is started by actuating the trigger (page 1, pic. 1.7). The pressing cycle is characterized by the
closing motion of the jaws. Due to the linear movement of the rollers on the piston the jaws close scissors like.

. Attention

I A necessary condition for a permanently leaking free connection is that the pressing cycle has to be com-
pleted and the jaws are closed.
Attention
The pressing process can be interrupted at any moment by releasing the trigger.
Attention
For information concerning the suitability of the tool with regard to dimension and field of application (gas/
water/heating etc.), please refer to the documentation of your system manufacturer.

® Attention

I The user has to check by optical means whether the pressing jaws are completely closed.

& Attention
If a pressing cycle has been interrupted the fitting has to be either dismantled or pressed a second time.

Attention

C * Do not operate the tool without jaws.

Achtung
For your own safety please observe all national and European safety regulations.

The user needs to make sure that the pressing jaws are completely closed and that there are no foreign objects (e.g.
plaster or stone fractions) between the pressing jaws.

HE.13112_C © 12/2010 5
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4.2 Explanation of the application range
The hand guided pressing tool is to mount fittings on multi Layer, copper and stainless steel type plumbing pipes with
@ 12 to 28 mm, respectively 32 mm (multi layer pipes). The unit is not supposed to be restrained in a vise. It is not
allowed to use the tool in a stationary application.

The tool is not designed for continued pressing operations. After a sequence of approximately 50 completed com-
pressions you have to make a break of 15 min. to give the tool time to cool down.

& Attention
Too intensive use can cause heat damages for the tool
Attention

During the operation of built-in electric motors sparks can occur which might ignite highly inflammable or
explosive liquids and materials

@ Attention
I Electric tools must not be operated in pouring rain or under water.

4.3 Mounting instructions

Please reference the assembly manual of the systems supplier before mounting the fittings on the pipes. In order to
safeguard a proper pressing and to guaranty a safe and reliable handling the machine must only be operated with
pressing jaws/dies recommended by the provider of the pipe system and/or the tool manufacturer. If the markings on
the tool and pressing jaw do not match respectively if there are no assembly instructions the user has to contact the
provider of the system to request a compatibility statement.

& Attention
Do not use bent or damaged pressing jaws.

®  Remark

As a system supplier/tool manufacturer we offer perfectly designed pressing jaws for all pipe dimensions.
Special designs and customer solutions upon request.

HE.13112_C © 12/2010 6



Instruction Manual Pressing Tool Kilau KE@

MAPZL A Textron Company

4.4 Service and maintenance instruction
The reliable performance of the tool is dependent on careful treatment and service. This represents an important con-
dition to safeguard a lasting connection. To safeguard this the tool have to be maintained and serviced regularly.

We would like to draw your attention to the following points:

1. The electric-hydraulic pressing unit have to be cleaned and dried after each use before being put into the transpor-
tation case.

2.In order to guaranty a proper function of the machine the pressing tool should be returned to the manufacturer or
one of our Authorized Service Centers (ASCs) after the red LED indicates Service (after 10.000 pressing cycles)
or once every year whatever occures first.

3.The bolt joins, the rollers and their guides as well as the moveable parts of the pressing jaw must be oiled regularly
in small amounts.

4.Check through test compressions or have the tool manufacturer check the tool and pressing jaws regularly for
proper function.

5.Keep pressing jaws clean. Remove dirt with a brush.

In order to avoid possible malfunctions we offer you a manufacturer service consisting (see ASC) of disassembly,

cleaning, exchange of possibly worn out parts assembly and final control. Only a clean and properly functioning press

system can over the time safeguard a leaking free connection.

Within the determined use of the tool only the pressing jaws (page |, pic. 1.8; page IV, pic. 13+14) are permitted to
be changed by the customers.

® Attention
Do not damage the seals of the tool. If the seals are damaged the warranty is invalidated.
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5. Troubleshooting

a.)Constant flashing/indicating of the light diode display (page I, pic 1.3) or the occurence of an acoustical warning
signal. = see table 1. If the failure can not be solved return the tool to the nearest service
center (see attachment ASC 1-6).

b.)The tool loses oil. = Return the unit to the manufacturer. Do not open it and damage the seal of the tool.
c.)The red LED flashes 3x and simultaneously 3 acoustic warning signals occure (see table 1).

= Serious fault! If this fault occures repeatedly return the unit to an Autorized Service Center (ASC). Do not open
it and damage the seal of the tool.

In case of a one time occurence the fitting has to be dismantled or pressed a second time.

KlauKe

A Textron Company

6. Technical Data

Type MAP2L

Weight incl. battery: 1,7 kg

Pressing time: 3-4s

Thrust force (linear): 15 kN min.

Battery voltage: 18V

Battery capacity: 1,3 Ah Li-lon (RAL1/BL1815) or 3,0 Ah Li-lon (RAL2/BL1830)
Battery charging time: 15 min. (RAL1/BL1815) or 22 min. (RAL2/BL1830)
Cycles/charge: approx. 150 cycles at NW 20 (RAL1/BL1815)

approx. 300 cycles at NW 20 (RAL2/BL1830)

Ambient temperature:

-10°C to +40°C

Hydraulic oil: Rivolta S.B.H. 11
Sound level: 70,6 dB (A) in a distance of 1m
Vibrations: < 2,5 m/s?
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7. Putting out of action/waste disposal
This unit is subjected to the scope of the European WEEE (2002/96/EG) and RoHS (2002/95/EEC) directives.
Information about this can be found on our home page www.Klauke.com under ‘WEEE & RoHS’.
Battery cartridges must be specially disposed of according to the EEC Battery Guideline.
Attention
Do not dispose of the unit in your residential waste. Klauke has no legal obligation to take care of their WEEE
outside Germany unless the product has been shipped and invoiced from inside your country by Klauke.
Please contact your distributer to find out more how to get your tool recycled environmentally friendly.
Remark

This instruction manual can be ordered free of charge. The Part No. is HE.13112.
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Index

1.  Introduction

2. Garantie

3. Description des outils de pressage électrohydrauliques
3.1 Description des composants

3.2 Description résumée des principales performances de l‘appareil
3.3 Description de I‘affichage LED

4. Consignes pour un usage conforme de I‘appareil

4.1 Utilisation de l‘outil

4.2 Explications relatives au domaine d‘application

4.3 Consignes relatives au processus

4.4 Consignes d‘entretien

5. Marche a suivre en cas de panne de la sertisseuse

6. Caractéristiques techniques

7 Mise hors service/ traitement des déchets

Symboles
C Instructions techniques de sécurité
a respecter impérativement, pour la sécurité des personnes et la protection de I‘environnement.
]

Instructions techniques d‘utilisation,
I a respecter impérativement, pour éviter des dommages a I‘appareil.
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1. Introduction

A @Lire attentivement le mode d‘emploi avant la mise en service de votre sertisseuse.
Nfutilisez cet appareil qu‘exclusivement pour l'usage prévu, en respectant les instructions relatives a la sécurité et a
la prévention des accidents du travail.
N‘utilisez cet app. qu‘exclusivement pour I‘'usage prévu.
Ce mode d‘emploi doit accompagner l‘appareil pendant toute sa durée d‘utilisation.

L‘exploitant doit
* mettre le mode d‘emploi a la disposition de I‘utilisateur et
» s‘assurer que celui-ci ait lu et bien compris son contenu.

2. Garantie

La garantie s’éléve a 24 mois date de la livraison a condition d’'une utilisation de I'outil exclusivement pour son
usage déterminé et d’observation des intervalles des maintenance.

Sauf pieces de rechanges qui résultent d’'un usage déterminé. Nous réservons le droit de récupérer le produit.

2 Jahre
Garantie
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3. Description de la sertisseuse électro-hydraulique

3.1 Description des composants
La sertisseuse électro-hydraulique est un appareil manuel qui se compose des éléments suivants :

Tabl. 2, voir page |, figure 1

Fig. n° | Identification Fonction

1 Téte de pressage Unité de travail pour le logement des machoires de pressage

2 Commutateur de retour Commutateur glissant d‘ouverture des machoires de pressage en cas

d‘anomalie ou d‘arrét d‘urgence.

3 Afficheur LED (rouge) Indication capacité d’accumulateur, indication Service et erreur d’outil

4 Déblocage de I'accumulateur | Commutateur glissant de déblocage de I‘accumulateur

5 Accumulateur (RAL1/BL1815) | Accumulateur rechargeable

6 LED (blanche) Pour I'éclairage du local de travail

7 Commutateur de service Interruption du processus de pressage

8 Méachoires de sertissage (dé- | Dans le cas présent: machoire interchangeable munie de matrices
pendent du systeme) interchangeables avec des profils de pressage variés.

9 Boulons de verrouillage Dispositif de verrouillage pour I‘ouverture/fermeture de la téte.

10 Verrouillage Verrouillage des matrices.

3.2 Description succincte des principales caractéristiques de I‘appareil

Caractéristiques de sécurité:

L‘appareil est équipé d‘un dispositif d‘arrét immédiat qui stoppe instantanément I‘avance dés que le bouton de ser-
tissage est laché.

LED blanche illumine le local de travail en actionnant le commutateur de service et s’éteint aprés 10 s. Cette fonction
peut étre éliminée. (Voir description — page V).
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—~=—_| 3 fonction Hydraulic Pressure Check, abrégée HPC contréle la pression d’huile directement dans le circuit d’huile

% des outils et assure ainsi une qualité uniforme et constante des sertissages.

’:,))‘A chaque cycle de sertissage, la pression atteinte est déterminée au moyen d’un capteur de pression, puis comparée
a la valeur minimale requise. Un signal acoustique et optique parait lorsque des différences par rapport a la pression

de travail déterminée se produisent.

Caractéristiques de fonction:

@‘L‘appareil posséde une fonction de retour automatique, qui raméne automatiquement les galets d‘entrainement en
position initiale aprés que la sertisseuse ait atteint sa pression maxi de fonctionnement.

—|Un retour manuel permet a I'utilisateur de retourner le piston a la position initiale au cas d’'un mauvais sertissage.

g’ Le porte-méachoires peut étre tourné de 350° en continu autour de son axe de rotation. Ceci permet le sertissage a

- des endroits difficilement accessibles.

L’outil est équipée d'un systeme électronique donnant informations importantes sur I'état de la machine, le résultat
de sertissage et la capacité de I'accumulateur. L'indication s’effectue par diode luminescente ou par un signal acous-

% tique.

kv Fonction d’économie d’énergie grace a l‘arrét automatique du moteur en fin de cycle de sertissage.

‘ 2K ‘Le corps en plastique bi-mat.iére avec insert souple contribue é_ une sensation de pr.ise agréable et sire. La position
optimisée du centre de gravité permet en complément un travail durable et sans fatigue.

’:sy‘Toutes fonctions de l'outil s’effectuent par moyen d’'une commande a bouton unique pour une maniement aisée et
un meilleur appui.

Accus lithium-ions 18V puissants avec une capacité complémentaire de 50% et des délais de charge extrémement

Lt courts. Ces accumulateurs n'ont pas d’effet mémoire et auto-décharge électrique.

‘ BfO ‘Cet outil travaille avec huiles hydrauliques synthétiques. Ces huiles sont facilement biodégradables et ne présentent
aucun danger pour I'eau.

Fonction d’évaluation par interface optique et adaptateur USB. (Equipement spéciale).
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3.3 Description de ’affichage par diode électroluminescente
Voir page IX, tableau 1

4. Consignes pour un usage conforme
4.1 Utilisation de I‘outil

Un processus de pressage se déclenche en actionnant le commutateur de service (page |, figure 1.7).
La fermeture des machoires signale le commencement du processus de pressage. Les machoires de pressage se
ferment en forme de ciseaux au moyen des rouleaux d‘entrainement situés sur la barre de piston.

® Attention
Une condition indispensable pour un pressage durablement étanche est que le processus de pressage soit
toujours bien achevé, c‘est-a-dire que les machoires de pressage soient complétement fermées.
Attention
Veuillez consulter la documentation de votre fabricant systeme pour obtenir des informations complémen-
taires sur I'aptitude de I'outil concernant les dimensions et le domaine d’intervention (gaz/eau/chauffage
etc.).
Attention
Le processus de pressage peut étre interrompu a tout moment en reldchant le commutateur de service.

®  Attention
Effectuer un contréle visuel a la fin du processus de pressage pour vérifier si les machoires de pressage
sont entierement fermées.

® Attention
Des accessoires dont le processus de pressage a été interrompu doivent étre démontés ou pressés a nou-
veau.
Vérifier que les machoires de pressage sont enti€rement fermées et qu‘aucun corps étranger (par ex. poussiére ou
résidus de pierre) ne se trouvent entre les machoires de pressage.
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4.2 Explications relatives au domaine d‘application

L appareil est un appareil d'usage manuel pour le pressage d‘accessoires sur des tubes sanitaires ou le raccorde-
ment de tubes d‘assemblage, de cuivre et d'acier de 12 a 32 mm. L'appareil ne doit pas étre calé. Il n‘est pas congu
pour un usage stationnaire
L‘appareil n‘est pas approprié pour une utilisation en continu. Aprés 50 pressages consécutifs approximativement,
établir une courte pause de 15 min afin de permettre a I‘appareil de se refroidir.

@& Attention
Un surchauffement di a une utilisation trop intensive peut endommager I‘appareil.
Attention
Quand la machine est en marche, le moteur électrique incorporé peut produire des étincelles susceptibles
de mettre le feu a des substances inflammables ou explosives.
Attention
L‘appareil de pressage électrohydraulique ne doit pas étre utilisé par forte pluie de méme qu‘il ne peut étre
immergé.

4.3 Consignes relatives au processus

Les instructions du fabricant du systéme contiennent les consignes relatives au processus visant un pressage
adéquat de l‘accessoire et du tube. Dans le but d‘assurer un pressage conforme ainsi que de garantir une utilisati-
on sécurisée en matiére de travail et de fonctionnement, la machine ne doit fonctionner qu‘avec des machoires de
pressage et des matrices homologuées par le concepteur du systéme et/ou le fabricant de la machine. Seules des
machoires de pressage et des matrices peuvent étre utilisées dont les plaques signalétiques, résistantes a l‘usure,
permettent de retracer le fabricant et le modéle. En cas de doute avant un pressage, consulter le concepteur du
systéeme ou le fabricant de la machine.

® Attention
Ne pas utiliser des machoires de pressage déformées ou défectueuses.

® Remarque
Comme fabricant de la machine, nous vous proposons des machoires de pressage adaptées de fagon op-
timale a tous les systémes et dimensions de tubes courants. Des fabrications spéciales et I'‘étude de solu-
tions difficiles sont possibles sur demande.
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4.4 Consignes d‘entretien

Un fonctionnement fiable dépend du soin apporté au traitement de la machine de pressage. C‘est une condition

préalable de base pour obtenir des raccordements durables et slrs. Pour garantir de tels raccordements, I‘appareil

nécessite une maintenance et une assistance réguliéres. Priére de bien vouloir observer les recommandations su-
ivantes:

1. L'appareil de pressage électrohydraulique doit étre nettoyé aprés chaque utilisation et complétement séché avant
I‘entreposage.

2. Pour assurer un fonctionnement irréprochable de I‘appareil et prévenir les éventuels défauts, la sertisseuse de-
vrait étre envoyée pour entretien chaque année ou apres 10.000 sertissages au fabricant. (voir également le
chapitre 4.3)

3. Les raccordements de boulon, les rouleaux d‘entrainement et leurs guides doivent étre légérement huilés.

4. Vérifier ou faire vérifier régulierement le parfait fonctionnement de I‘outil de pressage et des machoires par ex. au
cours d‘un pressage d‘essai.

5. Les méachoires de pressage doivent étre toujours propres. En cas de salissures, nettoyer avec une brosse.

L‘entretien de la machine en atelier consiste dans le démontage, le nettoyage, le remplacement d‘éventuelles piéces

usées, le montage et le contrdle final. Seul un systéeme de pressage propre et en parfait état de marche peut garantir

un raccordement durablement étanche.

Dans le cadre d‘'un usage conforme, seules les machoires de pressage (page |,fig. 1.8; page IV, fig. 13 + 14) peuvent

étre changées par le client.

Attention

Ne pas ouvrir I'appareil!

Le droit de garantie sera annulé en cas de tentative de descellement.
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5. Marche a suivre en cas de panne de la sertisseuse

a.) Signal lumineux régulier de LED rouge ou signal d’avertissement acoustique (page |, figure 1.3).

=  Voir tableau 1. Si le dérangement ne peut pas étre arrété retourner I'outil au prochain Centre d’assistance (ASC).

b.) La sertisseuse pert de I'huile.

=  Renvoyez I'appareil a I‘atelier. Ne pas ouvrir I‘appareil, ni retirer les scellés.

c.) 3 fois signal optique par moyen LED (page I, figure 1.3) et 3 fois signal acoustique en méme temps (voir tableau 1).

=  Erreur grave! Au cas de répétition de cet erreur retournez 'outil. Ne pas ouvrir I'outil et ne pas enlever le sceau de
garantie. Si cet erreur se produit seul une fois I'utilisateur doit démonter le raccord ou sertir le raccord encore une
fois.

6. Caractéristiques techniques

Modéle MAP2L
Poids (incl. accu. RAL1): | ca. 1,7 kg
Temps de pressage: 3-4s
Schubkraft (linear): 15 kN min.
Tension accumulateur: 18V

Capacité accumulateur:

1,3 Ah Li-lon (RAL1/BL1815) ou 3,0 Ah Li-lon (RAL2/BL1830)

Temps de charge accu.:

15 min. (RAL1/BL1815) ou 22 min. (RAL2/BL1830)

Pressages par accu.:

env. 150 cycles avec NW 20 (RAL1) env. 300 cycles avec NW 20 (RAL2)

Température ambiante:

entre -10°C et +40°C

Huile hydraulique:

Rivolta S.B.H. 11

Niveau pression sonore:

70,6 dB (A) a 1 m de distance

Vibrations:

< 2,5 m/s? (valeur effective évaluée de I‘accélération)

HE.13112_C © 12/2010
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7. Mise hors service/Mise au rebut

La mise au rebut des différents composants de I'appareil doit étre effectuée séparément. Il faut d‘abord effectuer la
vidange de I'huile, qui doit étre entreposée dans un lieu spécifique.

Attention

Les huiles hydrauliques présentent un danger de pollution pour les nappes phréatiques. Une vidange non
contrélée et un rejet non réglementaire sont passibles d‘ amendes (Réglementation de la protection de
I‘environnement).

D*autre part I'accumulateur doit étre éliminé dans le respect de la réglementation relative aux batteries.
L‘élimination des autres composants de I‘appareil, se fera en dans le respect des dispositions de la réglementation
de la CE pour la protection de I'environnement.

Nous recommandons de faire effectuer I'enlevement des composants rebutés dans le respect de la réglementation
de la protection de I‘'environnement par une entreprise spécialisée et agréée. Une reprise gratuite par le fabricant, de
I‘appareil usagé rebuté ne peut pas étre assurée

Remarque

Ce mode d‘emploi peut étre obtenu gratuitement sous numéro de référence HE.13112.
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Indicazioni tecniche di sicurezza

Da osservare assolutamente al fine di evitare lesioni a persone o danni all‘ambiente.

Indicazioni tecniche d‘uso

Da osservare assolutamente al fine di evitare danni all‘apparecchio.

HE.13112_C © 12/2010 D) 1



Manuale d’uso pinza idraulica IauKe
MAPZL KATextron Conﬁ

1. Introduzione

A @Prima di mettere in servizio la pinza Vi preghiamo di leggere con cura il manuale d‘uso.
Utilizzate la pinza solo per |‘'uso per cui € stata costruita rispettando le prescrizioni di sicurezza e antiinfortunistiche
generali vigenti.
Il presente manuale d‘uso deve essere sempre conservato insieme alla pinza per tutta la sua vita operativa.

Il gestore dell‘apparecchio deve
* rendere accessibile il manuale d‘uso al personale operatore e
« assicurarsi che egli I'abbia letto e compreso.

2. Garanzia
La garanzia € di 24 mesi a partire dalla data di consegna in caso di uso conforme alle disposizioni attenendosi

EJahth agli intervalli di manutenzione prescritti. Dalla dichiarazione di garanzia sono esclusi i componenti soggetti ad
arante . i . . . . .. P .
. usura che sorgono da un uso conforme alle disposizioni. Inoltre ci riserviamo il diritto di rielaborare il prodotto.
Werkzeug

Sarvice
ey

3. Descrizione della pinza idraulica

3.1 Descrizione dei componenti
La pinza elettroidraulica &€ una apparecchio con guida manuale ed € composto dai seguenti componenti:
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Tab. 2 (pagina |, fig. 1)

Pos. | Denominazione Funzione

1 Testa di pressatura per il montaggio delle ganasce

2 Cursore di ritorno Chiavistello per aprire la ganascia scorrevole in caso di errore o emergenza
3 LED (rosso) Strumento di controllo per la rilevazione dello stato di carica e per altre fun-

zioni dell‘apparecchio

4 Sblocco dell‘accumulatore | Cursore di sbloccaggio per I'Akku

5 Batteria (RAL1/BL1815) Batteria Li-lon ricaricabile

6 LED (bianco) Per illuminare completamente I‘ambiente di lavoro

7 Interruttore di comando Fa partire il processo di pressaggio

8 Ganascia intercambiabile / | qui: Ganascia intercambiabile con inserti intercambiabili di utensili con diver-
a innesto si profili di crimpatura
(in base al sistema)

9 Blocco Dispositivo di chiusura per aprire / chiudere la testa

opzionale:

10 | Dispositivo di blocco | Dispositivo di blocco per gli utensili accessori

3.2 Descrizione breve delle caratteristiche principali dell‘apparecchio

Caratteristiche di sicurezza:

L‘apparecchio e dotato di un dispositivo di fermata che blocca immediatamente I‘avanzamento se linterruttore di
comando viene rilasciato.

Un LED bianco integrato illumina I‘area di lavoro dopo I‘attivazione all‘interruttore di comando e si rispegne dopo 10
secondi. E* possibile disattivare tale caratteristica.

—=_| a tecnologia Hydraulic Pressure Check (HPC) controlla la pressione dell‘olio direttamente nel circuito dell‘clio degli

I'E utensili assicurando cosi una qualita costante delle crimpature.

‘“,))‘A ogni ciclo di crimpatura, la pressione di crimpatura raggiunta viene rilevata da un sensore di pressione e confron-
tata con il valore minimo richiesto. In caso di scostamenti dalla pressione di lavoro stabilita viene emesso un segnale
acustico di avvertimento.

HE.13112_C © 12/2010 D) 3



Manuale d’uso pinza idraulica IauKe
MAPZL KATextron Conﬁ

Caratteristiche di funzionamento:
@‘L‘apparecchio € dotato di un ritorno automatico che porta automaticamente i rulli di azionamento nella posizione di
partenza quando esse hanno raggiunto la sovrapressione di esercizio massima.
@Un ritorno manuale consente all‘utente di far indietreggiare il pistone in posizione di partenza.
o

11l supporto ganascia pud essere regolato in maniera continua di 350° lungo I‘asse longitudinale. Cio permette di
- effettuare montaggi anche in punti dal difficile accesso.
La crimpatrice & dotata di un controller con microprocessore, che ad es. indica lo stato di carica della batteria ed ese-
gue una diagnosi degli errori, della quale l‘'utente & informato tramite diversi segnali acustici e ottici di avvertimento
& {sul tipo di errore.
’@Funzione a risparmio energetico tramite lo spegnimento del motore dopo la crimpatura.

‘ 2K ‘L‘alloggiamento compatto ed ergonomico € formato da 2 componenti. L‘impugnatura & particolarmente antiscivolo
grazie alla sua gommatura e assieme all‘alloggiamento ottimizzato questo utensile si adatta molto bene in mano e
consente di lavorare senza stancarsi.

’:sy‘Tutte le funzioni dei nostri utensili possono essere pilotate tramite una manopola di comando. In questo modo av-
remo una facile manipolazione e una migliore presa rispetto ad un controllo a due manopole.

Grazie alle batteria agli ioni di litio che non hanno né il memory effect né I'auto scaricamento, I‘'utente ha un utensile

Lron hronto all'uso anche dopo lunghe pause. In questo modo si ha un peso ridotto ed una potenza maggiorata del 50%
e brevi periodi di carica.
’T‘L‘olio utilizzato & velocemente biodegradabile e non & un olio idraulico per alte prestazioni in grado di danneggiare i
BIO corsi d‘acqua, contrassegnato dal sigillo Blauen Engel. L‘olio & adatto a basse temperature ed & eccellenti proprieta
lubrificanti.

AI termine dei lavori € possibile stampare un protocollo con un adattatore USB (accessorio) tramite PC, in relazione

alla corretta funzione della crimpatrice.

3.3 Descrizione dell‘indicazione dell‘utensile
pagina IX Tab. 1
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4. Indicazioni sulle condizioni d‘uso
4.1 Utilizzo dell‘apparecchio
La spinta viene azionata attivando I‘interruttore di comando (pagina |, immagine 1.7).
Il processo di crimpatura si contraddistingue dalla chiusura delle ganasce. Tramite i rulli di azionamento sulla biella
si chiudono le ganasce a movimento di forbice.
Attenzione

I Una condizione necessaria per un pressaggio duraturo e stagno é che la sequenza di pressaggio venga
sempre portata a termine, vale a dire che le ganasce siano congiunte sia sulla punta che sull‘altezza della
linguetta di collegamento.

Attenzione

L‘idoneita dell‘attrezzo in termini di dimensioni e campo d‘impiego (gas/acqua/riscaldamento ecc.) é descrit-
ta nella documentazione del produttore del sistema.

Attenzione
Il processo di pressaggio puo essere interrotto in qualsiasi momento rilasciando l‘interruttore di comando.
e Attenzione

Al termine del processo di pressaggio é inoltre necessario eseguire un controllo di tipo visivo per assicurar-
si che le ganasce si siano chiuse compleetamente.

®  Attenzione

I I raccordi in cui la sequenza di pressaggio é stata interrotta devono essere smontati o pressati nuovamente.
Attenzione

f * Prima di sostituire le ganasce, smontare in ogni caso I‘accumulatore dall‘apparecchio per evitarne

I‘azionamento involontario.
Attenzione

A Per la propria sicurezza bisogna osservare le prescrizioni di sicurezza della propria associazione categoria
professionale.
Bisogna fare attenzione a far chiudere completamente le ganasce e che non vi sia alcun elemento esterno (ad es.
intonaco o brecciolino) fra di esse.
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4.2 Descrizione dei campi di applicazione
Si tratta di un utensile manuale per pressare i raccordi per il collegamento di tubi multipli in rame e acciaio da 12 a
28 mm, 0 32 mm per i tubi multipli. L‘'utensile non deve essere serrato. Non €& ideato per un usto stazionario.

L‘apparecchio non & idoneo all'uso continuato. Dopo 50 cicli consecutivi esso deve essere lasciato riposare per
almeno 15 minuti, in maniera che I‘apparecchio possa raffreddare.

Attenzione
I Se I‘uso é troppo intenso é possibile che il surriscaldamento provochi danni all‘apparecchio.
Attenzione

Durante I‘'uso di motori elettrici possono generarsi scintille in grado di fare accendere sostanze esplosive o
infiammabili.

f Attenzione
L‘apparecchio elettroidraulico non deve essere utilizzata in caso di forte pioggia o sott‘acqua.

4.3 Indicazioni per la lavorazione
Troverete indicazioni sull‘esecuzione di pressaggi di raccordi du tubi nel manuale del produttore del sistema. Per
assicurare un pressaggio regolare la macchina pud essere usata esclusivamente con le ganasce riconosciute dal
fornitore del sistema, meglio ancora se ganasce ditta.

® .

I Attenzione
Non bisogna usare mai piu ganasce deformate o avariate.
Attenzione

I La ditta offre ganasce armonizzate con tutti i differenti sistemi e tutte le dimensioni di tubi. Esecuzioni spe-
ciali e soluzioni di problema su richiesta.
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4.4 Indicazioni di manutenzione

Il funzionamento affidabile della pinza dipende da un‘accurata manutenzione. Essa rappresenta una importante pr-

erogativa per la realizzazione di collegamenti durevoli. Per poterli realizzare I‘apparecchio necessita di una regolare

cura e manutenzione. Vi preghiamo di osservare quanto segue:

1.L'apparecchio elettroidraulica deve essere pulita dopo ogni uso e asciugata prima di riporla in magazzino.

2.Per garantire un funzionamento corretto della macchina e per evitare eventuali disturbi di funzionamento la pinza
al termine di ogni anno o dopo 10.000 pressaggi consecutivi deve essere spedita in stabilimento per le necessarie
operazioni di manutenzione.

3.1 bulloni di collegamento, i rulli di azionamento e le relative guide, nonché i componenti mobili delle ganasce devo-
no essere oliati leggermente.

4.Controllare o lasciare controllare regolarmente il corretto funzionamento della pinza e delle ganasce.

5. Tenere sempre pulite le gansce. In caso di sporcizia pulire con una spazzola.

La manutenzione in stabilimento della macchina comprende lo smontaggio, la pulizia, la sostituzione di parti eventu-

almente usurate, dal rimontaggio e dal controllo finale. Solo un sistema di pressaggio pulito e funzionante & in grado

di garantire un collegamento stagno e duraturo.

Nell'ambito dell'uso consentito il cliente pud sostituire esclusivamente le ganasce. (pagina |, immagine 1.8;
pagina IV, immagine 13+14).

® Attenzione

I Non aprire I'apparecchio! Se i sigilli sono danneggiati il diritto di garanzia decade.
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5. Comportamento nel caso di guasti all‘apparecchio
a.) Un‘illuminazione / lampeggiamento regolare del diodo rosso (pagina |, immagine 1.3) o emissione acustica
dell‘allarme di avvertimento.
= vedi tabella 1. Se non si riesce a leggere il malfunzionamento bisogna indicare I‘utensile al centro assistenza

piu vicino (ASC).
b.) La pinza perde olio.

= Spedire I'apparecchio in stabilimento.Non aprire I‘apparecchio e non intaccare la sigillatura.
c.) IILED rosso (pagina I, immagine 1.3) lampeggia 3x ed emette nel contempo 3 segnali di avvertimento

(vedi tab. 1).

= Grave errore! Se questo errore si ripete bisogna inviarci il dispositivo. Non aprire e non rimuovere il sigillo del

dispositivo.

Se questo errore si presenta una volta bisogna smontare il raccordo o pressarlo di piu.

Dati tecnici

Typ MAP2L

Peso dell‘appar. compl.: ca. 1,7 kg
Tempo di pressaggio: 3-4s
Spinta: almeno 15 kN
Tensione batteria: 18V

Capacita batteria:

1,3 Ah Li-lon (RAL1/BL1815) oppure 3,0 Ah Li-lon (RAL2/BL1830)

Tempo di ricarica:

15 min. (RAL1/BL1815) oppure 22 min. (RAL2/BL1830)

Pressaggi per batteria:

circa 150 cicli con un valore nominale di 20 (RAL1/BL1815)
circa 300 cicli con un valore nominale di 20 (RAL2/BL1830)

Temperatura ambientale:

da -10°C a +40°C

Olio idraulico: Rivolta S.B.H. 11
Rumorosita: 70 dB (A) a distanza di 1 m
Vibrazioni: < 2,5 m/s? (valore effettivo elaborato dell‘accelerazione)
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7. Messa fuori esercizio/smaltimento

Questo utensile rientra nell'ambito di validita delle direttive RAEE (2002/96/CE) e RoHS (2002/95/CE), attuate in
Germania tramite la legge degli utensili elettrici ed elettronici (ElektroG). Le informazioni in merito si trovano sulla
nostra homepage www.klauke.com alla voce WEEE & RoHS. Le batterie devono essere smaltite in maniera speciale
(separata) osservando le disposizioni in materia.

Attenzione

L‘utensile non deve essere smaltito in mezzo ai normali rifiuti. Lo smaltimento deve avvenire tramite un part-
ner addetto allo smaltimento dell‘azienda Klauke.

Indirizzo di contatto: WEEE-Abholung@Klauke.Textron.com

Nota
Il presente manuale d‘uso puo essere ordinato gratuitamente sotto il numero d‘ordine HE.13112.
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Inhoudsopgave
1. Inleiding
2. Waarborg

3.  Beschrijving van het elektrohydraulische perswerktuig

3.1 Beschrijving van de componenten

3.2 Beknopte beschrijving van de fundamentele prestatiekenmerken van het apparaat
3.3 Beschrijving van de lichtdiode - indicatie

4. Aanwijzingen voor een reglementair gebruik volgens de bepalingen
4.1 Bediening van het werktuig

4.2 Toelichting bij het toepassingsgebied

4.3 Aanwijzingen voor de verwerking

4.4 Onderhoudsinstructies

5. Gedrag bij storingen aan het perswerktuig

6. Technische gegevens

7 Buitenbedrijfstelling/afvalverwerking

Symbolen
Veiligheidstechnische aanwijzingen

Gelieve deze onvoorwaardelijk in acht te nemen om lichamelijke letsels en schade aan het milieu te vermij-
den.

® Gebruikstechnische aanwijzingen
I Gelieve deze onvoorwaardelijk in acht te nemen om schade aan het werktuig te vermijden.
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1. Inleiding

A @Véér de inbedrijfstelling van uw perswerktuig neemt u de gebruiksaanwijzing zorgvuldig door.
Gebruik dit werktuig uitsluitend voor het reglementair voorgeschreven gebruik en dit met inachtneming van de alge-
mene veiligheidsinstructies en de voorschriften ter preventie van ongevallen.
Op deze gebruiksaanwijzing dient tijdens de hele levensduur van het werktuig beroep gedaan te worden.
De exploitant moet
» de gebruiksaanwijzing voor de operator toegankelijk maken en
» zich vergewissen dat de operator ze gelezen en begrepen heeft.

2. Garantie

Indien de juiste bediening wordt gehanteerd en regelmatig onderhoud wordt uitgevoerd, is onze garantie 24
maanden vanaf het tijdstip van levering. Schade als gevolg van kortsluiting is uitgezonderd. De garantie dekt ook
niet de snijbladen die binnen het vastgestelde gebruik onderworpen zijn aan slijtage. Wij behouden ons het recht
wekzeug OM het apparaat te servicen.

2 Jahre

Garantie
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3. Beschrijving van het elektrohydraulische perswerktuig

3.1 Beschrijving van de componenten
Het hydraulische perswerktuig is een hand bediend apparaat en bestaat uit de hierna volgende componenten:

Tabel 2 (zie pagina I, afb. 1)

Pos. | Omschrijving Functie

1 Perskop Arbeidseenheid voor de opname van de perswangen

2 Terugstelschuif Schuif voor het openen van de perswangen ingeval van fouten of ingeval

van nood

3 Lichtdiode - indicatie (rood) | Weergave accucapaciteit, onderhoudsmelding en fouten

4 Grendelinrichting accu Ontgrendelschuif voor de accu

5 Accu (RAL1/BL1815) Herlaadbare Li-lon accu

6 Lichtdiode (wit) Voor verlichting van de werkplek

7 Bedieningsschakelaar Activering van het persprocédé

8 Wissel-/steekgrijper Hier: wisselwang met uitwisselbare werktuigelementen met verschillende
(systeemafhankelijk) persprofielen

9 Vergrendelbout Afsluitinrichting voor het openen/sluiten van de kop

Optioneel:

10 | Grendelinrichting | Grendelinrichting voor de werktuigelementen
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3.2 Beknopte beschrijving van de fundamentele prestatiekenmerken van het apparaat

Veiligheidskenmerken:

Het apparaat is uitgerust met een naloopstop, die de aanvoerbeweging na het loslaten van de bedieningsschakelaar
onmiddellijk stopzet.

’E‘ Een ingebouwde witte LED verlicht de werkplek na activering van de bedieningsschakelaar en schakelt na 10 secon-
den weer uit. Deze functie kan ook worden uitgeschakeld (zie omschrijving pagina VIII).

—= Hydraulic Pressure Check, afgekort HPC, controleert de oliedruk direct in het oliecircuit van de gereedschappen en

l'ﬁ zorgt op deze manier voor een consistente kwaliteit bij het persen.

WBU elke perscyclus wordt de bereikte persdruk met een druksensor vastgesteld en met de opgevraagde minimum-
waarde vergeleken. Bij afwijkingen van de vastgestelde bedrijfsdruk klinkt een geluidssignaal.
Functiekenmerken:

@Het apparaat bezit een automatische terugloop, die de zuiger na het behalen van de maximale kracht automatisch
terug in de oorspronkelijke stand brengt.

@Met een handmatige terugloop kan de gebruiker bij een foutieve persing de zuiger in de uitgangspositie terugbren-
gen.

o De koppen zijn 350° draaibaar zodat niet toegankelijke plaatsen gemakkelijker bereikt kunnen worden.
========== Het persgereedschap wordt bestuurd door een microprocessor die bijvoorbeeld de laadstatus van de accu weergeeft

en een foutdiagnose uitvoert, waarbij de gebruiker verschillende geluids- en optische waarschuwingssignalen krijgt
«&|over de aard van de fout.

ey Energiebesparingsfunctie door uitschakelen motor na het persen.

WDe compacte, ergonomisch gevormde behuizing bestaat uit twee componenten. Het handvat is uitgerust met een
rubberen vlak waardoor er een betere grip gerealiseerd wordt. Daarnaast is de gewichtsverdeling geoptimaliseerd
waardoor het apparaat bijzonder prettig in de hand ligt.

’:sy‘ De functies van het apparaat kunnen allen met één enkele knop bedient worden. Hierdoor wordt een zeer gemakke-
lijke bediening van het apparaat bereikt.

Door de Li-lon techniek heeft de gebruiker ook na een lange tijd van geen gebruik nog altijd de beschikking over een

el yoed functionerende accu. Dit type accu heeft namelijk geen zelfontlading. Daarnaast komt nog bij dat de accu een
stuk lichter is als zijn voorganger en een 50% hogere capaciteit heeft. Als laatste voordeel is de snellere oplaadtijd
t.0.v. de NiMH accus.
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De gebruikte olie is biologisch snel afbreekbaar. Deze olie is met het keurmerk “Blue Angel” uitgerust. Deze olie is
geschikt voor zeer lage temperaturen en heeft uitstekende smeereigenschappen.

‘ ‘Via een USB-adapter (toebehoren) kan na bedrijf via de PC een verslag worden afgedrukt over de correcte werking
==llvan het persgereedschap.

'Blo|

3.3 Beschrijving van de perswerktuig aanwijzing
Zie pagina IX, ljst 1

4. Aanwijzingen voor een reglementair gebruik volgens de bepalingen

4.1 Bediening van het werktuig
Nadat de fitting op de buis geschoven werd, worden de perswangen door te drukken op het achterste uiteinde
(pagina |, afb. 1.7) geopend en op de fitting geplaatst.

Het persprocédé wordt gekenmerkt door het sluiten van de perswangen. Door de op de zuigerstang gesitueerde
aandrijfrollen sluiten de perswangen schaarvormig.

® Opgelet
Een noodzakelijke voorwaarde voor een duurzame dichte persing is dat het persprocédé steeds beéindigd
wordt, d.w.z. dat de perswangen volledig gesloten worden.

f Opgelet
De geschiktheid van het instrument qua afmeting en toepassingsbereik (gas/water/verwarming etc.) vindt u
in de documentatie van uw systeemconstructeur.

f Opgelet
Het persprocédé kan te allen tijde door het loslaten van de bedieningsschakelaar onderbroken worden.

® Opgelet
Na beéindiging van het persprocédé moet er bijkomend nog een optische controle doorgevoerd worden. Er
moet immers nagegaan worden of de perswangen volledig gesloten werden.
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® Opgelet
Fittings, bij dewelke het persprocédé abnormaal beéindigd werd, moeten gedemonteerd of nageperst wor-
den.
Opgelet

ﬁ * Het gereedschap mag niet zonder persgrijpers worden gebruikt.

A Opgelet

Neem voor uw eigen veiligheid de geldige veiligheidsvoorschriften van de beroepsvereniging in acht.

Er moet op gelet worden dat de perswangen compleet gesloten zijn en dat er zich geen vreemde voorwerpen (bij-
voorbeeld pleisterwerk of steenresten) tussen de perswangen bevinden.

4.2 Toelichting bij het toepassingsgebied
Het betreft een met de hand bediend apparaat voor het aandrukken van fittings op sanitaire buizen en voor het ver-
binden van compoundbuizen, koperen buizen en stalen buizen van 12 tot 28 mm, 32 mm bij samengestelde pijp. Het
apparaat mag niet ingeklemd worden. Het is niet voor stationair gebruik geschikt.
Het apparaat is niet voor een continu gebruik geschikt. Er moet na circa 50 opeenvolgende persingen een korte pau-
ze van minstens 15 minuten ingelast worden opdat er aan het apparaat tijd gegeven wordt om af te koelen.

® Opgelet
Ingeval van een intensief gebruik kan het door oververhitting tot beschadigingen aan het apparaat komen.

f Opgelet
Bij de werking van het apparaat kan het door de ingebouwde elektrische motor tot vonkvorming komen, door
dewelke er licht ontvlambare of explosieve stoffen in brand gezet kunnen worden.

é Opgelet

Het elektrohydraulische persapparaat mag niet bij sterke regenval of onder water gebruikt worden.
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4.3

4.4

Aanwijzingen voor de verwerking

Gelieve verwerkingsinstructies om fitting en buis correct te verspersen in de door de systeemfabrikant ter beschik-
king gestelde handleiding terug te vinden. Teneinde een onberispelijke persing te vrijwaren en om het qua arbeid
en werking betrouwbare gebruik te waarborgen, mag de machine uitsluitend met door de provider en/of machinefa-
brikant voor het persapparaat goedgekeurde perswangen/perselementen gebruikt worden. gebruikt worden mogen
er uitsluitend perswangen/perselementen met duurzame kenmerken, uit dewelke er conclusies met betrekking tot
fabrikant en type getrokken kunnen worden. In geval van twijfel dienen er bij de provider of bij de machinefabrikant
inlichtingen ingewonnen te worden vooraleer met het verpersen van start te gaan.

Opgelet
Kromgebogen of defecte perswangen mogen niet meer gebruikt worden.

Opmerking
Als machinefabrikant bieden wij optimaal afgestemde perswangen voor alle courante systemen en buisaf-
metingen aan. Speciale modellen en probleemoplossingen op aanvraag.

Onderhoudsinstructies

De betrouwbare werking van de persmachine is afhankelijk van een verzorgde behandeling. Deze stelt een belan-

grijke voorwaarde voorop om duurzaam veilige verbindingen tot stand te brengen. Om deze te vrijwaren, heeft het

apparaat een regelmatig onderhoud en een regelmatige verzorging nodig. Wij verzoeken u, het volgende in acht te
nemen:

1. Het elektrohydraulische persapparaat dient telkens na gebruik gereinigd te worden. Bovendien moet een droge
toestand voor bewaring gewaarborgd worden.

. Om te zorgen dat de machine onberispelijk loopt en om mogelijke storingen te voorkomen moet het persapparaat
na afloop van elk jaar of na 10.000 persingen voor onderhoud naar het dichts bijzijnde Service Center gestuurd
worden.

. De boutverbindingen, de aandrijfrollen en hun geleiding dienen lichtjes met olie gesmeerd te worden.

. Perswerktuig en perswangen regelmatig bijvoorbeeld door een testpersing op een foutloze werking respectievelijk
nakijken of laten nakijken.

. Perswangen steeds netjes houden. Ingeval van vervuiling met een borstel reinigen.

N

H~ W

a
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Het in de fabriek doorgevoerde onderhoud van de machine bestaat uit demontage, reiniging, uitwisseling van even-
tueel versleten onderdelen, montage en eindcontrole. Enkel en alleen een zuiver en goed functioneerbaar perssys-
teem kan een duurzaam dichte verbinding waarborgen.

In het kader van een reglementair gebruik volgens de bepalingen mag de klant uitsluitend de perswangen (pagina |,
afb. 1.8; pagina IV, afb. 13+14) wisselen.

® Opgelet

I Apparaat niet openen!
Ingeval van een beschadigde grendelinrichting komt de garantieclaim te vervallen.

5. Gedrag bij storingen aan het perswerktuig

a.) Regelmatig knipperen/branden van de rode LED (pagina I, afbeelding 1.1) of het klinken van een geluidssigna.
= zie tabel 1. Als de storing niet kan worden verholpen dient het gereedschap naar het dichtstbijzijnde Service
Center (ASC) te worden verzonden.

b.) Het apparaat verliest olie.
= Het apparaat inzenden. Het apparaat niet openen en de verzegeling van het apparaat niet verwijderen of
beschadigen.
c.) De rode LED (pagina I, afbeelding 1.3) knippert 3x en tegelijk klinken er 3 geluidssignalen (zie Tab. 1).
= Ernstige fout! Als deze fout zich herhaaldelijk voordoet, dient het gereedschap te worden opgestuurd. Het
apparaat niet openen en de apparaatvergrendeling niet verwijderen. Als deze fout eenmalig optreedt moet de
fitting worden gedemonteerd of worden nageperst.

Als deze fout eenmalig optreedt moet de fitting worden gedemonteerd of worden nageperst.
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6. Technische gegevens

Type MAP2L

Gewicht (incl. accu): ca. 1,7 kg

Perstijd: 3-4s

Schuifkracht (lineair): 15 kN min.

Accuspanning: 18V

Accucapaciteit: 1,3 Ah Li-lon (RAL1/BL1815) of 3,0 Ah Li-lon (RAL2/BL1830)
Laadtijd accu: 15 min. (RAL1/BL1815) of 22 min. (RAL2/BL1830)
Persingen per accu: ca. 150 cycli bij NW 20 (RAL1/BL1815) / ca. 300 cycli bij NW 20 (RAL2/BL1830)
Omgevingstemperatuur: | -10° C tot +40° C

Hydraulische olie: Rivolta S.B.H. 11

Niveau geluidsdruk: 70,6 dB (A) op 1m afstand

Trillingen: < 2,5 m/s? (gewogen effectieve waarde van de versnelling)

7. Buitenbedrijfstelling/afvalverwerking
Dit apparaat valt onder het toepassingsbereik van de Europese WEEE (2002/96/EG) en RoHS Richtlijnen (2002/95/
EG), die in Duitsland is omgezet in het “Elektro- und Elektronikgerategesetz* (ElektroG, Richtlijn met betrekking tot
het afvalbeheer en het gebruik van bepaalde gevaarlijke stoffen in elektrische en elektronische apparatuur). Informa-
tie hierover vindt u op onze homepage www.klauke.com bij WEEE & RoHS. Accu‘s moeten conform de batterijrichtlijn
milieuvriendelijk (gescheiden) worden afgevoerd. Het apparaat mag niet bij het huisafval worden weggegooid. De
verwijdering moet door de verwijderingspartners van de firma Klauke worden uitgevoerd.

Opmerking:
Deze gebruiksaanwijzing kunt u te allen tijde gratis aan de hand van het bestelnummer HE.13112 bij ons
bestellen.
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Avisos técnicos de sequridad
Respetar necesariamente para evitar dafnos personales y ecolégicos.

® , . L
I Avisos técnicos de aplicacion
Respetar necesariamente para evitar dafos en la unidad.
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1. Introduccién

A @Antes de empezar a utilizar la herramienta, por favor lea el manual de instrucciones.

Utilizar esta herramienta solamente para el uso adecuado teniendo en cuenta las normas generales de seguridad
de prevencion de accidentes.

Este manual de instrucciones debe acompanar la maquina durante toda la duracién de la herramienta.

El operador debe:
» poner al alcance al usuario la disponibilidad del manual de instrucciones y
» asegurarse de que el usuario ha leido y entendido dicho manual.

2. Garantia

La garantia es de 24 meses a partir de la fecha de entrega, utilizandola correctamente y cumpliendo con los in-
tervalos de servicio prescritos. Excluidas de la garantia son piezas de desgaste, que surgen del uso adecuado.
Ademas, reservamos el derecho de repasar el producto.

2 Jahre
Garantie

e

3. Descripcion de la herramienta hidraulica

3.1 Descripcion de los componentes
La herramienta electrohidraulica de prensién es una herramienta de mano y se compone de las siguientes compo-
nentes:
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Tab. 2 (ver pagina |, figura 1)

Pos. | Descripcion Funcioén

1 Cabezal de prensar Unidad para el ingreso de mordazas

2 Interruptor de reposicion Interruptor deslizante para abrir las mordazas de prensado en caso de fallo

0 de emergencia

3 LED (rojo) Indicacion de la capacidad de la bateria, el mantenimiento y errores

4 Desbloqueo del acumulador | Interruptor deslizante de desbloqueo del acumulador

5 Bateria (RAL1/BL1815) Acumulador recargable de Li-lon

6 LED (blanco) Para iluminar el ambito de trabajo

7 Interruptor Interruptor para puesta en marcha del motor

8 Mordaza cambiaria aqui: Mordaza cambiaria con insertos intercambiables con diferentes per-
(relativo al sistema) files de prensién

9 Perno de seguridad Dispositivo de bloqueo para abrir/cerrar el cabezal

opcional:

10 | Bloqueo | Blogueo de los insertos de la herramienta

3.2 Descripcion breve de las caracteristicas esenciales de la unidad

caracteristica seguridad:
mLa unidad esta equipada con una parada de marcha de inercia, que detiene inmediatamente el avance al soltar el
gatillo.
ﬂllumlnamon del ambito de trabajo (ver pagina VIII).
Hydrailic Pressure Check, HPC, controla directamente la presion del aceite en el circuito de aceite de las herramien-
A tas, lo que garantiza la calidad continua uniforme de prensado.

) En cada ciclo de prensado, la presion de la prensa alcanzada se determina por un sensor de presion y se compara
con el valor minimo requerido. En caso de desviaciones con respecto a la presion de trabajo especificado, suena
un sefial acustica.
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caracteristica funcional:
auto)|La unidad posee un retroceso automatico, que hace retornar de manera automatica a la posicion inicial a los rodillos
de presién después de alcanzar la presion de servicio max.

MAN . . . , Ty PP
D El retorno manual le permite al usuario de retroceder el pistén a la posicion inicial.

‘fy‘ El receptaculo para las matrices de prensado es de giro continuo 350° por su eje longitudinal. DE este modo también
es posible un montaje en lugares de acceso dificil.

La herramienta de presion esta equipada con un control por microprocesador (pagina I, Figura 1,3), la cual indica
por ejemplo el estado de carga de la bateria y lleva a cabo un diagndstico de fallos, mediante el cual el operador es
informado por diferentes sefiales acusticas y visuales sobre el tipo de error.

Funcién ahorro de energia por Autostop

Eneray ‘

save\/

2K |pisefio ergonodmico con sector mango de dos componentes y posicion gravicentro optimizado.
’:”‘Solo un botén para manejo facil
Acumuladores potentes Litio-ionen 18V con 50% de mas capacidad y tiempo de recarga extremadamente corto.
’?O‘Aceite hidraulico ecoldgico, biodegradable.
Evaluacion por interseccion éptica y adaptador USB.

3.3 Descripcion de las indicaciones del diodo luminoso
véase pagina IX, tabla 1
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4. Observaciones con respecto al uso determinado

4.1 Funcionamiento de las unidades

El proceso se activa accionando el interruptor de funcionamiento (pagina |, figura 1.7).
El proceso de prensado se caracteriza por el cierre de las mordazas de prensa. Gracias a los rodillos de acciona-
miento alojados en el vastago del émbolo, las mordazas de prensa se cierran en forma de cizalla.

. Atencién
Para que no se produzcan escapes en la conexion es necesario que el ciclo de prensado se complete, lo que

I significa que las matrices de prensado estén completamente cerradas tanto en la punta como a la altura de
la brida de unién.
Atencidn
Por favor consulte la documentacion del fabricante de su sistema respecto a la idoneidad de la herramienta
en dimensioén y dreas de aplicacion (gas / agua / calefaccién, etc).
Atencidn
El proceso de prensado se puede interrumpir en cualquier momento dejando de accionar el gatillo.

e« Atencién

I Una vez finalizado el proceso de prensado, ha de realizarse todavia un control visual de si se han cerrado
completamente las matrices de prensado.

e« Atencién
En caso de que el ciclo de prensado haya sido interrumpido, los empalmes se deben desmontar o prensar
una segunda vez.
Atencion
A * La herramienta no debe accionarse sin mordazas.

Atencion
A Para su propia seguridad, tenga en cuenta las precauciones de seguridad del organismo profesional.

El usuario debe asegurarse de que las matrices de prensado estan completamente cerradas y de que no hay objetos
extrafios (por ej.: trozos de yeso o piedra) entre dichas matrices.
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4.2 Explicacion de las multiples aplicaciones
La unidad es una maquina semiautomatica para prensar accesorios en tubos de sanitarios o para conectar tubos de
union, de cobre y de acero de 12 a 28/32 mm. No esta permitido inmovilizar la maquina. La maquina tampoco esta
dimensionada para ser utilizada de forma estacionaria.

La herramienta no esta disefiada para prensar continuamente. Después de completar aproximadamente 50 ciclos,
se debe parar durante un cuarto de hora para que pueda enfriarse.

® Atencién
I El uso demasiado intensivo puede causar dafios por sobrecalentamiento.

Atencidn
A Durante la manipulacion de motores eléctricos se pueden producir chispas que pueden encender materiales
altamente inflamables o explosivos.
Atencidn
Las herramientas electrohidraulicas no se deben hacer funcionar bajo la lluvia o bajo el agua.

4.3 Observaciones al tratamiento

Consulte las observaciones sobre el tratamiento para un prensado correcto de empalmes y de tubos en el manual
del fabricante del sistema. A fin de asegurar un prensado de acuerdo al uso determinado y seguro con respecto al
trabajo y a la fonctién, la herramienta sélo debe usarse con las matrices de prensado homologadas por el ofertante
del sistema y /o por el fabricante de la maquina. Usar solamente matrices con marcas permanentes permettando
conclusiones sobre el fabricante y el tipo de la matrice. En caso de dudo contactar el fabricante del sistema o de la
magquina.
Atencion
No usar matrices deformadas o defectuosas!

. Atencidn

I El fabricante de las maquinas ofrece matrices de prensado éptimamente armonizadas a todos medidas de
tubos corrientes. Fabricaciones especiales y soluciones a problemas a consulta.
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4.4 Instrucciones de mantenimiento
El funcionamiento fiable de la herramienta depende del servicio y el trato cuidadoso que se le dé. Esta es una con-
dicion muy importante para conseguir unas uniones duraderas. Para conseguirlo, la herramienta se debe mantener
y utilizar regularmente. Queremos llamar su atencion en los puntos siguientes:
1.La herramienta electrohidraulica se debe limpiar y secar después de cada uso antes de guardarla.
2.Para garantizar el funcionamiento 6ptimo de la maquina y prevenir posibles averias de funcionamiento, la herra-
mienta de prensado debe ser devuelta al fabricante para revisar cada afio o cada 10.000 ciclos de prensado.
3.Los tornillos y las tuercas de los rodillos de accionamiento y sus guias, asi como las partes moviles de la mordaza
de prensa deben ser aceitadas ligeramente.
4.Comprobar o hacer comprobar la herramienta y las matrices de prensado regularmente para un funcionamiento
6ptimo.
5.Mantener limpias las matrices de prensado. Quitar la suciedad con un cepillo.
El mantenimiento de fabrica de la herramienta consiste en desmontar, limpiar, cambiar las posibles piezas deterio-
radas, volver a montar y hacer un control final. Solamente un sistema de prensado limpio y en 6ptimas condiciones
de funcionamiento puede garantizar unas uniones correctas.
Dentro del marco de un uso determinado solo las matrices de prensado (fig. 23) pueden ser cambiadas por el cliente.
(pagina 1, figura 1.8; pagina IV, figura 13+14).
. Atencidn
I iNo abrir la herramienta! Si se dana el precinto, la garantia pierde la validez.
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5. Comportamiento en caso de averias en la unidad de prensado

a.) Sefal regular del Diodo rojo (pag. |, fig. 1.3) o sefial avisadora acustica.
= vease Tab. 1. En caso de no poder solucionar el fallo, se debe enviar la herramienta a un centro de servicio
autorizado (ASC) cercano.

b.) La herramienta de prensado pierde aceite.
= Devolver la unidad. No abrir la unidad ni quitar el sello de la unidad.
c.) LaLED roja alumbra 3 veces y simultaneamente 3 sefiales acusticas suenan (véase tab.1).
= Error grave! Sie este error acurre repetidas veces, la herramienta debe ser enviada a un centro de servicio.
No abrir la herramienta o remover el sellado.

En caso de aparicion Unica de este error, el material debe ser prensado de nuevo.

6. Datos técnicos

MAP2L
Peso de la unidad compl.: aprox. 1,7 kg
Tiempo de prensado: 3-4s
Fuerza de cizallamiento: 15 kN min.
Voltaje de la bateria: 18V
Capacidad de la bateria: 1,3 Ah Li-lon (RAL1/BL1815) / 3,0 Ah Li-lon (RAL2/BL1830)
Tiempo de carga: 15 min. (RAL1/BL1815) / 22 min. (RAL2/BL1830)
Prensados por pila: 150 ciclos aprox. con anchura nominal 20 (RAL1/BL1815)
300 ciclos aprox. con anchura nominal 20 (RAL2/BL1830)
Temperatura ambiente: -10°C hasta +40°C
Aceite hidraulico: Rivolta S.B.H. 11
Nivel de sonido: 70 dB (A) en 1m de distancia
Vibraciones: < 2,5 m/s? (valor efectivo pesado de la aceleracion)
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7. Maquinas inutilizables / tratamiento de residuos

Esta herramienta forma parte de las directivas de la WEEE europea (2002/96/EG) y RoHS (2002/95(EEC). Informa-
ﬁ ciones sobre ello se encuentran en nuestra pagina web www.Klauke.com bajo "WEEE & RoHS'. Baterias deben ser
recicladas conforme al reglamento de baterias EEC. No desechen la herramienta en residuos restantes.

Klauke no tiene obligacion legal de cuidar de la WEEE fuera de Alemania, excepto el producto ha sido enviado y
facturado por Klauke en el interior de su pais. Por favor pongase en contacto con su distribuidor para saber como
reciclar la herramienta ecologicamente.

Direccién d. contacto: WEEE-Abholung@Klauke. Textron.com
nota
Este manual de instrucciones puede pedirse posteriormente gratis bajo el n° de pedido HE.13112.
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OrnasneHue

BBepgeHue

MapaHTuAa

3. OnucaHue 3aneKTpornapaBnnyeckoro MUHCTPyMeHTa
3.1 OnwucaHue y3noB

3.2 KpaTkoe onucaHue OCHOBHbIX (PYHKLUIA UHCTPYMEHTa
3.3 OnucaHue cBeTOoaMOAHON UHOMKALUMU

4. HMNpumeyaHusa no o6nacTn NpUMeHeHUs!

4.1 Pabota c MHCTPYMEHTOM

4.2 T[osicHeHus No obnacTyu NpUMMeHeHUs

4.3 YkazaHuUAl N0 MOHTaxXy

4.4 YkazaHusi N0 PEMOHTY U 06CIyXXUBaHUIO

5. TNowuck n yctpaHeHue HencnpaBHOCTEN

6. TexHuyeckune napameTpbl

7. CHsaTMe ¢ akcnnyatauun/yTunusaums

N =

anIMEHFIeMbIe CUMBOIJbI

TexHuka 6e3onacHocmu npu pabome ¢ UHCMPYMEHMOM

IMoxanyilicma He npeHebpeaalime 0aHHbLIMU NpasusiaMu mexHUKuU 6e3onacHocmu 6o usbexaHue nosiy4yeHus
mpaem u 3a2psi3HeHUs1 oKpyxaroujeli cpeohbl.

® [IpedynpexdeHue no ucnosib306aHUO
I lMoxanyiicma He npeHebpezaiime daHHLIMU npasuiaMmu 6o usbexaHue rnoepexoeHuUss UHCMpPYMeHma.
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HucTpyknus mo dKCILIyaTanuu y K' = KE@

MAPZL A Textron Company

1. BBepeHue

A @l‘leped HayasioM 3Kcrsyamayuu uHcmpymeHma criedyem eHUMamesibHO 03HaKOMUMbCSI C UHCMPYKYU-
eli no akcnsyamayuu.
Mcnonb3oBaTb AaHHbIN UHCTPYMEHT UCKITHOYMTENBHO MO NPSIMOMY Ha3HAYeHUIO B COOTBETCTBUM C MEXAYHaPOAHbLIMM
1 MECTHbIMU NpaBunamMmn no 6esonacHOCT U oxpaHe Tpyada U 340pOBbS.
[laHHOe pyKOBOACTBO MO IKCMiyaTaLmMn HEOBXOAUMO XPaHUTL PSAOM C MHCTPYMEHTOM B TEYEHME BCEro cpoka ero
aKcnnyatauum.
PykoBoauTenbs paGoT AOMKeH:
« FapaHTMpoBaTb Hanuure y Nonb3oBaTesns PyKOBOACTBA MO 3KCMyaTauun, a Takke
* YOOCTOBEPUTLCS, YTO NOMNb30BaTENb O3HAKOMUIICS U YCBOWI PYKOBOACTBO MO 9KCMyaTaLmu.

2. TapaHTMA
PY [pv NpaBUNbHOM SKCMMyaTaLuUy MHCTPYMEHTa B COOTBETCTBUM C €ro HasHaYeHUEeM 1 PErynsipHoM TEXHUYECKOM
PR 0OCMy)KMBaHWUM rapaHTUIAHBIN CPOK COCTaBMSAET 24 MecsiLia C MOMEeHTa npodaxu. FapaHTusi He pacnpocTpaHsieTcs
wemveiter  HA OBICTPOV3HALLMBAIOLLMECS YACTW MPY NCMOMNb30BaHNM MHCTPYMEHTa Mo NPSAMOMY HasHaveHuto. Mbl ocTaBngem
:‘-_-E-;_ 3a cobon NpaBo MOANMULIMPOBATL OAHHBIN UHCTPYMEHT B Criydae 060CHOBAHHOWM MPETEH3NM NO rapaHTuu.

e
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HNHcTpykuus mo yKemjryaTanuu

MAP2L

KlauKe

A Textron Company

3. OnwucaHwue aneKkTpornapaBriM4ecKoro MHCTpyMeHTa
3.1 OnucaHwue y3noB

OneKTpornapaBnuMYecknini UHCTPYMEHT MNPEACTaBNseT COGOM PYYHON WMHCTPYMEHT, COCTOALMA U3 CrieaytoLimnx

Y3roB:

Tabnuua 2 (cm. cTp. |, puc. 1)

Mo3uyusi | OnucaHue HasHavyeHue
1 O6XMMHasa ronosa Pabounii y3en ans cukcaumm npecc-kneLei
2 KHonka Bo3BpaTta KHonka oTKpbITMS npecc-kneLlern npu cboe nnm aKCTPeHHON cuTyaumnm
3 Ceetoauof (kpacHbIi) Mupukauus ypoBHs 3apsiga 6atapeu, pyHKUMIA MHCTPYMEHTa,
HencnpaBHOCTEN N HEOOXOAMMOCTN CEPBUCHOIO 0OCYXXMBaHUSA
4 dukcatop akkymynaTopa KHonka ans nsBneyeHus akkyMmynsitropa
5 AkKymynsaTop Mepesapskaembin NUTUR-UOHHBIN akKyMynsaTop
(RAL1/BL1815)
6 CaeToanop OCBeLLEHNS [nsa nogceeTky paboyew 30HbI
(6enbin)
7 KHonka nycka Mepekntoyatens Ans 3anycka paboyero umkna
8 Mpecc-knewm Mpecc-kneLm co CMEHHbIMU OOXMMHBIMI BCTaBKaMU C pasfMyHbIMU
NPoUNAMN ONPECCOBKU
9 ®ukcupyownii WTNAT LTt co cneumnansbHbiM hrkcaTopom Anga mkcaumm npecc-kneLlemn
Ha ronose
[ononHuTenbHo:
10 Brnokupytowee yctporicteo | CneumansHoe 6rokvpyoLlee YCTPOMCTBO Ans hmukcaummn/mssrnedeHns
CMEHHbIX MaTpuL,
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3.2 KpaTtkoe onucaHume OCHOBHbIX (DYHKLMIA MHCTPYMEHTa

MpeaynpexaeHue no 6e3o0nacHoOCTM:

|/|HCprMeHT ocHallaeTcst crneumanbHbIM TOPMO3HBIM NPUCNOCOONeHneM, OCTaHaBMMBAKOLUM ABVKEHMNE MOPLLHA
Briepeq cpasy Xe Kak onepatop OTMyCcKaeT KHOMKy nycka.

Benbu7| CBETOAMOA, NMpeaHasHayeH Ans NoAcBeTKN paboyen 30HbI, aKTUBUPYETCS HaXaTneM Ha KHOrMKy nycka. CeeTo-
Anof aBTomMatnyeckmn racHeT Yyepes 10 cekyHA Mocre omKaTusa KHOMKu nycka. CBeToanon MOXHO OTKIHOUNTb.

—=— KOHTpOnb rMapaBnMyeckoro AaBneHusi, cokpatieHHo HPC, MOHUTOPUHT gaBneHus Mmacna ans obecneyeHusi nocTo-

l’ﬁ SIHHOTO, CTabWbHOro Ka4ecTBa ONPECCOBKM.

‘“,))‘Bo BPEMS KaXK4oro Lmkna ob6xuma 4OCTUrHYTOe AaBrieHne o6Xnma onpeaensercsa npy NoMoLLM AaTyvka AaBneHus
1 CpaBHMBAETCA C HEOBXOAMMON MUHMMArbHOW BEMMYMHOW. ECnn AOCTUrHYTOE AaBneHne oTM4aeTcs OT yCTaHOB-
neHHoro paboyero gaBneHns, pasgaeTca akyCTUYECKMIn NpedynpeavTenbHbli curHan. [Nonb3oBatenb HemeaneHHo
y3HaeT, 4TO PUTUHI HEOOXOAMMO NPOBEPUTL 1 NPOU3BECTM NOBTOPHbLIN OOXUM UK 3aMeHUTb, ecnn notTpedyeTcs.

MpepynpexaeHne no UCNosib30BaHUIO:
@‘quHon BO3BpaT C MOMOLLIbIO KHOMKM BO3BpaTa NMo3BOSISIET OnepaTopy BO3BpallaTh NMOpLIEHb B MCXOOHOE MOSoXe-
Hue.
@‘waoﬁ BO3BpaT C NMOMOLLIbIO KHOMKWM BO3BpaTa NO3BOMSET onepaTopy BO3BpalLaTh NMOpLUEHb B MCXOAHOE MONoXe-
Hue.
@Fonosy MOXHO MoBopayMBaTb Ha nobor yron go 350° Bokpyr NpogonbHOM ocu Ans obecnevyeHns onTumMarnsHOro
i A0CTyna B yrnax v Apyrux TpyaHO4OCTYMHbIX MeCTax.
%‘MHCprMeHT OCHalLleH MUKPOMPOLECCOPOM, KOTOPbIA aBTOMAaTMYECKM OTKIIOYAET 3NEKTPoABMraTenb nocre 3aBep-
LUeHMs onepawmmn 06Xrma, ONoBeLLAeT O HACTYNMBLLEM CPOKE O4epeHOro TexobCcnyXnBaHus, OCyLLeCTBAAET MHON-
Kaumio pa3psga akkyMynaTopa v BbINOMHSAET TECT CaMOAMarHOCTUKK, ONOBELLasi onepaTopa CBETOBbIM U 3BYKOBbIM
curHanom o dpakte obHapy>XeHUst HeMCNPaBHOCTY.
W KomnakTHbI KOpnyc 3proHOMUYHOWM hOpMbl, COCTOSILLIMI U3 2-X YacTeln. [TOBEPXHOCTb PYKOSITKM MHCTPYMEHTa UMeeT
pe3nHOBOE MOKPbITME, YTO NPEAOTBPALLAET ee BbiCKamnb3biBaHNE U3 pyK. PacnonoxeHne LeHTpa TSXKeCTu Koprnyca
WHCTPYMEHTA ONTMMMU3UPOBAHO, YTO yrnpoLlaeT paboTy C MHCTPYMEHTOM U CHWDKAET YTOMIISIEMOCTb oneparopa npu
paboTe ¢ H1M.
DyHKUMA aHeprocbepexeHnsi NOCPEACTBOM OTKIIOYEHWS aneKTpoasuraTens.

Energy

Save\/
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Bcemun yHKUMAMN MHCTPYMEHTa MOXHO YNpaBnsATb C MOMOLLBIO OAHOW KHOMKK nycka. bnarogapst yemy ynpoluaert-
ca paboTa ¢ MHCTPYMeHTOM 1 obecneunsaeTcsa bonee HagexXHoOe ero yaepxaHue no CPaBHEHUIO C ABYXKHOMOYHbIM
yrnpasreHnem.
ﬂl/lTMIZ—VIOHHbIe aKKyMyrsTopbl He UMetoT addhekTa «namsAaTy, Takke Y HUX OTCYTCTBYeT camopa3spsag. Jaxe nocne
Lron nepepbIBOB B paboTe Ha ANUTENbHbIA CPOK MHCTPYMEHT HEMEAEHHO roToB k paboTte. Kpome Toro, eMKOCTb akkymy-
nsTopa ysenu4deHa Ha 50%, a Bpems 3apsgku ymeHbLueHo no cpasHeHuto ¢ NiIMH akkymynaTtopamu.
’T‘Macno, npyMeHsieMoe B aHHOM UHCTPYMEHTe, MPaKTU4eCKU NONMHOCTLI0 6e3BpegHO ANns oKpy»atoLuel cpedbl, OHO
BIO nony4unrio oTnMunTenbHbI 3Hak « The Blue Angel». [laHHbI COPT Macna MOXHO UCMOMb30BaTh Takke 1 NpU HU3KNX
Temneparypax, oHo obnagaeT BbICOKMMMN aHTUPUKLMOHHBIMY NOKa3aTensimu.
‘ ‘I‘Io 3aBepLueHnn paboyen cMeHbl, Yepes AononHuTensHoe ycTpoicTeo ¢ USB pasbemMomM MOXHO COCTaBnsATb OTHET
Ha MK, goKyMeHTVpyoLWMin Hagnexatllee pyHKLUMOHMPOBaHNE MHCTPYMEHTA.

3.3 OnucaHue cBeTOAUMOO4HOWM UHAOMKALUMN
Cwm. cTp. IX, Tabn. 1

‘easy‘

4. HMpumeyaHnsa no o6nacTv NnpMMeHeHus

4.1 Pabota C MHCTPYMEHTOM
Pabounii umkn Ha4YMHaeTcs NOCPELACTBOM BKIKOYEHUS KHOMKK nycka (cTp. |, puc. 1.7).

Mpouecc obx1ma HauMHaEeTCs NOCPEACTBOM BKITHOMEHUSI KHOMKM nycka. OTnuYnTensHbIM NpU3HaKoM Lmkna obxmma
ABMNSETCS ABWXEHWE Ha 3aKkpblTve npecc-knellein. bnarogaps nuHenHomy nepemMeLLeHnio COeaAMHUTENbHBLIX are-
MEHTOB Ha MOpLUHEe HacaAKuN 3aKpbIBAKTCSA, Kak HOXXHULLbI.

. BHumaHue!

I Heob6xo0umbImM ycrioeuemM Ka4yecmeeHHO20 2epMemuyYyHO20 COeOQUHEHUs siesiiemcsi 3aeepWeHHbIU UUKIT
ornpeccoeku, Ymo coomeemcmayem MoJIHOCMbIO 3aKpbIMbIM Mpecc-Kieuwam.

f BHumaHue!
MpuzodHocmb uHCMpyMeHma rno pasmepam u obsrlacmu npuMeHeHusi (2az/eéoda/omonneHue u np.) cm. 8 do-
KyMeHmauyuu u32omoeumersisi CUCmembl.
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A

A
A

4.2

BHumaHue!

Pa6oyuli yukn moxem 6bImb npepeaH ¢ r06ol MoMeHm, O 3Mo20 Heo6xoduMo ommnycmumb KHOMKY
nycka.

BHumaHue!
lMonb3oeamesnb Go/mKeH 8u3yasibHO y0oCcmMo8epUMbCsi, YMO MpPecc-KJeuw,u MoJIHOCMbIO 3aKpPbimbl.
BHumaHue!

Ecnu yukn ob6xxuma 6b11 npepeaH, pumuHe crnedyem nub6o deMoHmMupoeams, 1U60 ebINOSIHUMb 06XKUM
emopoli pas.

BuumaHue!
* He akcnnyamupyiime uHcmpymeHnm 6e3 npecc-knewed.

BHumaHue!
Ans eaweli cobcmeeHHol 6e3onacHocmu cobsirodalime ece HalyUOHaslbHbIe U egpornelicKue HOpMbI Mpo-
MblwIieHHoU 6e3onacHocmu.

Monb3oBaTento Heobxoanmo y6e,qmbc;|, YTO npecc-Knewmn NoNMHOCTbIO 3aKpPbITbl U MeXAYy HUMKU HEe HaxoadaTca no-
CTOPOHHME NpeaMeTbl (Harlp., HYacTuubl LUTYKATYPKU nnun KaMHM).

MNosacHeHUsa no obnactu npuMmeHeHus

Py4HOM MHCTPYMEHT AN oBxuma npegHasHavyeH AN MOHTaxa (UTUHIOB Ha BOAONPOBOAHBLIX Tpybax n3 meTtanno-
nnacrta, Meay 1 HepXxaBetoLleln ctanu guameTpom oT 12 fo 28 mMm (ans MeTannonnactTukoBon Tpybel 4o 32 Mm).
WHCTpYMEeHT He crnenyeT 3axumarb B TUCKax. Mcnonb3oBaTe UHCTPYMEHT ANsi CTAaLMOHAPHOIO NPUMEHEHNS He pas-
peluaeTcs.

WHCTpyMeHT He npeaHasHayeH Anst HenpepbiBHOW paboTkl. [Nocne npubnuantensHo 50 LmknoB Heobxoammo cae-
natb nepepbIB Ha 15 MUHYT ANS OXMaXOEeHUs MHCTPYMEHTA.

BHumaHue!

CrluwKoM UHMeEeHCUBHOE UCMOIb308aHUE MOXem fpueecmu K nepezpesy UHCMpPYMeHma.
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A BHumaHue!

Anekmpuyeckue UCKpbI, 803HUKarow,asi npu pabome anekmpodsuaameJsiss 8Hympu Kopryca UHcmpymMeHma,
Mo2ym npueecmu K 80crjlaMeHeHUro Uslu K 83pblay JieeaKo80oCiIaMeHsIFoUW,UXcsi napoe u xudkocmeul u ma-
mepuarnos.

f BHumaHue!
Anekmpoaudpaenu4veckuli uUHCMpPyMeHm He criedyem 3Kcrjlyamupoeamb 80 8peMsi JTueHee8020 O0X0s1 unu
nod eodoll.

4.3 YKasaHuA NO MOHTaXy
Mepen MOHTaXXOM (PUTMHIOB O3HAKOMLTECH C PYKOBOACTBOM MO COOpKe Mpou3BOAUTENS CUCTEMbI TpyOa-chUTUHT.
UTtobbl 06ecneunTb Hagnexawumin obxum 1 rapaHTMpoBaTh 6e3onacHyo U HagexHy paboTy MHCTPYMEHTa, ero He-
06xoQuMOo 3KCnyaTMpoBaTh C NPecc-KneLllamMmmn 1 npecc-konbLamy, pekoMeHayeMbIMU NPOU3BOAMNTENEM CUCTEMBI
Tpy6a-PUTUHT N/Mnn N3roToBUTENEM MHCTPYMEHTa. Ecnv MapKkmpoBKM Ha MHCTPYMEHTE U Npecc-KrneLax He coBna-
JaloT Ny OTCYTCTBYET PYKOBOACTBO MO cbopke, nonb3oBaTenb AOMKEH CBS3aTbCs C NMPOVU3BOAUTENEM CUCTEMbI
Tpy6a-puUTUHT ANS YTOUHEHUS.

. BHumaHue!
I He ucnonb3yiime eHymble unu noepexoeHHbIe npecc-Kiewu.
BHumaHue!

®

I Kak npou3zeodumenb uHcmpymeHma, Mbi npednazaeM npecc-kiaeuwu, npedHa3HavYeHHble Orlsl ecex uzeecm-
HbIX cucmem u pasmepoe mpy6. Mo 3aka3y 803MOXXHO U320moOeJsIeHue npecc-Kieujeli 8 coomeemcmeuu ¢
mpe6oeaHuUsIMU 3aKa34uka.

4.4 YxasaHusl N0 PEMOHTY U 06CNyXUBaHUIO
HapexxHocTb paboTbl MHCTPYMEHTa 3aBUCUT OT GepexXHoro obpalleHnst U NPoBeAEHUSI CBOEBPEMEHHOIO TEX06CHy-
XUBaHWS. DTO SABMSETCS BaXKHbIM YCNOBMEM Ans o6ecneyeHnst JONrOBEYHOCTU COeAMHEHUIA. NSt 3TOr0 MHCTPYMEHT
[OMKEH PEerynsipHo NPOXOAUTL TEXHUYECKOe 0BCnyXKMBaHNE U TEKYLLMIA PEMOHT. XoTenock 66l 06paTUTb BHUMaHNE
Ha crnefytoLme MOMEHTbI:
e BHumaHue!

I He nospexdamsb nnom6y uHcmpymeHma. Ecnu nnom6a noepexdeHa, 2apaHmusi aHHYJIUPYemcsi.
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1.MIHCTpyMEeHT HeobxoanMo YUCTUTL 1 MPOTUPaTh NOCHE KaXAoro MCNOofb30BaAHUS NEpe[ ero YKnaakow B TPaHCIOp-
TUPOBOYHbIN ALLUK.

2.[1na obecneyeHuns Hagnexawero MyHKLUMOHNPOBAHUSA MHCTPYMEHTa HeobXoaMMO MPOBOAUTL TexobcnyxXuBaHne
exerogHo unu nocrne 10.000 umknoB (B 3aBUCMMOCTU OT TOrO, Kakoe cobbiTMe NPON30MAET pPaHblle) B OOHOM U3
Hawmx AsTopu3oBaHHbIx Cepsuc LieHTpoB (ASC’s).

3.bonToBble coeavHeHNs, coeanHNUTENbHbIE ANEMEHTbI U X HaNpPaBMioLWMe, a Takke ABVXYLLUMECS YacT O6XKUMHbIX
Hacafok crieqyeT perynspHoO cmasblBaTb HEGOMbLUMM KOMYECTBOM Macna.

4.0na obecnedyeHns Hagnexaiero yHKUVOHMPOBAHWSA PErynapHO NMpOBOAMTE MPOBEPKY MHCTPYMEHTa U npecc-
KneLien nocpeacTBOM KOHTPOMNBHOMO 0GXuma.

5.Copgepxute npecc-knewmn B YncToTe. 3arpsasHeHns ygansamTe LWeTKON.

Bo nsbexaHvie BO3MOXHbIX HapyLUeHU (YHKLIMOHMPOBAHUS MHCTPYMEHTa KOMMaHusi npeanaraeT NpoBOAUTL TeX0o0-

CryXwuBaHue, cocTosilee u3 pas3bopku, YNCTKW, 3aMeHbI BO3MOXHO M3HOLLEHHbIX AeTanen, cOopKM U OKoH4YaTenb-

HoM.

B TeueHun cpoka akcnnyaTtaumm MHCTPYMEHTa CaMOCTOATENbHO 3aMEHSATLCS MOMb3oBaTenieM MOryT TONbKO npecc-

kneww (ctp. I, puc. 1.8; ctp. IV, puc. 13+14).

Mowuck n yCTpaHeHune HeMCHpaBHOCTeﬁ

a.) HenpepbiBHOE MuraHme/ceeveHmne kpacHoro ceetoguoaa (ctp. |, puc. 1.3) unm nosiBneHvne 3ByKOBOro npeaynpe-
ONTENbHOro curHana.
= CmMm. Tabn. 1. Ecnm HencnpaBHOCTb YCTPaHWUTb HEMb3S, OTNPaBbTE MHCTPYMEHT B OnvbKanLLniA LLeHTP TEXHUYe-
ckoro obcnyxumaHus (ASC).
b.) W3 uHCTpymeHTa TeyeT macno.
= BepHWTe MHCTPYMEHT M3roTOBUTEN WNW OTNpaBbTe B OnvbKanMiA LIEHTP TEXHUYECKOro obcnyxuBaHUs
(ASC). He oTkpbiBanTe €ro v He NoBpexaanTe NIomby MHCTpyMeHTa.
c.) KpacHbin ceeTogmog muraet 3 pasa n O4HOBPEMEHHO 3By4MT 3 3BYKOBbIX NpeaynpeavTerbHbIX CurHana (CM.
Tabn. 1).
= Cepbe3Has HencnpaBHOCTb! Ecnn Takas HenmcnpaBHOCTb BO3HUKAET NEPUOLANYECKN, BEPHUTE UHCTPYMEHT B
YNONHOMOYEHHbIN LIEHTPp TexHu4eckoro obcnyxmsanus (ASC). He oTkpbiBaviTe ero n He nospexgawite niom-
6y nHcTpymeHnTa. Ecnn HencnpaBHOCTbL BO3HUKNA BepBble, (MUTWHT cnedyeT AeMOHTMPOBATbL MW Npon3Be-
CTn 0BXuUM BTOPON pas.
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6. TexHuyeckue napameTpbl

Typ MAP2L

Bec (c akkymynsitopom): oK. 1,7 kr

Bpems obGxuma: 3-4c

Yeunue (nuHemnHoe): 15 kN min.

HanpsxxeHue akkymynaTopa: 18 BDC

EmkocTb akkymynsitopa: 1,3 A4 (RAL1/BL1815) unn 3 Ay (RAL2/BL1830)
Bpems 3apsiaku: 15 muH. (RAL1/BL1815) unu 22 muH. (RAL2/BL1830)

KonnyectBo 00XMMOB Ha 0fMH 3apsg akkym-pa: | npum. 150 yuknos ¢ npecc-knewamu NW 20 (RAL1/BL1815)
npum. 300 yuknos ¢ npecc-krewamyn NW 20 (RAL2/BL1830)

Temnepatypa OKpyxatoLen cpebl: O1-10°C po +40°C
mppasnuyeckoe macro: Rivolta S.B.H. 11

YpoBeHb Lyma: 70 ob (akycrt.) Ha paccTosiHUM 1 M
Bubpaums: MeHee 2,5 m/c?
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7. CHsaTMe c akcnnyaTtauuu/yTunmsaums

[daHHoe ycTporicTBo nognagaet nop gencteme Esponenckux Oupektus WEEE (2002/96/EG) n RoHS (2002/95/
EEC). CBefeHns 0 HUX MOXHO HaWTW Ha rMaBHOW CTpaHuue KomnaHuv B ceTn WHTepHeT no agpecy: http://www.
klauke.com pasgen “WEEE & RoHS'. AkkymynaTopbl nognexar yTunusaumm no ocobbiv npaBmiaM B COOTBETCTBUM
¢ pekomeHgaumamm EEC.

BHumaHue!

He ymunusupoeamb uHcmpymeHm, ebibpachkieasi e2o 8 6bimoebie omxodbl. KomnaHusi Klauke He Hecem
HUKakux ropudu4deckux obsizamesnibcme cobsirodeHus1 mpeboeaHuli WEEE 3a npedenamu NepmaHuu, ecnu
monbko u3denue He 6bI10 omrpassieHo u3 cmpaHbl nosb3oeamensi gpupme Klauke ¢ ebinuckol cyema-
ghakmypbl. Ymo6bi nosy4ums 0onosIHUMeIbHYH UHGOPMayuro 0 IMOM, KaK ymusiu3upogams UHCIMPYMeHm
6e30nacHo Osis1 oKpyxaroujeli cpedbl, o6pamumechk kK ceoeMy ducmpubsromopy.

Konmakmuas uHgpopmayusi: E-mail: WEEE-Abholung@Klauke. Textron.com

BHumaHue!

HononHumenbHble pykoeodcmea no 3kcrislyamayuu npedocmasnsirtomcsi 6ecnnamyo. Homep Ons 3akasa
u3denusi — HE.13112.
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Spis tresci

1 Wprowadzenie

2. Gwarancja

3.  Opis elektrohydraulicznego narzedzia do zaprasowywania
3.1  Opis elementéw skladowych

3.2 Skrécony opis istotnych cech narzedzia

3.3 Opis wskaznika diodowego

4. Wskazéwki dotyczace stosowania zgodnie z przeznaczeniem
4.1 Obstuga narzedzia

4.2 Objasnienie zakresu zastosowania

4.3 Wskazoéwki dotyczace uzytkowania

4.4 Wskazoéwki dotyczace konserwaciji

5. Postepowanie przy zaktéceniach

6. Dane techniczne

7. Wylaczenie/ztomowanie

Symbole
Wskazowki techniczne bezpieczenstwa
Prosimy o bezwzgledne przestrzeganie, aby unikna¢ szkéd osobowych i dla Srodowiska.

i Wskazowki techniczno-uzytkowe
Prosimy o bezwzgledne przestrzeganie, aby unikna¢ uszkodzen narzedzia.
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1. Wprowadzenie

A @Przed uruchomieniem prosimy uwaznie przeczyta¢ instrukcje obstugi.
Narzedzie nalezy stosowac wytacznie zgodnie z przeznaczeniem, z uwzglednieniem ogodlnie obowigzujacych prze-
piséw bezpieczenstwa pracy.
Niniejszg instrukcje obstugi nalezy stosowac¢ w czasie catego okresu zywotnosci narzedzia.

Uzytkownik musi
* obstugujacemu udostepni¢ instrukcje eksploatacji oraz
* upewnic sie, ze obstugujacy przeczytat i zrozumiat ja.

2. Gwarancja

Okres gwarancji wynosi 24 miesigce od daty dostawy w przypadku uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem i
przy zachowaniu okreséw serwisowych. Gwarancja nie obejmuje czesci eksploatacyjnych, ktére zuzywajg sie w
wyniku korzystania zgodnego z przeznaczeniem. Ponadto zastrzegamy sobie prawo do przerdbek produktu.

2 Jahre
Garantie

e

3. Opis elektrohydraulicznego narzedzia do zaprasowywania

3.1 Opis elementéw sktadowych
Elektrohydrauliczne narzedzie do zaprasowywania jest narzedziem recznym i sktada sie z nastepujacych kompo-
nentow:
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Tabela 2 (patrz strona |, rys. 1)

Pos. | nazwa czynnosé

1 gtowica zaciskowa modut roboczy do mocowania szczek zaciskowych

2 suwak cofania suwak do otwierania szczek zaciskowych w przypadku btedu lub sytuacji

awaryjnej

3 LED (czerwony) Przyrzad kontrolny do kontroli stanu natadowania i dalszych funkcji narzedzia

4 odblokowanie akumulatora suwak odblokowujgcy do akumulatora

5 Akumulator (RAL1/BL1815) Dofadowalny akumulator Li-lon

6 LED (biaty) oswietlenia miejsca pracy

7 tacznik obstugowy Wyzwalanie operacji zaprasowywania

8 Szczeka wymienna/nasadzana | tutaj: szczeka wymienna z wymienianymi wktadkami narzedzi z r6znymi
(w zaleznosci od systemu) profilami wyttaczanymi

9 trzpien blokujacy urzadzenie blokujace do otwierania/zamykania gtowicy

optional:

10 | blokada | blokada wkiadek narzedzi

3.2 Skrécony opis istotnych cech narzedzia

cechy bezpieczenstwa

‘()‘Narzedzie wyposazone jest w zatrzymywacz wybiegu, ktéry natychmiast zatrzymuje ruch do przodu po zwolnieniu
tacznika obstugowego.

’%‘Zamontowana biata dioda LED oswietla miejsce pracy po zataczeniu przetacznika obstugi i wytacza sie po 10 sek.
Tej wiasciwosci nie mozna wytgczyé (patrz opis strona VIII)

—=—_ Hydraulic Pressure Check (kontrola ci$nienia hydraulicznego), w skrocie HPC, sprawdza ci$nienie oleju bezposrednio

—=— W obiegu oleju narzedzi i zapewnia stale takg sama jakos$¢ zacisniec.

WW kazdym cyklu wyciskania osiggniete cisnienie wyciskania ustalane jest za pomocg czujnika cisnienia i porowny-
wane z wymagang wartoscig minimalng. W przypadku niezgodnosci z ustalonym ciSnieniem roboczym rozlegnie sie
dzwiekowy sygnat ostrzegawczy.
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Wiasciwosci dziatania:

WNarzedzie posiada automatyczny powrot, ktory wycofuje rolki napedowe automatycznie do potozenia wyjsciowego
po osiggnieciu maksymalnego nadcisnienia roboczego.

‘@‘Reczny bieg wsteczny umozliwia operatorowi cofniecie ttoka do pozycji wyjsciowej w przypadku nieprawidtowego
wycisnigcia.

’—‘Uchwyt szczeki prasowniczej mozna obracac¢ bezstopniowo o 350° wokét osi podtuznej. Umozliwia to czynnosci
montazowe takze w bardzo zle dostepnych miejscach.

Zamskarka posiada uktad sterowania z mikroprocesorem (strona I, rys. 1.3), ktéry podaje np. stan natadowania aku-

mulatora i wykonuje diagnostyke btedow, przy czym operator jest informowany o rodzaju btedu réznymi sygnatami

T ostrzegawczymi akustycznymi i optycznymi.

’@Funkcja oszczednosci energii poprzez wytgczenie silnika po procesie wyciskania.

‘ 2K ‘Kompaktowa obudowa o ergonomicznym ksztatcie sktada sie z 2 komponentéw. Strefa chwytu jest odporna na
poslizg dzieki konstrukcji z gumy, a narzedzie wraz z obudowg optymalng pod wzgledem punktu ciezko$ci uktada sie
szczegolnie dobrze w reku i umozliwia prace bez zmeczenia.

’:‘W‘Wszystki.e funkcje naszych ng_rzqdzi moga byc¢ ster_owane przycis!dem gbs’rugi. W ten sposdb uzyskuje sie prostg
obstuge i lepsze utrzymanie niz w przypadku obstugi dwoma przyciskami.

DZiQki bateriom litowo-jonowym, w ktérych nie zachodzi efekt pamieci ani samoroztadowanie, operator rowniez po

Lron dtugich przerwach w pracy ma narzedzie gotowe do uzytku. Do tego dochodzi jeszcze niewielki stosunek mocy do
masy z pojemnoscig wiekszg o 50% oraz krotki czas tadowania.

’—‘Stosowany olej to olej hydrauliczny o duzej wydajnosci, szybko ulegajacy biodegradacji i nie zanieczyszczajacy wody,
z certyfikatem Blauer Engel (Btekitny Aniot). Olej jest przeznaczony do bardzo niskich temperatur i ma doskonate
wiasnosci smarowania..

’—‘Dzugm stykowi USB (akcesoria) po zakonczeniu pracy mozna na komputerze wydrukowac protokédt dotyczacy
prawidtowego dziatania zaciskarki.

3.3 Opis wskaznika diodowego
patrz strona IX, Tabela 1
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4. Wskazowki dotyczace stosowania zgodnie z przeznaczeniem
4.1 Obstuga narzedzia

Proces zaciskania jest uruchamiany nacisnieciem przetgcznika obstugi (strona I, rys. 1.7).

Proces zaprasowywania pozna¢ po zwieraniu sie szczek prasowniczych. Rolki napedowe osadzone na drazku
ttokowym powodujg nozycowe zwieranie szczek.

® Uwaga

I Niezbednym warunkiem trwale szczelnego zaprasowania jest zakornczenie operacji zaprasowania, tzn.
szczeki prasownicze muszg by¢ zsuniete zarébwno na koncu, jak i na wysokosci naktadki faczacej.

Uwaga
A Informacje o przystosowaniu narzedzia pod wzgledem rozmiaru i zakresu zastosowania (gaz/woda/ogrzewa-
nie, itd.) znajduja sie w dokumentacji producenta systemu.

Uwaga
A Operacje prasowania mozna w kazdej chwili przerwa¢ przez zwolnienie facznika obsfugowego.

® Uwaga
Po zakonczeniu operacji zaprasowania nalezy dodatkowo przeprowadzi¢ kontrole wzrokowa, czy szczeki
prasownicze catkowicie sie zwarly.

® Uwaga

I Zigczki/ksztafttki, przy ktorych proces zaprasowywania zostat przerwany, musza by¢é wymontowane lub do-
prasowane.
Uwaga

f * Narzedzia nie mozna uruchamiaé bez szczek dociskowych.

Uwaga

Dla wlasnego bezpieczenstwa nalezy przestrzegaé obowiazujacych przepiséw bezpieczenstwa zwiazkéw
zawodowych.

Nalezy zwazac na to, by szczeki prasownicze byty kompletnie zwarte i by miedzy szczekami nie znajdowaty sie ciata
obce (np. tynk, resztki kamienia).

HE.13112_C © 12/2010 5




Instrukcja obstugi zaciskarki IauKe
MAPZL KATextron Conﬁ

4.2 Objasnienie zakresu zastosowania
Elektrohydrauliczne narzedzie to reczne urzadzenie do zaciskania ztgczek na rurach sanitarnych oraz do tgczenia
rur od 14 do 28/32 mm. Urzadzenia nie nalezy mocowac. Nie jest ono przeznaczone do zastosowan stacjonarnych.
Narzedzie nie nadaje sie do pracy ciagtej. Po 50 kolejnych operacjach zaprasowywania nalezy wprowadzi¢ krotkg
przerwe - co najmniej 15 min. — aby pozwoli¢ na ostygniecie narzedzia.

® Uwaga
I Przy zbyt intensywnym uzytkowaniu w wyniku przegrzania moze doj$¢ do uszkodzenia narzedzia.

Uwaga
A Podczas pracy narzedzia zainstalowany silnik elektryczny moze spowodowac zaiskrzenie, przez co moze
nastapi¢ zapalenie substancji fatwopalnych lub wybuchowych.

Uwaga
Elektrohydraulicznego narzedzia do zaprasowywania nie wolno stosowac¢ w silnym deszczu lub pod woda.

4.3 Wskazéwki dotyczace uzytkowania
Wskazowki dotyczace uzytkowania dla prawidtowego zaprasowywania ztgczki i rury podane sg w instrukcji, wydanej
przez producenta systemu. W celu zapewnienia prawidlowego zaprasowywania oraz dla zagwarantowania spraw-
nego i bezpiecznego uzytkowania, narzedzie moze by¢ stosowane tylko ze szczekamitancuchami dopuszczonymi
przez oferenta systemu i/lub producenta narzedzia. Stosowac¢ wolno tylko szczeki prasownicze/tancuchy zwierajace
o trwatych oznakowaniach dotyczacych producenta i typu. W razie watpliwosci nalezy zwrdci¢ sie z pytaniem do
oferenta systemu lub producenta narzedzia przed przystapieniem do zaprasowywania.

® Uwaga
Nie wolno uzywa¢ pogietych lub uszkodzonych szczek prasowniczych.
® Uwaga
Jako producent narzedzia oferujemy optymalnie dopasowanie szczeki prasownicze i fancuchy zwierajace

do wszystkich popularnych systeméw i rozmiaréw rur. Wykonania specjalne i rozwigzania probleméw na
zZadanie.
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4.4 Wskazéwki dotyczace konserwaciji

Niezawodne dziatanie zalezy od wtasciwego postepowania. Jest to wazny warunek uzyskiwania trwale pewnych
potaczen. Aby to zapewni¢, narzedzie wymaga regularnej konserwacji i pielegnacji. Prosimy o przestrzeganie nizej
podanych zalecen:

1.Elektrohydrauliczne narzedzie nalezy po kazdym uzyciu czysci¢ a przed przechowaniem nalezy zapewni¢ jego
suchy stan.

2. Aby zapewni nienagann funkcj narzdzia i zapobiec moliwym zakéceniom w dziaaniu, narzdzie naley po upywie ka-
dego roku uytkowania lub po 10.000 operacjach zaprasowywania przesa do autoryzowanego serwisu producenta
w celu przeprowadzenia konserwacji - patrz warunki gwaranciji.

3. Polgczenia trzpieniowe, rolki napedowe i ich prowadnice, a takze ruchome czesci szczeki dociskowej, nalezy lekko
naoliwic.

4.Narzedzie i szczeki prasownicze nalezy regularnie kontrolowa¢ pod wzgledem nienagannego dziatania np. przez
wykonanie probnego zaprasowania wzglednie kontrole taka nalezy zlecié.

5.Szczeki prasownicze utrzymywac zawsze w czystosci. Przy zanieczyszczeniu oczysci¢ szczotka.

Fabryczna konserwacja narzedzia obejmuje demontaz, czyszczenie, ewentualng wymiane czesci zuzytych, montaz

i koncowa kontrole. Tylko czysty i sprawny ukfad prasowniczy moze gwarantowac trwale szczelne potaczenie.

W ramach uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem, klient moze tylko wymienia¢ szczeki prasownicze (strona |, rys. 1.8;
strona IV, rys. 13+14).

Uwaga
Nie otwierac narzedzia! W razie uszkodzenia plomby uprawnienia gwarancyjne wygasaja.
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5. Postepowanie przy zaktéceniach

a.) Regularne miganie/$wiecenie czerwonej diody $wiecacej (strona I, rys. 1.3) lub dzwiek ostrzegawczego sygnatu

akustycznego.

= patrz tabela 1. Jesli nie mozna usuna¢ tego zaktdcenia, narzedzie nalezy odda¢ do najblizszego centrum

serwisowego (patrz zatgcznik ASC 1-6).
b.) Narzedzie do zaprasowywania traci ole;j.

KlauKe

= Narzedzie przesta¢ do nas. Nie otwiera¢ narzedzia i nie usuwac plomby.

c.) Czerwona dioda LED (strona I, rys. 1.3) miga 3x i jednoczesnie rozlegaja sie 3 sygnaty ostrzegawcze

(patrz tab. 1).

= Powazny btad! Jesli taki btad wystepuje kilkakrotnie, nalezy odesta¢ narzedzie. Nie otwiera¢ urzadzenia i nie

usuwac plomby.

Jesli ten btad wystapi jeden raz, nalezy zdemontowacé osprzet lub dodatkowo docisnggc.

6. Dane techniczne

Masa kompletnego narzedzia z akumulatorem: | ok. 1,7 kg
Czas zacisku: 3-4s
Sita tngca: 15 kN min.
Napiecie akumulatora: 18V

Pojemnos¢ akumulatora:

1,3 Ah Li-lon (RAL1/BL1815) / 3,0 Ah Li-lon (RAL2/BL1830)

Czas tadowania akumulatora:

15 min. (RAL1/BL1815) / 22 min. (RAL2/BL1830)

llos¢ zaciskow na akumulator:

ok. 150 cykli przy srednicy znamionowej 20 (RAL1/BL1815)
ok. 300 cykli przy srednicy znamionowej 20 (RAL2/BL1830)

Temperatura otoczenia:

-10°C do +40°C

Olej hydrauliczny:

Rivolta S.B.H. 11

Poziom cisnienia akustycznego:

70,6 dB (A) w odlegtosci 1m

Wibracje:

< 2,5 m/s? (wazona wartos$¢ skuteczna przyspieszenia)
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7. Wyltaczenie/ztomowanie
Narzedzie podlega europejskim dyrektywom w sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i elektronicznego
WEEE (2002/96/WE) oraz w sprawie ograniczenia stosowania niektorych niebezpiecznych substancji w sprzecie
elektrycznym i elektronicznym RoHS (2002/95/WE).
Informacje na ten temat znajdujg sie na naszej stronie internetowej www.klauke.com w dziale
WEEE & RoHS.

Akumulatory muszg by¢ utylizowane w specjalny sposdb przy uwzglednieniu rozporzgdzenia w sprawie baterii.

Uwaga
ﬁ Narzedzia nie mozna usuwac wraz z odpadami komunalnymi.

Uwagi
Niniejsza instrukcje obstugi mozna zamawia¢ dodatkowo nieodpfatnie pod nr zamoéwienia HE.13112.
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Symboly
A Bezpecnostné technickd upozornéni
Bezpodminecné se jimi prosim rid'te, aby se zabranilo zranéni osob a ekologickym Skodam.
® Uzivatelsky technickd upozornéni
I Bezpodmineéné prosim dodrzujte, aby se zabranilo poSkozeni nastroje.

1. Uvod
A @Pfed uvedenim Vaseho nastroje do provozu si diitkladné prectéte ndvod k obsluze.

Tento nastroj pouzivejte vyhradné ke stanovenému pouziti pfi dodrzovani platnych bezpeénostnich predpist a
pfedpisu Urazové prevence.
Po celou dobu Zivotnosti nastroje musi byt tento navod k obsluze pfilozen u nastroje.
Provozovatel je povinen
* umoznit obsluze pfistup k provoznimu navodu a
* se presveédcit, Ze si jej obsluha pFecetla, a porozuméla mu.
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2. Zaruka

zaruky jsou vylou€eny spotiebni dily, které se opotfebi v dusledku fadného pouzivani. Dale se vyhrazujeme

2 1o PFi odborné obsluze a dodrzovani pfedepsanych servisnich intervald ¢ini zaruka 24 mésici ode dne dodani. Ze
anre
Garantie

pravo dodate€nych zmén na vyrobku.

e e

3. Popis hydraulického nastroje

3.1 Popis jednotlivych soucasti

Elektro-hydraulicky nastroj je nastroj pro ru¢ni obsluhu a sklada se z nasledujicich soucasti:
Tab. 2 (viz strana |, obrazek 1)

Pol. | Oznaceni Funkce
1 lisovaci hlava pracovni jednotka pro uchyceni lisovacich Celisti
2 vratny posuvnik Posuvnik k otevfeni Celisti v pfipadé chyby resp. v nouzovém pfipadé
3 LED (Cervena) kontrolka kapacity akumulatoru, servisni a poruchova kontrolka
4 odjisténi akumulatoru Soupatko pro odjisténi akumulatoru
5 Akumulator (RAL1/BL1815) | nabijeci akumulator Li-lon
6 LED (bila) K osvétleni pracovni oblasti
7 ovladaci spinac spusténi procesu lisovani
8 vyménna/zasuvna Celist zde: vyménna Celist s vymeénitelnymi nastavci nastroje s
(podle systému) rdznymi lisovacimi profily
9 zajistovaci Cep zaviraci zafizeni pro zajiSténi lisovacich Celisti
dopliikové vybaveni:
10 | zajisteni | zajisténi nastavci nastroje
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3.2 Struény popis zakladnich charakteristik nastroje

bezpeénostni charakteristiky:
Nastroj je vybaven zastavenim dobéhu, takze se po uvolnéni ovladaciho spinace ihned zastavi posuv.
Po stisknuti ovladaciho spinace osvétli vestavéna bila LED pracovni oblast, a po 10 s se opét vypne. Tuto funkci Ize
vypnout.
—= Hydraulic Pressure Check, zkracené HPC, kontroluje tlak oleje v olejovém okruhu nastrojii a nepretrzité tak zajistuje
FC emannou kvalitu lisovant.

’:,))‘Pfi kazdém lisovacim cyklu zjisti snimac tlaku dosazeny lisovaci tlak a porovna jej s pozadovanou minimalni hodno-
tou. Pokud neodpovida stanovenému pracovnimu tlaku, zazni akusticky vystrazny signal.
funkéni charakteristiky:

@‘Néstroj ma automaticky zpétny chod, ktery po dosazeni maximalniho provozniho pretlaku automaticky posune pist

do vychozi polohy.

Manualni zpétny chod umoznuje obsluze, aby v pfipadé chybného slisovani vratila pist do vychozi polohy.

,@ Hlava je plynule otaciva o 350° kolem podélné osy. Toto umozfiuje montaz i na tézce pfistupnych mistech.

Loue NAstroj je vybaven mikroprocesorovym fizenim, které napf. indikuje stav nabiti akumulatoru a provadi diagnostiku

seuce] POruch, pfi¢emz rlznymi akustickymi a optickymi vystraznymi signaly informuje obsluhu o druhu poruchy.

& Funkce uspory energie provede vypnuti motoru po lisovacim procesu.

savey’| Kompaktni ergonomicky tvarovany plast se sklada ze 2 &asti. Oblast drzadla je diky svému pogumovani mimoradné
protiskluzova a téleso nastroje s optimalizovanym téziStém sedi velmi dobfe v ruce a umozriuje tak pfijemnou praci

‘ 2K ‘bez unavy.

’:sy‘Véechny funkce nasich nastroju Ize fidit jednim ovladacim knoflikem. Je tak umoznéna snadna manipulace a lepsi
uchopeni nez pfi ovladani dvéma knofliky.

D|'ky bateriim li-lon, které neznaji pamétovy efekt ani samovybijeni, ma obsluhujici i po dlouhych pracovnich

dobu nabijeni.

‘ Bfo ‘Pouiiv:?ny olej je biologick)f‘ rychl_e_ odboura,telny vyso_ce’vylfonny hydrau]icky _ole_j,, Iftery nethoiuje quu a byl vyzna-
menany ,Modrym andélem®. Olej je vhodny pro velmi nizké teploty a ma vynikajici mazaci vlastnosti.

‘ ‘ProstFednictvim USB adaptéru (pfisluSenstvi) se po skon€eni prace mize na pocitaci vytisknout protokol o fadné
funkci lisovaciho nastroje.
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3.3 Popis signalizace nastroje
Viz strana IX, tabulka 1
4. Pokyny pro pouzivani v souladu s uréenim

4.1 Ovladani nastroje
Pracovni proces se vyvola stisknutim ovladaciho spinace (strana |, obr. 1.7). P¥i lisovani se zavrou lisovaci Celisti.
Lisovaci Celisti se pomoci hnacich kladek na pistnici zaviraji ve tvaru ntzek.

® Pozor

I Nutnou podminkou pro trvale tésné slisovani je, aby byl lisovaci proces vzZdy dokoncen, tzn. aby se lisovaci
Celisti spojily jak u hrotu, tak i ve vysi spojovaci svérky.
Pozor

Vhodnost nastroje z hlediska rozm?r? a oblasti pouziti (plyn/voda/topeni atd.) najdete v podkladech vyrobce
Vaseho systému.

Pozor
Pracovni proces se muizZe kdykoliv prerusit uvolnénim ovladaciho spinace.
® Pozor

I Po ukonceni lisovaciho procesu se musi navic provést opticka kontrola, zda se lisovaci celisti zcela
zavrely.

® Pozor

I Fitinky, u kterych byl postup lisovani prerusen, se musi vymontovat nebo dodatecné slisovat.

Pozor
f * Nastroj nikdy nespoustéjte bez lisovacich celisti.

Pozor
Pro svoji vlastni bezpe¢nost dodrzujte prosim platné bezpec¢nostni predpisy oborové profesni organizace.
Je nutné dbat na to, aby byly lisovaci Celisti upiné zavfené a aby mezi nimi nebyly zadné cizi ¢astice (napf. zbytky
omitky nebo kaminky).
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4.2 Vysvétleni oblasti pouziti
Tento nastroj je ruéni nastroj pro nalisovani fitinek za i¢elem spojovani spojovacich, médeénych a ocelovych trubek
o priméru 12 az 28 mm resp. 32 mm u spojovacich trubek. Nastroj se nesmi upnout. Neni navrzen pro stacionarni
pouziti.
Nastroj neni vhodny pro trvaly provoz. Po cca 50 cyklech se musi vlozit pfestavka cca 15 min, aby se nastroj och-
ladil.

®  pozor

I Pri prilis intenzivnim pouZivani se muzZe nastroj v dusledku prehrivani poskodit.
Pozor
PFi provozu ndstroje muZe vestavény elektromotor vytvaret jiskry, které by mohly zapalit snadno zapalné
nebo vybusné latky.
Pozor
Elektro-hydraulicky nastroj se nesmi pouzivat pfi silném desti nebo pod vodou.

4.3 Pokyny pro zpracovani
Pokyny pro spravné slisovani fitinky a trubky jsou uvedeny v navodu vyrobce pfislusného systému. Z divodu zajisténi
spravného slisovani a zajisténi pracovné a funkéné bezpeného pouziti se stroj smi pouzivat pouze s lisovacimi
Celistmi/zaviracimi fetézy, které jsou pro lisovaci nastroj schvalené dodavatelem systému a/nebo vyrobcem stroje.
Pouzivat Ize pouze lisovaci Celisti/zaviraci Fetézy s trvalym oznacenim, z néhoz Ize vyvodit vyrobce a typ vyrobku. Ve
spornych pfipadech je prfed procesem lisovani nutna konzultace s dodavatelem systému nebo vyrobcem stroje.
® Pozor
Deformované nebo vadné lisovaci ¢elisti nelze znovu pouzivat.

Pozor
Jako poskytovatel systému/vyrobce stroji nabizime lisovaci ¢elisti a zaviraci fetézy optimdlné sladéné se
véemi rozméry trubek. Na vyZzadani provadime specialni zhotoveni a FeSeni problémd.
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4.4 Pokyny pro udrzbu

Spolehliva funkce nastroje je zavisla na fadné péci o pfistroj. Ta je dulezitym pfedpokladem pro vytvareni trvale

pevnych spojl. Pro zajisténo tohoto predpokladu vyZaduje nastroj pravidelnou udrzbu a péci. Prosime Vas, abyste

dodrzovali nasledujici:

1.Nastroj je nutno po kazdém pouziti vycistit a ulozit jej vzdy v suchém stavu.

2. Aby byla zajisténa bezchybna funkce nastroje a pfedchazelo se moznym funkénim porucham, mél by se nastroj po
uplynuti kazdého roku nebo po 10.000 pracovnich procesechodeslat k udrzbé& nebo do servisu.

3.Cepova spojeni, hnaci kladky a jejich vedeni, stejn& jako pohyblivé &asti lisovacich &elisti je nutno lehce naolejo-
vat.

4.Pravidelné kontrolujte resp. nechte kontrolovat bezchybnou funkci lisovaciho nastroje a lisovacich Celisti napf.
pomoci zkuSebniho lisovani.

5.Lisovaci Celisti udrzujte vzdy Cisté. Pfi znecisténi je vycistéte kartacem.

Udrzba nastroje v zavodé (viz ASC) predstavuje demontaz, &isténi, vyménu pfip. opotfebovanych sougasti, montaz

a zavére¢nou kontrolu. Pouze gisty a funkéni systém muze zajistit trvale tésné spojeni.

V ramci stanoveného pouziti smi zakaznik vyménovat pouze lisovaci Celisti (strana |, obrazek 1.8; strana IV, obrazek

13+14).

Pozor

Nastroj neotvirejte! Pri poSkozeném zapeceténi odpada narok na zaruku.
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5. Postup pfi poruchach nastroje

a.) Pravidelné blikani/sviceni ¢ervené svételné diody (strana I, obrazek 1.3) nebo znéni akustického vystrazného
signalu.

stfediska (ASC).
b.) Z nastroje unika ole;j.
= ZaSlete nastroj do servisu. Nastroj neotvirejte a neodstranujte jeho zapeceténi.

c.) Cervena LED blika 3x a sougasné zni 3 vystrazné signaly (viz tab. 1).
= Vazna chyba! Pokud se tato chyba vyskytuje opakované, zaslete nastroj do servisu. Nastroj neotvirejte a
neodstranujte jeho zapeceténi.

Pokud se tato chyba vyskytne jednou, musi se fitinka demontovat nebo znovu slisovat.

6. Technické parametry

Typ MAP2L
Hmotnost (v€etné akumulatoru): | cca 1,7 kg
Doba lisovani: 3-4s
Sila nasouvani (linearni): 15 kN min.
Napéti akumulatoru: 18V
Kapacita akumulatoru: 1,3 Ah Li-lon (RAL1/BL1815) nebo 3,0 Ah Li-lon (RAL2/BL1830)
Akku-Ladezeit 15 min. (RAL1/BL1815) nebo 22 min. (RAL2/BL1830)
Pressungen pro Akku: cca 150 cykld pfi DN 20 (RAL1/BL1815)
cca 300 cykll pfi DN 20 (RAL2/BL1830)
Okolni teplota: -10°C az +40°C
Hydraulicky olej: Rivolta S.B.H. 11
Hladina akustického tlaku: <70 dB (A) ve vzdalenosti 1 m
Vibrace: < 2,5 m/s? (vazena efektivni hodnota zrychleni)
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7. Vyrazeni z provozul/likvidace
Na tento nastroj se vztahuje evropska smérnice WEEE (Waste Electrical and Electronic Equipment = Nakladani s
elektrickym a elektronickym odpadem) (2002/96/ES) a RoHS (Restriction of hazardous substances in electrical and
electronic equipment = Omezeni uzivani nebezpecnych latek v elektrickych a elektronickych zafizenich) (2002/95/
ES), které se v Némecku uplatriuji prostfednictvim zakona o elektrickych a elektronickych zafizenich (ElektroG).
Prislusné informace najdete na nasi domovskeé strance www.klauke.com pod WEEE & RoHS. Akumulatory se musi
likvidovat zvlast (oddélené) pfi dodrzovani nafizeni o akumulatorech.

Pozor

Nastroj se nesmi likvidovat v komunalnim odpadu. Likvidaci musi provadét smluvni partner firmy Klauke
pro likvidaci.

Kontaktni adresa: WEEE-Abholung@Klauke. Textron.com

Poznamka
Tento navod k obsluze Ize zdarma doobjednat pod znackou HE.13112.
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Instructiuni de utilizare Unealta de presare KlauKe’
MAPZL A Textron Company

Cuprins
1 Introducere
2. Garantia
3.  Descrierea uneltei hidraulice
3.1 Descrierea componentelor
3.2 Descriere scurta a caracteristicilor de performanta esentiale ale uneltei
3.3 Descrierea indicatiei uneltei
4. Indicatii privind utilizarea conforma cu destinatia
4.1 Utilizarea uneltei
4.2 Explicatie privitoare la domeniul de aplicatie
4.3 Indicatii de prelucrare
4.4 Indicatii privind intretinerea
5. Modalitatea de abordare a defectiunilor la unealta
6. Date tehnice
7.  Scoaterea din functiune/Eliminarea ca deseu

Simboluri
Indicatii tehnice de siguranta

Se va acorda o atentie deosebita, pentru a evita prejudicierea persoanelor si mediului.
Indi rivin hni ilizar
I Seva acorda o atentie deosebita, pentru a evita deteriorarea uneltei.

1. Introducere

A Inainte de punerea in functiune a uneltei, cititi cu atentie instructiunile de utilizare.
Folositi aceasta unealta exclusiv in scopul pentru care este destinata, respectand prescriptiile valabile privind masurile
de securitate si prevenirea accidentelor.
Instructiunile de utilizare trebuie sa insoteasca unealta pe toata durata de viata a acesteia.

Administratorul trebuie * sd asigure accesibilitatea utilizatorului la manualul de exploatare si
» s3 se asigure ca utilizatorul I-a citit si I-a inteles.

HE.13112_C © 12/2010 1
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MAP2L

2. Garantia

A Textron Company

vice specificate. Excluse din declaratia de garantie sunt piesele de uzura, care rezulta din utilizarea conform

2 1o Garantia este de 24 luni de la data livrarii in cazul utilizarii requlamentare si prin respectarea intervalelor de ser-
anre
Garantie

destinatiei. Ne rezervam dreptul de a prelucra produsul ulterior.

e e

3. Descrierea uneltei hidraulice

3.1 Descrierea componentelor
Unealta electro-hidraulica este dirijata manual si consta din doua componente:

Tab. 2 (vezi pagina |, imaginea 1)

Poz. | Denumirea Functia
1 Cap de presare Unitate functionald pentru preluarea falcilor de presare
2 Cursor de resetare Cursor pentru deschiderea falcilor in caz de defectiune, respectiv de urgenta
3 LED (rosu) Indicator al capacitatii acumulatorului, indicator al intretinerii i eroare
4 Deblocarea acumulatorului | Cursor de deblocare pentru acumulator
5 Acumulator (RAL1/BL1815) | Acumulator reincarcabil li-ion
6 LED (alb) Pentru iluminarea mediului de lucru
7 Comutator de comanda Declansarea procesului de presare
8 Falca detasabila/de introdu- | aici: Falca detasabila cu insertii detasabile ale uneltei
cere (raportata la sistem) cu diferite profile de presare
9 Bolt de blocare Dispozitiv de zavorare pentru blocarea falcilor de presare
optional:
10 | Blocare | Blocare pentru insertiile piesei
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3.2 Descriere scurta a caracteristicilor de performanta esentiale ale uneltei

Caracteristici de siguranta:

Unealta este.echipat cu l{n sistem de oprire a functionarii inertiale, care opreste imediat avansul dupa eliberarea
comutatorului de comanda.

Un LED alb incorporat ilumineaza zona de lucru dupa activarea comutatorului de comanda si se stinge dupa 10 s din
nou. Aceasta caracteristica se poate, de asemenea, deconecta.

—= Hydraulic Pressure Check, pe scurt HPC, controleaza presiunea uleiului direct in circuitul de ulei al uneltelor si

l'ﬁ asigura astfel mentinerea continua a calitatii presarilor.

‘“,))‘La fiecare ciclu de presare, senstabilegte presiunea de presare atinsa printr-un senzor de presiune si se compara
cu valoarea minima solicitata. In cazul abaterilor de la presiunea de lucru stabilita, se aude un semnal acustic de
avertizare.

Caracteristici functionale:
@‘Unealta dispune de un dispozitiv automat de revenire, care readuce automat pistonul in pozitia initiald dupa atinge-
rea suprapresiunii maxime de lucru.
@‘O revenire manuald faciliteaza utilizatorului in cazul unei presari eronate deplasarea pistonului Thapoi in pozitia
initiala.
’W‘Capul se poate roti progresiv cu 350° in jurul axei longitudinale. Acest lucru permite operatii de montaj si in locuri cu
A accesibilitate restransa.
,c\\o/c Unealta este dotata cu un sistem de comanda cu microprocesor, care indica de ex. starea de incarcare si realizeaza
<10 diagnoza a erorilor, utilizatorul fiind informat despre tipul erorii prin diferite semnale de avertizare acustice si opti-
T ce.
’@‘Functia de economisire a energiei dupa deconectarea motorului dupa un proces de presare.

WCarcasa compacta cu forma ergonomica consta din 2 componente. Zona de apucare este extrem de rezistenta la
alunecare datorita invelisului sau din cauciuc si, impreuna cu carcasa optimizata din punct de vedere al centrului de
greutate, unealta sta bine in mana si faciliteaza astfel un lucru fara efort.

’:Sy‘Toate functiile uneltelor noastre pot fi comandate printr-un cap de comanda. Prin aceasta, se obtine o manipulare
simpla si o tinere mai buna Th mana decét la operarea cu doua butoane.
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Prin bateriile li-ion, care nu cunosc Memory Effect si nici auto-descarcarea, utilizatorul detine o unealta pregatita
Lrniintotdeauna de utilizare dupa pauze lungi de lucru. La aceasta se adauga o greutate redusa in raport cu performanta
cu 50 % mai multa capacitate si timpi redusi de incarcare.
’T‘Uleiul utilizat este un ulei hidraulic de performanta inalta, biodegradabil rapid si nepericulos pentru apa si premiat cu
BIO/gayer Engel. Uleiul este adecvat pentru temperaturi foarte joase si are calitati excelente de lubrifiere.
Prin intermediul unui adaptor USB (accesoriu), dupa incheierea lucrului, se poate imprima cu un calculator un proto-
==llcol despre functionarea regulamentara a uneltei de presare.

3.3 Descrierea indicatiei uneltei
Vezi pagina IX, tabelul 1

4. Indicatii privind utilizarea conforma cu destinatia

4.1 Utilizarea uneltei

Un proces de lucru se declangeaza prin actionarea comutatorului de comanda (pagina |, imaginea 1.7).

Procesul de presare este semnalat prin inchiderea falcilor de presare. Prin intermediul rolelor de actionare asezate
pe tija pistonului, falcile de presare se inchid in forma de foarfece.

Atentie

O conditie necesara pentru a obtine in permanenta un rezultat de presare compacta, este ca procesul de

presare sa fie intotdeauna incheiat, adica falcile de presare sa fie impreunate prin deplasare atat la varf, cat
si pe inaltimea platbandei de legatura.

Atentie
A Compatibilitatea uneltei ca dimensiune si domeniu de utilizare (gaz/apa/incalzire etc.) se gaseste in docu-
mentele producatorului sistemului dumneavoastra.

Atentie
Procesul de lucru poate fi intrerupt oricand prin eliberarea comutatorului de comanda.

HE.13112_C © 12/2010 4



Instructiuni de utilizare Unealta de presare KlauKe’
MAPZL A Textron Company

Atentie

]
I Dupa incheierea procesului de presare, trebuie sa fie intreprins suplimentar un control optic, pentru a verifi-
ca daca falcile de presare s-au inchis complet.

& Atentie

I Fitingurile pentru care procesul de presare a fost intrerupt trebuie sa fie demontate sau presate din nou.
Atentie

C * Unealta nu trebuie actionata fara falci de presare.

Atentie

Pentru siguranta proprie, va rugam sa respectati prescriptiile de siguranta valabile ale Asociatiei profesio-
nale.

Se va avea in vedere ca falcile de presare sa fie complet inchise, iar intre falcile de presare sa nu existe niciun fel de
corpuri straine (de ex. tencuiala sau resturi de piatra).

4.2 EXxplicatie privitoare la domeniul de aplicatie
Este vorba de o unealta cu dirijare manuala pentru presarea fitingurilor, pentru conectarea tevilor de legatura, din
cupru si din otel de 12 pana la 28 mm, respectiv 32 mm la tevile de legatura. Prinderea uneltei prin strangere este
interzisa. Ea nu este conceputa pentru utilizare stationara.

Unealta nu este adecvata pentru exploatare in regim de durata. Dupa aprox. 50 cicluri succesiv, trebuie sa se faca o
pauza de aprox. 15 minute pentru a raci unealta.

® Atentie
I In cazul folosirii intensive, apare posibilitatea de incélzire si deteriorare a uneltei.
Atentie

In cursul exploatdrii uneltei, este posibil ca electromotorul incorporat sd genereze scantei si sa declanseze
astfel incendii in medii cu substante inflamabile sau explozive.

Atentie
Utilizarea unelteielectro-hidraulice de presare este interzisa in conditii de ploaie puternica sau sub apa.
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4.3

4.4

Indicatii de prelucrare

Indicatiile privind operatiile de presare corecta a fitingurilor si tevilor sunt prezentate ih manualul editat de producatorul
sistemului. Pentru a asigura un proces de presare corect, precum si pentru siguranta functionala si in lucru, utilizarea
uneltei este permisa numai cu falcile de presare/lanturile de inchidere avizate pentru unealta de presare de furni-
zorul sistemului gi/sau producatorul maginii. Este permisa numai utilizarea falcilor de presare/lanturilor de inchidere,
avand marcaje de identificare permanente, din care se poate deduce producatorul si tipul acestora. In cazuri de
incertitudine, se vor solicita relatii suplimentare furnizorului sistemului sau producatorului masinii inaintea operatiei
de presare.

Atentie
Daca falcile de presare sunt indoite sau defecte, se interzice continuarea utilizarii acestora.
Atentie

Ca furnizor al sistemului/producator al masinii, va oferim falci de presare si lanturi de inchidere adaptate in
mod optim pentru toate dimensiunile de teava. Variante speciale gi solutii tehnice se pot obtine la cerere.

Indicatii privind intretinerea

Functionarea ireprosabild a uneltei depinde de gradul de ingrijire a acesteia. Acest lucru reprezintd o conditie
necesara importanta in realizarea unor imbinari sigure. Pentru asigurarea fiabilitatii necesare, unealta trebuie sa fie
supusa in mod regulat operatiilor de intretinere si ingrijire. Va rugam sa aveti in vedere urmatoarele:

1.Unealta se va curata dupa fiecare folosire si va fi uscata inainte de a fi depozitata.

2.Pentru a asigura functionarea fiabila a uneltei si pentru a evita posibilele disfunctionalitati, unealta trebuie trimisa
in scopuri de intretinere sau de service, dupa expirarea unui an sau dupa 10.000 procese de lucru.

3.Tmbinérile cu bolturi, rolele de actionare si ghidajele acestora, precum si componentele mobile ale falcii de presare
trebuie sa fie lubrifiate cu putin ulei.

4 Verificati functionarea impecabila, respectiv dispuneti verificarea uneltei de presare si a falcilor de presare in mod
regulat, de exemplu printr-o proba de presare.

5.Mentineti intotdeauna falcile de presare in stare curata. In caz de murdarire, curatati-le cu o perie.

HE.13112_C © 12/2010 6



Instructiuni de utilizare Unealta de presare KlauKe’
MAPZL A Textron Company

Tntre’;inerea uneltei din fabrica (vezi ASC) consta din demontare, curatare, schimbarea eventualelor piese uzate,
montarea si controlul final. Numai un sistem curat si fiabil poate asigura o imbinare durabila si etansa.

Clientul are permisiunea de a schimba numai falcile de presare (pagina |, imaginea 1.8; pagina IV, imaginea 13+14);
acest lucru face parte din conditiile de utilizare conforma cu destinatia.

®  Atentie
Nu deschideti unealta! In cazul deteriorérii sigiliului, drepturile de garantie se anuleaza.

5. Modalitatea de abordare a defectiunilor la unealta
a.) lluminarea intermitenta/Aprinderea in mod regulat a diodei luminoase rosii (pagina |, imaginea 1.1) sau emiterea
unui semnal de avertizare acustic.
= vezi tabelul 1. In cazul in care defectiunea nu se poate remedia, unealta trebuie trimisa la centrul de service
(ASC) cel mai apropiat de dumneavoastra.
b.) Unealta pierde ulei.
= Unealta trebuie trimisa la service. Nu o desfaceti si nu indepartati sigiliul aparatului.
c.) LED-ul rosu lumineaza intermitent de 3 ori si se aud simultan 3 semnale de avertizare (vezi tabelul 1).
= Eroare grava! Daca aceasta eroare apare in mod repetat, unealta trebuie trimisa la service. Nu o desfaceti si
nu indepartati sigiliul aparatului.
La aparitia o singura data a acestei erori, fitingul trebuie demontat sau presat ulterior.

HE.13112_C © 12/2010 7



Instructiuni de utilizare Unealta de presare Kia l.lKEg
MAPZL A Textron Company

6. Date tehnice

Typ MAP2L

Greutate (incl. acumulator): cca. 1,7 kg

Timp de presare: 3-4s

Forta de impingere (liniar): 15 kN min.

Tensiunea acumulatorului: 18V

Capacitatea acumulatorului: 1,3 Ah li-ion (RAL1/BL1815) sau 3,0 Ah li-ion (RAL2/BL1830)

Timpul de incarcare a acumulatorului: | 15 min. (RAL1/BL1815) sau 22 min. (RAL2/BL1830)
Operatii de presare per acumulator: | cca. 150 cicluri pt. deschidere nominala 20 (RAL1/BL1815)
cca. 300 cicluri pt. deschidere nominala 20 (RAL2/BL1830)

Temperatura ambianta: -10°C pana la +40°C

Uleiul hidraulic: Rivolta S.B.H. 11

Nivelul presiunii acustice: <70 dB (A) la distanta de 1m

Vibratiile: < 2,5 m/s? (valoarea efectiva ponderata pentru acceleratie)

7. Scoaterea din functiune/Eliminarea ca deseu

Pentru aceasta unealta se aplica reglementarile europene WEEE (2002/96/CE) si directivele RoHS (2002/95/
CE), care, in Germania, sunt transpuse in practica prin Legea privind aparatele electrice si electronice (ElektroG).
Informatii despre aceasta se gasesc pe pagina noastra de internet www.klauke.com la WEEE & RoHS. Acumulatorii
trebuie eliminati ca deseu special (separat) prin luarea in considerare a regulamentului privind bateriile.

Atentie

Este interzisa depunerea uneltei in containerele de gunoi menajer. Eliminarea ca deseu trebuie sa fie
executata de un partener de specialitate al firmei Klauke.

Adresa de contact: WEEE-Abholung@Klauke.Textron.com

Observatie

Pentru aceste instructiuni de utilizare se pot trimite comenzi suplimentare, cu mentiunea HE.13112.
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Innehallsforteckning

1.  Inledning

2. Garanti

3.  Beskrivning av elhydraulisk pressmaskin
3.1 Komponenter

3.2 De viktigaste egenskaperna

3.3 Maskinens indikeringar

4. Anvisningar for korrekt anvdandning
41 Pressmaskinens drift

4.2 Anvandningsomraden féor maskinen
4.3 Montering med pressverktyg

4.4 Instruktioner for service och underhall
5. Felsokning

6. Tekniska data

7 Utrangerad maskin/Deponering

Symboler

A Markerar sdkerhetstekniska anvisningar som maste féljas for att undvika skador pa person eller milj6é
®
I Markerar anvdndningstekniska rad som maste féljas for att undvika skador pa pressmaskinen

1. Inledning

A @Innan Du bérjar anvdnda maskinen bér Du noga ldsa igenom bruksanvisningen.
Pressmaskinen ska anvandas endast for det syfte som den ar avsedd for, och med beaktande av gallande lagar och sa-
kerhetsforeskrifter.
Denna bruksanvisning ska alltid finnas tillganglig sa lange maskinen anvands.
Maskinagaren ar skyldig se till att bruksanvisningen - ar tillganglig for anvandaren
- arlast och férstadd av anvandaren
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2. Garanti

Foérutom den lagliga garantin pa 2 ar for brister, som fanns nar produkten levererades, I1amnas en tillverkargaran-

ti pa 1 ar pa hela verktyget, samt komponenter, som byts ut vid reparation och service. Under denna tid atgardar

vi gratis alla brister, som bevisligen harror fran material- eller tillverkningsfel. Undantagna ar skador, som harror
wezeug  fran att bruksanvisningen inte beaktats, fran felaktig anvandning eller normalt slitage. Férutsattningarna foér en
Service . . . " . . . o o

weme s fUllgOd funktion ar, att service regelbundet genomférs med de féreskrivna intervallen pa 1 ar.

P Jahre

Garantie

3. Beskrivning av elhydraulisk pressmaskin

3.1 Komponenter
Handverktyget ar en elhydraulisk pressmaskin med féljande komponenter:

Tab. 2 hanvisar till bild 1

Pos. | Beteckning Funktion

1 Presshuvud Infastning for pressback

2 Returknapp Aterstaller presskolven vid fel eller nddfall

3 LED lysdiod (r6d) | Kontroll av laddning och indikering vid stérning

4 Batterilas Knapp som |6sgor batteriet

5 Batteri Laddningsbart Li-lon-batteri 18V (RAL1/BL1815) Optional: Netzgerat NG2230
6 LED lysdiod (vit) | Arbetsbelysning

7 Startknapp Paborjar pressningen

8 Pressback Utbytbar pressback (har vaxelback), anpassas efter presskoppling
9 Lasbult Bajonettfattning laser pressbacken

optional:

10 Las vaxelback Laser miniinsats
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3.2 Pressmaskinens viktigaste egenskaper

Sakerhetsfunktioner:

‘()‘Maskinen har ett eftergangsstopp, som genast stoppar frammatningen om manéverbrytaren slapps.

’E‘Maskinen har en inbyggd LED lampa(vit) for att belysa arbetsomradet. Lampan slacks automatiskt 10 sek efter att
avtryckaren slappts. Belysningsfunktionen kan stangas av (se sid V)

—= Hydraulic Pressure Check, férk. HPC, évervakar oljetrycket i maskinens hydraulkrets. Detta sakerstaller en kontinu-

—=erlig presskvalitet.

‘“,))‘Det up.pnédda oljetry_cket vid vqrj_e presgpykel_méts av en trygksensor o"ch jamfors mo:[ ett minimum varde. Om det
uppmatta trycket avviker mot minimumvardet ljuder en alarmsignal. Anvandaren kan darmed omedelbart kontrollera
samt ev pressa om eller byta ut kopplingen.

Funktionsbeskrivning:

@‘Maskinen har automatisk atergang, som efter uppnadd max. kraft aterfér presskolven till utgangslaget.

‘@‘Manuell atergangsknapp mojliggor indragning av presskolven till startpositionen om man maste avbryta pressnin-
gen.

’@ Presshuvudet ar vridbart 350°, vilket medger arbeten aven pa svaratkomliga stallen.

A __]Maskinen ar utrustad med en microprocessor (sida |, bild 1.3). Denna kontrollerar presscykel, serviceintervaller,

—Zbatterikapacitet samt ev fel som kan uppsta.

4 Det ergonomiskt utformade skalet ar av 2-komponents typ. Greppomradet ar gummibelagt for ,non slip® funktion.
2K |Maskinens optimerade tyngdpunkt medfér mindre arbetsbelastning fér anvandaren.

Eneray, Energisparfunktion genom motoravstangning

’e—y‘AIIa maskinens funktioner kan mandvreras med en avtryckare. Detta innebar enklare hantering och ett béattre grepp
an med en 2 knapps funktion.

Li-Ion batterier far ingen ,memory“ effekt samt laddas inte ur av sig sjalv. Detta medger upp till 50% mer kapacitet
L samt kortare laddtider jamfort med NiMH batterier.

‘ Iy ‘Oljan som anvands i maskinen har biologiskt nedbrytbara egenskaper och ar inte mijofarlig for vatten. Oljan ar 1amp-
BIO lig for laga temperaturer och har utmarkta smorjegenskaper.
Efter utfort arbete finns mojlighet till utskrift av intyg pa maskinens funktion.
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3.3 Maskinens indikeringar
Se sida IX; tab. 1

4. Anvisningar for korrekt anvandande

4.1 Pressmaskinens drift
Pressningen startas med mandéverbrytaren. Kontrollera att processen inte avslutas forréan pressbacken ar helt tillslu-
ten. Rullager i presskolvens topp ser till att backens halvor stanger likformigt.

Observera!
[ ]

Ett absolut krav for en permanent tét forbindning &r att pressprocessen pagar till sitt slut, d.v.s. tills press-
I backen bade i topp och vid basen ar helt stingd.

Observera!

Informera Dig i dokumentationen fran systemtillverkaren om verktyget dr lampligt vad géller dimension och
anvidndningsomrade (gas/vatten/vdrme osv.).

Observera!

Pressningen kan ndr som helst avbrytas om startknappen slapps.

Observera!

Vid slutfasen av pressningen maste det kontrolleras optiskt att pressbacken stédnger helt.
Observera!

Kopplingar dér pressningen avbrutits maste bytas ut eller pressas om fullstindigt.
Observera!

A * Maskinen far aldrig kéras utan imonterad pressback.

Kontrollera alltid att pressbacken stangs helt och att inte foremal (t.ex. puts- eller stenrester) hamnat mellan kaftar-
na.
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4.2 Anvandningsomraden for maskinen.
Maskinen ar en handmaskin for presskopplingar till flerskikts-, koppar- och stalror fran 12 till 32 mm. Pressmaskinen
far inte spannas fast, och ar inte konstruerad for stationar anvandning.

Maskinen ar inte konstruerad for kontinuerlig drift. Efter c:a 50 féljande pressningar maste den fa vila minst
15 minuter for att kylas av.

®  Observera!

Vid intensiv anvdndning kan maskinen skadas pa grund av éverhettning.
Observeral

Vid anvédndning av elektriska motorer kan gnistor uppsta som antinder littantiand-liga eller explosiva vits-
kor och material.

Observera!
Maskinen far inte anvédndas i regn eller under vatten.

4.3 Montering med pressverktyg.
For anslutning av kopplingar och ror ska system-leverantérens anvisningar foljas. For att sékra korrekt pressning och
garantera saker och tillforlitlig hantering far maskinen endast anvéandas med pressbackar som ar rekommenderade
av systemleverantéren. Om markning pa maskin och pressback inte korresponderar eller saknas, eller monterings-
anvisningar saknas bor system-leverantéren kontaktas for att klargéra kompatibiliteten.

. Observera!
I Bdjda eller defekta pressbackar far inte anvdndas.
Rekommendation

Maskintillverkaren erbjuder optimalt anpassade pressbackar for alla kdnda system och rérdiametrar. Spe-
cial- och problemlésningar erbjuds ocksa.
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4.4 Instruktioner for service och underhall.

For att pressmaskinens ska ge ett tillforlitlig resultat ar den beroende av noggrann hantering och service. Tillforlit-
ligheten paverkar aven rorforbindningens livslangd. For att sékra detta behdver maskinen regelbunden service och
underhall. Beakta foljande:

1.Den elhydrauliska maskinen ska rengdras och torkas efter varje anvandning innan den placeras i sin lada.

2.For att garantera fullgod funktion och foregripa stdrningar ska maskinen returneras till verkstad en gang arligen
eller efter 10.000 pressningar.

3.Saval batteri som laddningsaggregat ska skyddas mot fukt och frammande foremal.
4.Sakringsbult, pressrullar och deras guider boér vara Iatt inoljade.

5.Funktionen hos maskin och pressbackar ska regelbundet kontrolleras.

6. Hall pressbackarna rena. Smuts tas bort med en borste.

Service av maskinen pa verkstad bestar av demontage, rengoring, utbyte av ev. forslitha detaljer, montage och slut-
kontroll. Endast ett rent och funktionsmassigt pressystem garanterar tata forbindningar med lang livslangd.

Inom ramen for foreskriven anvandning far endast pressback och inga andra detaljer bytas av kund.
Observeral
Oppna aldrig maskinen! Vid skadad férsegling géller ej garantin.

Felsokning
a.)Kontinuerligt blinkande lysdiod (sida I, bild 1.3) eller en akustisk varningssignal.
= Se tabell 1. Om felet inte kan avhjalpas skicka verktyg till verkstad.
b.)Pressmaskinen lacker olja
= maskinen méste lamnas for atgard. Oppna aldrig maskine eller bryt dess férsegling.
c.)Allvarligt fel. Om detta fel uppstar upprepade ganger, lamna maskinen pa verkstad for atgard.

= Oppna ej plomberingen péa verktyget! Om detta endast hédnder en gang kan kopplingen aterpressas eller bytas
ut.
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6. Tekniska data

Vikt (inkl. batteri RAL1): ca. 1,7 kg

Skjutkraft: 15 kN min.

Elmotor: Likstrom

Batterispanning: 18V DC

Batterikapacitet: 1,3 Ah (RAL1/BL1815)
3 Ah (RAL2/BL1830)
Laddningstid: 15 min. (RAL1/BL1815)

22 min. (RAL2/BL1830)

Tid for pressprocess:

3 -4 sek

Presskapacitet: C:a 150 pressprocesser vid rordiameter 20 mm (RAL1/BL1815)
C:a 300 pressprocesser vid rordiameter 20 mm (RAL2/BL1830)
Hydraulolja: Rivolta S.B.H. 11

Temperatur arbetsmiljo:

Fran -10 till +40 °C

Ljudniva:

70 dB (A) pa 1 m avstand

Vibration:

< 2,5 m/s? (viktat varde vid accelerationen)
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7. Utrangerad maskin/Deponering.

Avfallshanteringen av pressverktygets olika komponenter ska goras separerat. Bl.a. maste forst oljan tappas ur och
ldmnas in for destruktion.

Observera!

Hydraulikoljor é@r farliga for grundvattnet. Okontrollerat utsldpp eller osakkunnig avfallsbehandling &r straff-
bart (Miljébalken).

Batteriet maste ldmnas till deponi enligt gallande bestdmmelser.

Beakta vanligen vid avfallshanteringen av maskinens 6vriga delar de miljohansyn som pa basta satt minimerar pa-
verkan. Vi rekommenderar att verktyget Iamnas till godkand avfallshanterare eller miljostation.

Observera!

MAP2L pressverktyg far aldrig kastas i allménna sopor eftersom delar av det kan orsaka skador pa miljon.
Vi fransager oss ansvaret att kostnadsfritt aterta utrangerade pressmaskiner.

Kontakt: WEEE-Abholung@Klauke.Textron.com

Anteckningar
Onskas extra exemplar av bruksanvisningen gar det att bestélla utan kostnad. Artikel nr & HE13112.
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(D) CE-"09 - Konformitatserklarung. Wir erklaren in alleiniger Verantwort-
lichkeit, dal dieses Produkt mit den folgenden Normen oder normativen
Dokumenten ubereinstimmt:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 gemaR
den Bestimmungen der Richtlinien 2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU

(GB) CE-"09 - Declaration of conformity. We declare under our sole res-
ponsibility that this product is in conformity with the following standards or
normative documents:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-

1, EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 in
accordance with the regulations of directives 2006/42/EG, 2004/108/EG,
2011/65/EU

(F) CE-"09 - Déclaration de conformité. Nous déclarons sous notre seule
reponsabilité que ce produit est en conformité avec les normes ou docu-
ments normatifs suivants:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 confor-
mément aux réglementations des directives 2006/42/EG, 2004/108/EG,
2011/65/EU

(NL) CE-"09 - Konformiteitsverklaring. Wij verklaren en wij stellen ons
er alleen voor verantwoordelijk dat dit produkt voldoet aan de volgende
normen of normatieve documenten:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 overe-
enkomstig de bepalingen van de richtlijnen 2006/42/EG, 2004/108/EG,
2011/65/EU

(P) CE-"09 - Declaragao de conformidade. Declaramos sob nossa exclu-
siva responsabilidade que este producto cumpre as seguintes normas ou
documentos normativos:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 conforme
as disposigoes das directivas 2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU

Gustav Klauke GmbH + Auf dem Knapp 46 « D-42855 Remscheid

(N) CE-"09 - Konformitetserklaering. Vi erkleerer pa eget ansvarlighet

at dette produkt er i overensstemmelse med falgende standarder eller
standard-dokumenter:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 i henhold
til bestemmelsene i direktive ne 2006/42/EQF, 2004/108/EQF, 2011/65/EU

(E) CE-"09 - Declaracion de conformidad. Declaramos bajo nuestra sola
responsabilidad que este producto esta en conformidad con las normas o
documentos normativos siguientes:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-

1, EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 de
acuerdo con las regulaciones de las directivas 2006/42/EG, 2004/108/EG,
2011/65/EU

(I) CE-"09 - Dichiarazione di conformita. Dichiariamo sotto la nostra esclu-
siva responsabilita che questo prodotto & conforme alle seguenti norme e
documenti normativi:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 con-
formemente alle disposizioni delle direttive 2006/42/EG, 2004/108/EG,
2011/65/EU

(DK) CE-"09 - Konformitetserklaering. Vi erkleerer under almindeligt ans-
vardt at dette produkt er i overensstemmelse med folgende normer eller
normative dokumenter:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 i henhold
til bestemmelseme i direktiverne 2006/42/EQF, 2004/108/EQF, 2011/65/
EU

(FIN) CE-"09 - Todistus slandardinmukaisuudesta. Asiasta vastaavana
todistamme taten, ettd tdma tuote on seuraavien standardien ja standar-
doimisasiakirjojen vaatimusten mukainen:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 ja vastaa
saadoksia 2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU
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Handgefiihrtes batteriebetriebenes
Elektrowerkzeug Typ MAP2L

KlauKe

A Textron Company

(PL) CE-"09 - Zgodnosc z dyrektywami CE. Swiadomi odpowiedzialnosci
oswiadczamy, ze niniejszy produkt jest zgodny z nastepujacymi normami
lub dokumentacja normatywna:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 zgodnie z
postanowieniami wytycznych 2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU

(GR) CE-'09 - AHAQXH XYMMOP®QOXHS, Me avarnim cuvokikns
SMAWVOLE® OTL TO TOPOV TPOLOV TULPWVEL |LE TAL TAPAKAT® TOOTUTC KOLL [LE
TOLNPOTUTN X OV QVAPEPOVTAL OTA TXETKO €YYPOPXL

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 cvp.ewva
e Toxs kovovwapovs 2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU

(H) CE-"09 — Megfelel6ségi nyilatkozat. Kézim{kodtetésl elektromos
kéziszerszamok:

Teljes felel6sségel kijelentjik, hogy ezek a termékek a kdvetkezé szabvan-
yokkal és iranyelvekkel 6sszhangban vannak: EN 60745-1, EN 12100 Teil
1+ 2, ENISO 13857, EN 349, EN 60204-1, EN 28662-1, EN 61000-6-3,
EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037; és megfelelnek a rendeltetés szerinti
2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU iranyelveknek.

(CZ) CE-"09 — Prohlaseni o shode. Prohlasujeme na vlastni zodpovednost,
ze tyto produkty splnuji nasledujici normy nebo normativni listiny:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037;

Ve shode se smernicemi 2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU

Gustav Klauke GmbH + Auf dem Knapp 46 « D-42855 Remscheid

(S) CE-"09 - Konformitetsdeklaration. Vi forklarar pa eget ansvar att denna
produkt dverenstammer med féljande normer eller normativa dokument:
EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 enligt
bestammelserna i direktiverna 2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU

(RO) CE-"09 - Declaratie de conformitate. Noi declaram pe propria
raspundere ca acest produs este in conformitate cu urmatoarele norme si
documente normative:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037; potrivit
dispozitiilor directivelor 2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU

Remscheid, den 04.02.2009

Dipl.-Ing. Joh.-Christoph Schiitz, CE-Beauftragter
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