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1 BauteilmaBe, Beschreibung:

Heizkorper-Anschluss-T-Stick [1] fur die Anbindung von Heiz-
korpern aus dem Boden, mit ,Cofit P“ Press-Anschluss flr
»Copipe“ Mehrschicht-Verbundrohr 16 x 2 mm und 20 x 2,5 mm,
Verbindung zum Heizkérper mit Kupferrohr 15 x 1 mm, vernickelt
(geeignete Klemmringverschraubungen: Art.-Nr. 101 68 43).

Flr einen Heizkorperanschluss werden zwei Oventrop Heizkor-
per-Anschluss-T-Stiicke [1] benétigt.

Die Installation muss so erfolgen, dass keine Krafte auf die
Klemmringverbindungen zur Heizkdrperverschraubung wirken.
D. h. in der Nahe der Heizkorper-Anschluss-T-Stiicke missen
Befestigungspunkte angebracht werden, die zugleich schalliso-
liert sind. Aufgrund der abgewinkelten Anschlussrohre ergibt sich
ein Rohrabstand der Ringleitung von 50 mm.

Heizkdrper-Anschluss-T-Stlick

Montageanleitung
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Artikel-Nr. [mm] [mm] [mm] [mm]
151 51 43 16x2,0 15x1,0 300 50
151 51 46 20x2,5 15x1,0 300 50
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2 Vernickelte Rohre ablédngen:

Beispiel Anschluss an Heizkérper mit integrierter Ventilgarnitur:
Heizkorper [2] und Oventrop ,,Multiflex Heizkorperverschraubung
[3] montieren.

Heizkorper-Anschluss-T-Stlick [1] mit Unterlage [4] (H6he ent-
sprechend der spater anzubringenden Isolierung) auf Rohbeton-
decke [5] stellen. Erforderliche Rohrlange anzeichnen [6].

Das Rohr muss entsprechend der BaumaBe der Klemmringver-
bindung in die Heizkérperverschraubung hinein ragen:

L = ca. 8 mm bei Oventrop ,,Ofix CEP* Klemmringverschrau-
bung, Artikel-Nr. 101 68 43.

Heizkorper-Anschluss-T-Stlick rechtwinklig ablangen und ent-
graten. Spéne entfernen.

3 Verbindung zum Heizkreis erstellen:

Isolierung [7] Uber vernickelte Rohre [1] schieben, um Kontakt
zum Estrich zu vermeiden.

Heizkorper-Anschluss-T-Stlicke [1] mit Klemmringverschraubun-
gen [8] zun&chst nur handfest montieren.

,Copipe“ Mehrschicht-Verbundrohre [9] fiir Vor- und Ricklauf
ablangen, entgraten und kalibrieren.

Zunéchst Pressverbindungen [10] an dem naher zur Wand lie-
genden Heizkdrper-Anschluss-T-Stlick erstellen. AnschlieBend
zweite Garnitur verpressen.

Ggf. Verschraubungen [8] zur ,Multiflex* Armatur [3] wieder
I6sen und Heizkorper-Anschluss-T-Stlicke vom Boden abheben,
sodass die Press-Zange einwandfrei angesetzt werden kann.
Montageanleitung fir ,,Cofit P Presstechnik beachten.
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4 Anschluss zum Heizkorper erstellen:
Heizk&rper-Anschluss-T-Stilcke [1] in endgliltige Position bringen
und Klemmringverschraubungen [8] anziehen.

»Copipe“ Mehrschicht-Verbundrohre [9] und Heizkdrper- Anschluss-
T-Stlick [1] den Vorschriften entsprechend isolieren [11]. Rohre [9]
so verlegen und befestigen [12], dass bei Langenanderungen
aufgrund von Temperaturschwankungen eine ungehinderte Aus-
dehnung mdglich ist.

Weitere Hinweise enthélt das Datenblatt ,,Combi-System® -
Presstechnik.

Technische Anderungen vorbehalten.
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5 Einbaubeispiel:

A = Heizkorperanschluss aus dem FuBboden an Heizkdrper mit
integrierter Ventilgarnitur.

13 = Doppelrosette, Art.-Nr. 101 66 73
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Eine Ubersicht der weltweiten Ansprechpartner finden Sie unter
www.oventrop.de.
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RUS TpOMHWK ANa NOAKMYEHMUsT OTONUTENLHOIO Npubopa

1 CTpouTenbHble pa3Mepbl, onucaHue:

TponHUK ANs npucoeavHeHus oTtonuTenbHoro npubopa (1) u3
nona npeccoBbiM coefuHeHnem “Cofit P” k MeTannonnactnkoBom
Tpybe Copipe 16 x 2 mm nrm 20 x 2,5 mm. MNpucoeamHermne k oto-
nuTenLHoOMy npubopy meaHon Tpybkon 15 X 1MM, HUKENUpoBaH-
HoM (moaxopsime pe3bboBble COEAVMHEHUSI CO CTSKHBLIM KOIb-
uom apt. Ne 101 68 33). [ina noakmoYeHNs OAHOro OTONUTENbHO-
ro npmbopa Tpebytotca 2 TponHuka Oventrop (1).

YcTaHOBKa [OMKHa OCYLLECTBMATLCA TakuM obpa3om, 4Tobbl Ha
pe3bboBble COEANHEHNS CO CTSPKHBIM KOMbLIOM K OTOMUTENBHOMY
npubopy He AEeNCTBOBaNM HUKaKne Cuibl, T.e. B HEMOCPEACTBEH-
HOW GrM30CTN OT TPOWHWKOB AOIMKHbI ObITh YCTAHOBMEHbI Kpene-
Xun B Wwymomsonsaumm. MexTpybHoe paccTosiHue B pa3BoasLLEM
TpybonpoBoge coctaBut 50 Mm.

WHCTPYKUWMS MPO MOHTaXy

. @DHCD

o

|
(]
>
w%zﬁ B
Ne D1 D2 L1 L2
apt. Ne [mm] [mm] [mm] [mm]
151 5143 16 x 2,0 15x1,0 300 50
151 51 46 20x2,5 15x1,0 300 50
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2 O6pe3aTb HUKENUPOBaHHbIe TPYOKM:

Mpumep nogknoYeHns oToNUTENbHOTrO Npubopa Co BCTPOEHHbLIM
BEHTUIIEM.

CMOHTUpOBaTb OTOMUTEMbHLIN Npubop (2) 1 pe3bboBoe coeau-
HeHue “Multiflex” (3) Oventrop.

TpoWHVK AN nogknoveHnsa oTonutensHoro npubopa (1) BMecTe
C noanoxkon (4) (BelcoTa paBHa BbICOTE YKMafbiBaeMOWN No3xe
M30MsLMKN) YCTAHOBUTL HA BETOHHOM nepekpbITUM (5).
Onpepenutb Tpebyemyto AnuHy Tpybok (6). Tpybka AormkHa B
COOTBETCTBMW CO CTPOUTENbHLIMW pa3mepamun pe3bboBOro
coeauHennsa BxoauTe B Multiflex: L= 8 mMm npu npumeHeHun
pe3bboBoro coeamHeHus “Ofix CEP”, apt. Ne 101 68 33.
Ob6pe3aTb TpyOKkM Nod NPsIMbIM YIIOM, CHATb dacky v yaanuTb
CTPYXKY.

3 lMpucoeanHUTb K KOHTYPY OTOMMEHUs:

M3onauuio (7) HageTb Ha HUKenupoBaHHble Tpybku (1), 4TOObI
n3bexaTtb KOHTaKTa CO CTSKKOW.

CHavana CMOHTMpOBaTb TPOWHWKWM ANt MOAKIYEHUS OTOonNu-
TenbHbIX NpMbopoB. (1) ¢ pe3bboBbIMU coeanHeHnsamu (8) Bpy4-
Hyto, 6e3 3aTsxku. MeTtannonnactukoByto Tpyby “Copipe” Ha
nogatoLent n obpaTHom NuHUsIX (9) obpesaTtb A0 HYXXHOW AMUHbI,
CHSITb (hbacky, oTkanubposaTb. CHayana onpeccoBaTb TPOWHUK
(10), pacnonoxeHHbln 6rivke k cTeHe. 3aTem onpeccoBaTtb BTO-
pow TpoHuK. MNpn HeobxoanmocTn ocnadbuTe pe3LboBoe coeaun-
HeHne k Multiflex (3), 4ToBbl MOXHO BbINO NPUMNOAHATE TPONHMK
1 6ecnpensTCTBEHHO PaCMoNOXUTb NPECC-KNeLLm.

Cobniogavite MHCTPYKLMIO MO MOHTaXy A5 NPecCOoBON TEXHUKN
“Cofit P”.
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4 MMpucoegnHUTBb K OTONUTENbHOMY NpUbopy:

MpuBeCTM TPOMHUKM ANSA NOAKMIOMEHNSA OTONUTENbLHOro Npubopa
(1) B OKOHYaTENbBHYI NO3MLMIO U 3aTAHYTb pe3bboBble coeaunHe-
HMSI CO CTshkHbIM Konbuom (8). Mertannonnactukosyto Tpy6y
“Copipe” (9) n TponHuk (1) mnsonuposatb (11) cornmacHo Aew-
CTBYIOLUMM npeanucaHusamM. TpyObl yNoXxuTb U yKpenuTb Takum
o6pasom, 4YTOGbI NpU M3MEeHeHUN AnuHbl TPYO BCneacTeve Tem-
neparypHbIx konebaHwii, Tpybbl Mornu 6ecnpensTCTBEHHO yAnu-
HUTbCA. [lanbHenlwmne yka3aHus cogepxar TeXHUYeckne AaHHble
“Cuctema Combi — npeccoBasi TexHuka”.

CoxpaHsieTcs NpaBo Ha TEXHUYECKNE U3MEHEHMS.
151510080  06/2013

5 Mpumep MoHTaxa:

A = nogkniodeHue M3 noma OToMUTENbHOrO npubopa co
BCTPOEHHbLIM BEHTUIIEM

13 = pBonHas po3etka apT. Ne 101 66 73

OVENTROP GmbH & Co. KG
Paul-Oventrop-StralRe 1
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Agfpeca KOHTaKTOB MO BCEMY MUPY pa3MeLLeHbl Ha canTte
www.oventrop.com.



