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Universalwerkzeug zum Entgraten und Kalibrieren

Schéalwerkzeug zum Entgraten und Kalibrieren

,Copipe” Mehrschicht-Verbundrohr 40 x 3,5 mm rechtwinklig
ablangen (Abb. 1).

Nur Rohrabschneider mit Schneidrad fiir Mehrschicht-Ver-
bundrohre verwenden, keine Rohrschere oder Sége.

AnschlieBend das Rohrende in einem Arbeitsgang kalibrieren
und die innenliegende Kunststoffschicht entgraten (Abb. 2, 3).

— Oventrop Universalwerkzeug, Artikel-Nr. 151 95 93:
Den Kalibrier- und Entgratdorn in das Rohr einstecken und
dabei das Werkzeug im Uhrzeigersinn drehen (Abb. 2).
Die Schneiden missen vollstandig verdeckt sein.

— Oventrop Schélwerkzeug, Artikel-Nr. 151 95 95,
mit Handgriff, Artikel-Nr. 151 95 96:
Das Schélwerkzeug im Uhrzeigersinn drehen und dabei
bis gegen den Anschlag in das Rohr einstecken (Abb. 3).

Bei beiden Werkzeugen die Drehbewegung tber mindestens
eine halbe Umdrehung fortsetzen, um ein optimales Entgrat-
ergebnis zu erzielen.

Keine Werkzeuge mit stumpfen Schneiden verwenden.

Die beim Ausschélen bzw. Entgraten entstehenden Spéne
werden mit dem Werkzeug aus dem Rohr herausgezogen.
Das Werkzeug nach jedem Schél- bzw. Entgratvorgang von

fir ,,Copipe*“ Mehrschicht-Verbundrohr 40 x 3,5 mm
Bedienungsanleitung

Spénen reinigen. 2

Vor Montage der Oventrop ,,Cofit P” Press-Fittings das Rohr-

ende prifen. Die innenliegende PE-X-Schicht muB tUber dem

gesamten Umfang angefast sein. Die Rohrinnenflache darf

keinen Schmutz, Spéne oder Beschadigungen aufweisen.

Die Montage der Oventrop ,Cofit P” Press-Fittings erfolgt

gemaB der entsprechenden Montageanleitung.

Technische Anderungen vorbehalten. 3
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“GB Universal tool for deburring and calibrating

Smoothing tool for deburring and calibrating

Cut composition pipe "Copipe” 40 x 3,5 mm at a right angle
(illustr 1).

Use only a pipe cutting tool with a cutting wheel for compo-
sition pipes and not pipe shears or a saw.

Now calibrate the pipe end and deburr the inner plastic pipe
at the same time (illustr. 2, 3).

— Oventrop universal tool, item no. 151 95 93:
Insert the calibrating and deburring mandrel fully into pipe
whilst turning the tool clockwise (illustr. 2). The cutting
edges must be hidden completely.

— Oventrop smoothing tool, item no. 151 95 95,
with handgrip, item no. 151 95 96:
Turn the smoothing tool clockwise whilst introducing it into
the pipe as far as it will go (illustr. 3).

Both tools must be rotated for at least a further half turn to
achieve an optimal deburring result.

for composition pipe "Copipe” 40 x 3,5 mm
Operating instructions

Do not use tool with blunt cutting edges.

The shavings produced during smoothing and deburring will
be pulled out automatically with the tool. The tool has to be
cleaned each time the pipe was smoothened or deburred.
Check the end of the pipe before fitting the press fittings
"Cofit P”. The inner PE-X layer must have a small chamfer
all around. The inner pipe layer must be free of dirt and
shavings and may not be damaged in any way.

The Oventrop press fittings "Cofit P” must be fitted accor-
ding to the corresponding installation instructions.

Subject to technical modification without notice.
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F Ouitil universel pour ébavurage et calibrage
Outil de lissage pour ébavurage et calibrage

Couper a angle droit le tube multi-couches «Copipe»
40 x 3,5 mm (illustr. 1).

N’utiliser que le coupe-tube avec disque de coupe pour
tubes multi-couches, pas de ciseaux a tubes ni de scie.

Ensuite calibrer I’extrémité du tube et ébavurer la couche
plastique intérieure en une seule opération (illustr. 2, 3).

— Outil universel Oventrop, réf. 151 95 93:
Introduire le mandrin de calibrage et d’ébavurage entiére-
ment dans le tube en tournant I'outil dans le sens des
aiguilles d’'une montre (illustr 2). Les lames doivent étre
cachées complétement.

— Ouitil de lissage Oventrop, réf. 151 95 95,
avec poignée manuelle, réf. 151 95 96:
Tourner I'outil de lissage dans le sens des aiguilles d’une
montre en I'introduisant dans le tube jusqu’a butée (illustr.
3).
Réaliser au moins un demi-tour avec les deux outils afin
d’obtenir un ébavurage optimal.
Ne pas utiliser d’outils avec des lames émoussées.
Les copeaux obtenus par le lissage et I'ébavurage sont
retirés de I'extrémité du tube avec I'outil qu’il faut nettoyer
aprés chaqgue lissage ou ébavurage.
Controler I'extrémité du tube avant le montage des raccords
a sertir Oventrop «Cofit P». La couche intérieure PE-X doit
étre chanfreinée sur tout son périmétre. La surface intérieure
du tube ne doit pas présenter d’impuretés, copeaux ou
endommagements.
Le montage des raccords a sertir Oventrop «Cofit P» se fait
selon les instructions de montage correspondantes.

Sous réserve de modifications techniques.

Duenirop

pour tube multi-couches «Copipe» 40 x 3,5 mm
Mode d’emploi
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NHCTpYMEHT onAa KannbpoBKK N CHATNA ddacku

NHCTPYMEHT AnA 3a4MCTKN N KannbpoBKM

MeTannonnacTtukosyto Tpyby «Copipe» o6pesatb nog
npAmMbIM yrnom (puc. 1).

Vicnonb3oBaTtb TONbKO TPybopes Co crneunanbHbIM Ne3BnemM
ONA MeTannonnacTMKoBbIX TPy6, HE NPUMEHATb HOXHMUbI
WU MUIIKY.

3atem npom3BecTn KanmbpoBKYy KOHUA TpPybbl U CHATb
dhacKy ¢ BHYTPEHHero cnoAa Tpy6sl (puc. 2, 3).

— YHuBepcanbHbIn  MHCTPYMEHT, apTukyn 151 95 93,
BCTaBUTb A0 yropa B Tpyby v noBopayvBaTb Mo YacoBOW
cTpenke (puc. 2). Pe3ubl [OMKHbI 6bITb MOMHOCTLIO
norpy>eHsl B Tpy6y.

— WHcTpymeHT pnA  3aumcTtkn, aptmkyn 151 95 95,
(pykoAaTka, aptukyn 151 95 96) BcTaBuTb B Tpyby 4O
yrnopa, OAHOBPEMEHHO MOBOpayMBaA e€ro no Xxopy
4acoBOW CTpenku (puc. 3).
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AnAa meTannonnactukoson Tpy6el «Copipe» 40 x 3,5 Mm
MHCTpyKUmMA no akcnnyaTaumm

Ob6a WHCTpyMeHTa cnegyeT MNOBOpayvMBaTb MUHUMYM Ha
nonobopoTa.

ObpasytolwaAca nNpu 3TOM CTPY>XXKa BbIHUMAETCA BMECTe C
WHCTPYMEHTOM.

MHCTpyMEHT ouuwiaTb OT CTPYXKM MNOCMe  KaxAoro
1Cnosib30BaHuA.

He NpUMEHATb MHCTPYMEHTBI C TYNbIMKU pe3uamu.

Mepen MoHTaxoMm npecc-putuHro «Cofit P»  chupmbl
Oventrop npoBepuTb KOHeL TpyObl.

Mo BCel OKPY>XHOCTWU BHYTPEHHEro NONU3TUNEHOBOIO CrofA
bomkHa 6bITb cHATa dhacka, Tpyba AomKHa 6bITb YUCTON U
He UMETb NOBPEXXAEHWIA.

MoHTax npecc-cutnHros «Cofit P» cmpmbl  Oventrop
NpoM3BOAWTCA B COOTBETCTBUWN C UHCTPYKLIMEN.

TexHn4yeckune U3MeHeHnA oroBapuBatoTCA.

Eine Ubersicht der weltweiten Ansprechpartner finden Sie unter
www.oventrop.de.

For an overview of our global presence visit www.oventrop.de.

Les coordonnées de vos interlocuteurs de par le monde sont
disponibles a I'adresse suivante: www.oventrop.de.

Appeca nNpeacTaBUTENbCTB B PasHbIX CTPaHax MyUpa pas3melleHbl Ha
cavite www.oventrop.de.



