“ve""‘np Lisovaci technika ,Combi-System®, Vicevrstve potrubi ,Copipe*
Program lisovacich fitinek ,Cofit P* a ,,Cofit PD*

Systém fizeni jakosti Oventrop je certifikovan Datovy list

Q%gg podle DIN-EN-ISO 9001.

H!HIHHH

1. Oblast pouziti:

,Combi-System* firmy Oventrop umoznuje diky univerzalni
pouzitelnosti vicevrstvého potrubf ,,Copipe” a programu liso-
vacich fitinek ,Cofit P/PD* provedeni kompletni instalace
pomoc jediného systému.

Pro pfipojeni otopnych téles nabizi Oventrop armatury, potrubi
a spojovaci prvky mezi kotlem a otopnym télesem.

Vicevrstvé potrubi ,Copipe” zabranuje difuzi kysliku.
V kombinaci se systémem pro plosné vytapéni a chlazeni
,Cofloor” nabizi bezpeCny provoz a zaroven vlastnosti
pro dobré provedeni pokladky. Dalsi informace obsahuji da-
tové listy systému ,Cofloor” - nopové izola¢ni desky, izolaénf
desky s potiskem Ulozného rastru, upinaci listy pro suchou
montaz a ,Unibox"/,Unibox E".

Komponenty ,Combi-System* naleznou uplatnéni rovnéz Pripojen( otopného t&lesa
v sanitarnich prostorach a pri vyuziti destové vody.

Program lisovacich fitinek ,Cofit PD* (rozmeéry 16 x 2 mm
a 20 x 2,5 mm) ma funkci ,leckage®, tzn. Ze pokud nejsou
spoje zalisovany, objevi se po stlaceni unik vody. Systém liso-
vacich fitinek je testovan podle DVGW-Pracovni list W 534 a
registrovan pod reg. ¢. DVGW DW-8501AT2407.

Z divodl technického souladu smi byt potrubi ,Copipe*
inCst?Iovéno jen v kombinaci se spojovacimi prvky a fitinkami
,Cofit".

2. Vicevrstvé spojovaci potrubi 2 ,,Copipe“

Podrobné technické informace naleznete v datovych listech
pro vicevrstvé spojovaci potrubi ,Copipe HS" a ,,Copipe HSC*

3. Program lisovacich fitinek ,,Cofit P*“ a ,,Cofit PD* Sanita

pro vicevrstvé potrubi ,,Copipe* firmy Oventrop.

Téleso fitinek z bronzu, u rozmért 40 x 3,5 mm, 50 x 4,5 mm,
63 x 6 mm z mosazi odolng proti odzinkovani, pfip. z pozinkované
mosazi.

Opérné téleso ma na strané potrubf:

— prohlubné pro trojndsobné radidlni vytvoreni lisovanych
spojd k podchyceni taznych sil

— tésnéni dvojitym O-krouzkem

— izoladni krouzek ke galvanickému oddéleni hlinfku a bronzu //// 7/’7""’/

Pouzdro z uSlechtilé oceli, odolné proti korozi. S kontrolnimi E

otvory pro hloubku zasunuti potrubi. Pevné pripojeni k télesu //

fitinek. Pevné pouzdro chrani opérné téleso pred poskozenim //////////////////////////////
a usnadnuje montaz.

Rozmér 40 x 3,5 mm s volnym pouzdrem. Vyuzitl destové vody

Lisovaci fitinky ,Cofit PD* o rozmérech 16 x 2 mm a 20 x 2,5
mm ,netésni* v nezalisovaném stavu.

4. Lisovaci nastroje

4.1 Lisovaci pristroj 230 V a 12 V (akumulaéni provoz):
K provedeni lisovanych spojl nabizi Oventrop akumulatorovy
lisovaci pfistroj (12 V), lisovaci pfistroj s pfipojenim k siti (230 V)
a ruénf lisovaci nastroj.

Lisovaci pfistroje je nutné pravidelné podrobit Udrzbé v servis-
nim centru. Pokyny pro rychlou Udrzbu a servis jsou obsazeny
v pfiloZzenych podkladech.

Dodrzujte prislusny ndvod k pouziti.

Vicevrstvé potrubf ,,Copipe” firmy Oventrop a program lisovacich
fitinek , Cofit P*
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Program lisovacich fitinek ,,Cofit P“ a ,,Cofit PD“

4.1.2 Lisovaci klesté

Lisovaci klesté¢ Oventrop pro trubky o rozmerech 16 az 40 mm
zajistuji pri spravné manipulaci bezvadné a stéle tésné lisované spoje.
Udrzujte lisovaci klesté v Cistém stavu. V pfipadé znecisténf
je mozné pouzit napf. dratény kartac.

Jednou ro¢né resp. po vytvoreni zhruba 8 000 az 10 000
lisovanych spoji ¢i v pripadé poskozeni nékteré ze soucastl
lisovacich klesti kontaktujte pfislusné servisni stfedisko.

Vedlejsi obrazek a tabulka obsahuji Udaje k potfebnému
pracovnimu prostoru pfi lisovani.

4.1.3 Lisovaci nastroje 40 - 63 mm

Lisovaci nastroje Oventrop pro potrubi o rozmérech 40, 50
a 63 mm zarucujl pfi spravné manipulaci bezvadné a stéle tésné
lisované spoje.

Dodrzujte navod k pouzitl. Navod obsahuje i Udaje tykajicl
se péce a udrzby nastrojd.

4.1.4 Pokyny k lisovacim nastrojim:

MoZnosti pouZitl lisovacich nastrojti Oventrop:

— ruénf lisovaci nastroj, pro lisovaci klesté 16 az 26 mm

— lisovaci pfistroj 230 V, pro lisovaci klesté 16 az 40 mm
a lisovaci spojka 40 mm.

— lisovacf pfistroj 12V, pro lisovaci kleste 16 az 50 mm,
lisovaci krouzek 40 mm a lisovaci pfipravek 63 mm.

Dalsf vyrobky:

Novopress/Mapress typy EFP2, ECO1, ACO1, pro lisovaci kleste 16

az 40 mm a lisovaci spojku 40 mm. Ostatni vyrobky na vyzadani.

4.2.1 Lisovaci pFistroj 9,6 V (akumulatorovy):

K provadéni lisovacich spojl nabizi Oventrop lehky a kompakini
lisovaci akumulétorovy pfistroj (9,6 V). Lisovaci pfistroj je tfeba
pravidelné podrobit Udrzbé v servisnim centru. Pokyny pro rychlou
udrzbu a servis jsou obsazeny v pfilozenych podkladech.
Dodrzuijte prislusny navod k pouZiti.

4.2.2 Lisovaci klesté (akumulatorové):

Lisovaci klesté Oventrop pro lisovaci pfistroj 9,6 V (akumu-
latorovy) pro potrubi o rozmérech 16 az 32 mm zarudujf
pti fadné manipulaci bezvadné, trvale tésné lisovaci spoje.
Lisovaci klesté je tfeba udrzovat v Cistoté. V pripadé znecisteni je
ocistéte kartacem.

PFi poskozenf je tfeba je zaslat do servisniho centra.

Lisovaci kleste jsou ur€eny pro lisovaci pfistroj 9,6 V (akumulato-
rovy) a nejsou kompatibilni's jinymi lisovacimi pristroji.

5. Montazni nastroje:

1. Ofezavacl potrubf Oventrop a ntzky na potrubi:

Ke zkracovani vicevrstvého potrubi ,Copipe” firmy Oventrop
v pravém uhlu. Vyrobni program obsahuje ofezavace pro potrubf
@16 - 40 mm a 16 - @ 63 mm, nlzky s ofezdvacem ochran-
ného potrubi pro potrubi @& 14 - & 20 mm.

2. Nastroje Oventrop pro odhrotovani a kalibrovani:

Univerzalni nafadi pro trubky o rozmeérech 16 az 63 mm slouzf
k odhrotovani koncd trubek. Otfepy je potfeba odstranit a tim
zabranit poskozeni tesnéni O-krouzkem ze strany potrubi.

Pokud zaroven provedete kalibrovani, zajistite optimalni plochu
pro prilozeni t&snéni O-krouzkem.

Pro potrubi do 40 mm mdlze byt alternativné pouzit takeé
nastroj pro odhrotovani a kalibrovani (vCetné rukojet) z kuffiku
s ndradim. je ddle k dostani loupaci naradi s rukojeti. Upravou
a prichycenim vnitini plastové vrstvy se pfipravi optimalnf
plocha pro zasunutf fitinek.

3. Nastroj na ohybani Oventrop:

K jednoduchému vytvofeni rovnomérnych polomérd ohybu,
pro vnéjsi pramer potrubi od 16 do 26 mm, mechanicky prenos
sil. Nastroje na ohybani pro potrubi vétsiho prameéru obdrzite
v odbornych obchodech, napf. Tube Bender Maxi firmy
Rothenberger, néstroj na ohybani 16 az 32 mm firmy Rems.

4. Ohybaci pruziny Oventrop:

Slouzi k zamezeni propadlin a skfipnuti trubek, predevsim pfi
ruénim vytvareni polomerd ohybu. K dostani pro potrubi o rozme-
rech 16 x 2,0 mm a 20 x 2,5 mm, délka 600 mm.

6. Material pro pokladku:

1. Hmozdinkovy hak Oventrop:

Slouzi k zafixovani potrubi na betonovém podkladu nebo tepelné

a kroCejové izolacni vrstve.

— hmozdinkové haky, jednoduché do vnéjsiho prdméru 32 mm

— hmozdinkové haky dvojité, do vnejsiho prdmeru 32 mm,
vyhodné pfi paralelni pokladce

— hmozdinkové haky ,Maxi“, jednoduché, do vnéjsiho primeru
55 mm, k upevnéni na izolacnim pouzdru.

2. Potrubnfi trmeny Oventrop:

K upevnéni potrubi na sténé, pro vnéjsi primér potrubi 14, 16

a 20 mm.

Vodici prvek Vodici prvek

Lisované spojent: , Cofit P* Lisovacf kle$té R
lisovacf fitink icevrstve

potrubi ,Copipe*

Mista O-krouzky|  Pouzdro z uglechtilé oceli
pro upevnéni
pouzdra Kontrolnf
otvor
Nelisované spojeni: Galvanické oddéleni Ryhovani, jako pojistka

Lisovaci fitinky Oventrop

Lisovaci klesté| Rozmér  [Jmenovitd svetlost| Lt L2 Ls L4
H16 A @16 x2,0mm DN 12 33mm| 80 mm | 21 mm| 50 mm
H20A @20x2,5mm DN 15 33mm |80 mm | 21 mm| 55 mm
H26 A @26x3 mm DN 20 38 mm| 80 mm | 25 mm | 62 mm
H32A @32x3 mm DN 25 43 mm| 90 mm | 27 mm | 72 mm

Lisovaci klesté Oventrop - potfebny pracovni prostor

Montazni nastroje Oventrop

14.1-2
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3. Krycfi rozety Oventrop:

K zakryti potrubfi vystupuijiciho ze stény a podlahy.

4. Ucpavky:

K utésneni nastének behem tlakové zkousky v instalacich stu-
dené a teplé vody podle DIN 1988 a k ochrané béhem omit-
karskych a obkladacskych praci.

Pro jednoréazové pouziti.

5. Zatky s odvzdu$nénim

Zatky s odvzdu$nénim k opakovanému pouzitl, z mosazi.
K provizornimu uzavieni pfivod( k otopnym télesim 16, 20
a 26 mm.

7. Montazni navody:
7.1 System ,,Cofit P* pro lisovaci fitinky 16 - 32 mm
Systém ,,Cofit PD* pro lisovaci fitinky 16 - 20 mm

Lisovaci fitinky ,Cofit P/PD" Ize pouzit u vicevrstvého potrubf

,Copipe*, ale i u normovaného plastového potrubi o rozmérech

16 x 2,0 mm. Zpracovani je stejné jako u vicevrstvého potrubf

,Copipe".
Zkracovani

Vicevrstvé potrubi ,Copipe” lze zkrétit pomoci ofezavace
¢i nGzek Oventrop pro vicevrstvé potrubi v pravém dhlu k ose
potrubf.

Odhrotovani a kalibrovani
Pomoci univerzalniho néfadi Oventrop, vyr. ¢. 150 95 94

je mozné v rémci jednoho pracovniho kroku konec potrubf

kalibrovat a zaroven odhrotovat vnitfni plastovou vrstvu.

Vyberte kalibrovaci a odhrotovaci trn vhodny pro dany rozmér
trubky, zasurite ho do trubky a otacejte ndstrojem po smeru
hodinovych ruci¢ek. Pokracujte s ota¢enim alespon o polovinu
otacky. Pri vytahovani se automaticky odstrani odrezky.
Dodrzujte navod k poufZiti.

Alternativné Ize pouzit nastroje pro odhrotovani a kalibrovani,
které jsou soucasti kuffiku s nafadim vyr. ¢. 151 95 90. Tyto
nastroje (se Sestihranem SW 9) jsou vhodné pro pouZiti s
akumula¢nim Sroubovakem do max. vykonu 500 otacek/min.

Zkontrolujte, zda jsou konce trubek Cisté a zda se podafilo
odstranit vSechny otfepy.

Nasunuti potrubi na lisovaci fitinku

Nasunte potrubi s pouzitim lehkého tlaku na lisovaci fitinku
,Cofit P/PD* aZ na doraz. Kontrolu provedete kontrolnim
otvorem v nerezovém pouzdfe.

Pouziti lisovaciho nastroje
Prilozte v pravém uhlu lisovaci klesté Oventrop zabudované

v lisovacim piffistroji. Vodici prvky obklopi prstenec na lisovacl

ftince ,Cofit P/PD".

Vytvoreni lisovanych spoju

Viytvorte lisované spoje. Lisovaci klesté musi provést kompletni

uzavrent.
Dodrzujte ndvod k pouZiti.

Pokyny k provedeni zkousek tésnosti

Zkousky t&snosti u otopného zafizeni se uskute¢ni podle
VOB (DIN 18380), pro instalaci sanitarnich zafizeni podle
DIN 1988 Tl 2 odst. 11.1.2. Kopie potrebnych protokolll naleznete
na CD a internetovych strankéch firmy Oventrop www.oventrop.de
pod ,Datovymi listy*.

Kalibrovanf

Vytvorent lisovaného spoje

2012 Oventrop
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7.2 Systém lisovacich fitinek ,,Cofit P 40 mm

Zkracovani
Vicevrstvé potrubi ,Copipe” zkratte pomoci ofezdvace vicevrst-
vého potrubf, napf. Oventrop vyr. €. 150 95 89, v pravém Uhlu
k ose potrubi.

Odhrotovani a kalibrovani
V rémci jednoho pracovniho kroku kalibrujete konce trubek
a odhrotujete vnitfni plastovou vrstvu.

— univerzdlni naradi Oventrop, vyr. ¢. 151 95 93:
— loupaci nafadi Oventrop, vyr. ¢. 151 95 95,

s rukojeti, vyr. ¢. 151 95 96
Otacejte néstrojem po sméru hodinovych rucicek, ¢imz zasunete
trn do trubky az na doraz.
U v8ech nastroju pokracujte ota¢enim minimalne o pull otacky.
Odrezky, které vzniknou pfi odlupovani, resp. odhrotovani,
budou vytazeny z trubky spole¢né s ndstrojem.
Po ukonceni kazdého procesu zbavte nastroj odiezk(.

Dodrzujte navod k pouziti.

Alternativné Ize pouzit odhrotovaci a kalibrovaci nastroj
v kuffiku s nafadim, ¢. vyr. 151 95 90. Tyto odhrotovacf
a kalibrovaci nastroje (s Sestihranem SW 9) jsou déle vhodné
k pouziti v kombinaci s akumuldtorovym Sroubovakem
az do max. 500 otacek/min.

Zkontrolujte, zda jsou konce trubek Cisté a zda se podarilo
odstranit vSechny otfepy.

Nasunuti lisovaciho pouzdra na trubku

Pouzdro navle¢te na potrubf, pficemz by meélo byt vidét cca
1 az 2 mm konce potrubi.

Zasunuti lisovaci fitinky do potrubi

Zasunte do potrubf lisovaci fitinku ,Cofit P*, pficemz konec
potrubi bude pfiléhat k izolaénimu krouzku. Dbejte na to,
aby byla fitinka Cista a neposkozena.

Pouziti lisovaciho nastroje

Pred pouzitim lisovaciho néstroje zkontrolujte, zda vicevrstvé
potrubi pfiléha k izolacnimu krouzku.

Na obvodu potrubi musi byt lisovaci smycka Oventrop. Lisovaci
pouzdro se musi nachazet mezi dvéma vodicimi prvky. Vodicf
prvek obklopf prstenec na lisovaci fitince ,Cofit P*.

Zajistit lisovacl smy¢ku.

Do lisovaci smycky vioZte pomocné klesté, které jsou zabudova-
né do lisovaciho pfistroje.

Jako alternativu nabizi Oventrop lisovaci Kleste, wyr. €. 151 94 95
a 15194 96. Ovladani je stejné jako u rozmérd 16-32 mm.

Vytvoreni lisovanych spoju

Vytvorte lisované spoje. Lisovaci smycka, resp. lisovaci kleste,
musi byt kompletné uzavreny.

Dodrzujte navod k pouzitf.

Pokyny k provedeni zkousek tésnosti

Zkousky tésnosti u otopného zafizeni se provedou podle
VOB (DIN 18380), pro instalaci sanitarnich zafizeni podle
DIN 1988 Tl 2 odst. 11.1.2. Kopie potfebnych protokold naleznete
na CD a internetovych strankéch firmy Oventrop www.oventrop.de
pod ,Datovymi listy*.

Odhrotovan( a kalibrovanf Odlupovani a odhrotovan{

Navlecenl lisovaciho pouzdra na trubku

Viytvoreni lisovaného spoje

14.1-4
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7.3 Systém lisovacich fitinek ,,Cofit P“ 50 a 63
mm

Zkracovani

Vicevrstvé potrubf ,,Copipe” zkratte pomoci ofezavace
vicevrstvého potrubf, napf. Oventrop vyr. ¢. 150 95 89,
v pravém uhlu k ose potrubi.

Odhrotovani a kalibrovani

V ramci jednoho pracovniho kroku kalibrujete konce
trubek a odhrotujete vnitfni plastovou vrstvu. K tomu
je uréen univerzalni nastroj Oventrop:

-50x4,5mm vyr. ¢. 1561 95 98,

- 63 x 6,0 mm vyr. ¢. 151 95 99.

Zasunite nastroj do trubky a otaéejte s nim po smeru
hodinovych rucicek a za vyuziti tlaku tak dlouho,
dokud nevznikne drézka hluboka alesporn 2 mm.

Zkontrolujte, zda je konec trubky cisty a zda
na vnitfni ¢éasti vznikla prubézna drazka
o hloubce minimalné 2 mm.

pred odhrotovanim:  obr. vlevo

po odhrotovant: obr. vpravo

Zasunuti trubky na lisovaci fitinky

Nasunte trubku plynulym pohybem na lisovact fitinku
,Cofit P* az na doraz A. Kontrolu provedete kontrolnim
otvorem v nerezovém lisovacim pouzdre.

50 x 4,5 mm:

Pouziti lisovaciho nastroje a vytvoreni
lisovanych spojti

Na lisovaci pouzdro nasadte v pravém uhlu lisovaci
klesté Oventrop zabudované v lisovacim pfistroji
a prilozte je k télesu fitinky (vyobrazeni B).

Vytvorte lisovany spoj. Lisovaci klesté se musi Uplné
zavrit.

Dodrzujte, prosim, ndvod k pouZitl lisovaciho pfistroje.

63 x 6,0 mm:
Pouziti lisovaciho nastroje

Otevrete lisovaci fetézec lisovaciho pfipravku, obtocte
jej kolem lisovaciho pouzdra, zatlacte ho na téleso
fitinky (vyobrazeni B) a zajistéte v pomocnych klestich.

Vytvoreni lisovanych spoju

Lisovact pripravek vioZte do lisovaciho pfistroje.
Viytvorte lisovany spoj. Lisovaci fetézec se musi kom-
pletné zavrit.

Dodrzujte, prosim, ndvod k pouziti lisovaciho pfistroje.

Pokyny k provedeni zkousek tésnosti:

Zkousky tésnosti u otopného zafizeni se provedou
podle VOB (DIN 18380), pro instalaci sanitarnich
zafizeni podle DIN 1988 TI 2 odst. 11.1.2. Kopie
potrebnych protokoll naleznete na CD a interneto-
vych strankach firmy Oventrop www.oventrop.de pod
,Datovymi listy“.

S
\—‘

Zkracen( v pravém Uhlu

Odhrotovani a kalibrovanf
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Kontrola konct trubek

vlevo
vpravo

Pred odhrotovanim:
Po odhrotovant:

A: doraz trubky

B: doraz nastroje

Nasazen lisovaciho fetézce
na lisovaci pouzdro (63 mm)

Uzavrenf lisovaciho pfipravku (63 mm)

Vytvorenf lisovaného spoije.
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8. Pokyny pro pokladku:

8.1.1 VSeobecné informace:
Pro - pfipojeni otopnych téles

— plosné vytapéni a chlazenf

— sanitu
Vicevrstvé potrubi ,,Copipe” firmy Oventrop musi byt izolované
podle aktudlné platnych zékond, vyhlasek, norem, smémic a v
souladu se soucasnym technickym standardem.
Tepelnd vodivost potrubi &ini':

A =043W/(m K)

Montdz lisovacich spojovacich prvkd se uskute¢ni podle
popisu v bodé& 7. Pfi instalaci pod omitku a do mazaniny
je potfeba chranit fitinky napf. folif.

8.1.2 Postup pfi zméné délek:

Pri pokladce vicevrstvého potrubi ,Copipe” se musi vzit
do uvahy, Ze vlivem vykyv( teplot dochazi ke zménam
délek. Je dulezité, aby témto ocekavanym pohybim
nebranilo instalované potrubi. Do prostoru spojd je potfeba
umistit pevné body, které zabrani prilisSnému tahu a ohybani.

Linearni koeficient tepelné  roztaznosti se vztahuje
na velikost médéného potrubi. Cinf - nezavisle na rozmérech
potrubi:

a = 0,024 mm/ (m - K)

Prodlouzeni délek pod vlivem teplot se vypocita podle vzorce:
AL=a L -AD

Oznageni | Jednotky Hodnoty

I

riL al
N

[ B

i pevné trmeny

: pohyblivé trmeny

Kompenzace prodluzovani délek

Ohybani potrubi pomoci nastroje na ohybanf

Ve VZorci pro priklad
Zmena délek AL [mm] Vn&jsl primér Ohybéni Ohybén( Ohybéni
Koeficient potrubf rukou pomoci pomoci
roztaznosti « mm/(m - K) 0,024 X (5xDg) ohybaci | ohybaciho
Délka potrubi L m 7 Tloustka zdi pruziny nastroje
- Daxs (8xDg)
Rozdil teplot AD K 60
@16 x2,0 mm 80 mm 48 mm 49 mm
Z20x2,5mm 100 mm 60 mm 79 mm
26 x 3,0 mm 88 mm
Priklad: AL = 0,024 mm/(m-K)-7m-60K @32 x3,0mm
AL =10,1 mm @40 x 3,5 mm Instalace pomoci kolen nebo
Tento vysledek je mozné vydist také v grafu uvedeném v bodé ©50x 4,5 mm ohybani pomoci béZnych néstrojd
13 (nahore) D63 x6,0mm

Ke kompenzaci tohoto prodlouzeni mdze dojit napf. tim,
ze dilataci prfevezme izolace potrubi.

V pfipadé volné poloZzeného potrubi zarucite neomezenou
dilataci spravnym poradim pevnych a pohyblivych tfmend,
napf. v kombinaci s ohybacimi elementy u 90° obloukd, nebo
dilatanimi smyckami.

Minimalni délka ohybaciho elementu se vypocita podle vzorce:

BS =c V(D AD

OznacCeni| Jednotky | Hodnoty

Ve VZOrci pro piiklad
Délka ohybaciho prvku BS mm
Materidlova konstanta c B 33
,Copipe" (= 33)
Vngjsi pramér
potrubf D mm 16
Zmeéna délek AL mm 10,1

Priklad: BS = 33 V(16 mm - 10,1 mm)
BS = 420 mm

Tento vysledek je mozné vycist také z grafu uvedeném v bodé
13 (dole).

Tabulka 1: Minimalni poloméry ohybu pro vicevrstvé potrubf
,Copipe” firmy Oventrop

Vnéjsi pramér .
potrubf Roletec
Da

@ 16x2,0mm 1.0 m
@ 20x%x25mm 1,25m
@ 26 x 3,0 mm 15 m
@ 32x3,0mm 20 m
@40 x 3,5mm 20 m
@50x4,5mm 20 m
@63 x6,0mm 22 m

Tabulka 2: Roztece pro upevnéni vicevrstvého potrubf
,Copipe" firmy Oventrop
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8.2 Pripojeni otopného télesa:
Jednotrubkové a dvoutrubkoveé soustavy.

8.2.1 Potrubni rozvody:

Pro tuto oblast pouZiti je mozné vyuzit vicevrstvé potrubi
,Copipe" firmy Oventrop az do rozméru 63 x 6 mm a pfislusny
program spojovacich prvku a fitinek , Cofit P/PD".

Ohnéte a zkratte potrubi podle Udajl architekta, nebo
projektanta. Oventrop nabizi potfebné montazni nastroje
a naradi. Minimalni poloméry ohybu jsou uvedeny v tabulce 1.
Pro ohybani potrubf vétsich rozmérl je mozné vyuzit jiné bézné
ohybaci nastroje .

Pfipojeni na armatury Oventrop je mozné pomoci lisovacich
prechodek. Dodrzujte navody k pouZiti.

Upevnéni potrubl na sténu a do podlahy je mozné napr.
pomoci béznych tfmend pro plastové potrubi. Vzdalenosti
opérnych mist jsou uvedeny v tabulce 2.

8.2.2 Etazové vytapéni:

Rychla pokladka potrubf z kotouce.

Oblouky vytvorite ruéné, pomoci ohybaci pruziny nebo nastroje
na ohybéni. Potrubi nesmi byt stlatené. Poskozena mista
vyfiznete.

Fixace potrubi na betonovém podkladeé nebo izolaéni vrstve
se provede pomoci hmozdinkovych hakd Oventrop. Je potfeba
pro né vyvrtat otvory @ 8 mm a haky do nich zatlouct.

Na zed se potrubi upevni pomoci trment Oventrop. Do zdi
zatlu¢te bézny svornik se zavitem M6 a naSroubujte do néj
potrubni trmen. Poté do néj vtlacte potrubi. Pfi horizontalnf
montazi na omitku je potfeba dodrzet rozte¢e uvedené
v tabulce 2.

»Combi-System* umoziiuje dva hlavni zplisoby pokladky:

— pfimé spojeni mezi centralné umisténym rozdélovacem
a otopnym télesem

— instalaci okruzniho potrubi pomoci lisovacich fitinek

K pfipojeni otopnych téles s nebo bez integrovanych ventilovych
souprav jsou k dispozici armatury z programu Oventrop. Nabizi
se velka fada moznych zpUsobU pripojeni, které jsou uvedeny
v pfislusnych datovych listech.

.Multimodul® firmy Oventrop a blok pro pfipojeni otopnych
téles umoznuji napf. rychlé a pohodiné vytvoreni nasténného
pfipojeni pro otopné teleso. Otopny systém mdze byt jiz pred
montazi podroben zkousce tésnosti otopnych téles.

Doporucujeme pouziti kfizovych fitinek ,Cofit P*. Soucastf
dodavky je plochy, pravouhly izolacni box a hfebikova
hmozdinka k vytvoreni pevného bodu.

Pro pfipojeni z podlahy jsou k dispozici kolena a T-kusy.
Pfipojeni k otopnému télesu se uskutecni pomoci poniklované
meédéné trubky (15 x 1 mm).

Pli volnych délkach potrubi mensich nez 150 mm je mozné
pfimé napojeni otopného télesa pomoci vicevrstvého potrubf
,Copipe"“. Pomoci zatek Oventrop s odvzdusnénim k opakova-
nému pouzitl je mozné potrubi provizorné uzaviit a otestovat.
Montdz otopnych téles se uskuteéni teprve kratce pred do-
kon&enim mistnost.

PYi napojovani potrubi na armatury Oventrop pomocf lisovacich
fitinek je nutné dodrZet navod k pouziti.
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Napojeni otopnych téles:

Podlahové vytapéni:

Pokladka potrubf z kotouce

Uchycenf izolovanych trubek

Systém ocelovych rohozi

JI

Pfipojeni k otopnému télesu

Systém upinacich list
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8.3 Plosné vytapéni a chlazeni

8.3.1 Potrubni rozvody:

Pokladka potrubi podle popisu v bodé 8.2.1.

8.3.2 Etazové vytapéni:

Oventrop nabizi kompletni systém plosného vytapéni a chlazenf
,Cofloor*. Zahrnuje mj. systémy nopovych desek, izolacnich
desek s Uloznym rastrem, upinaci listy pro suchou
montdz k rychlé a presné pokladce vicevrstvého potrubf
,Copipe"“,izolani pdsky pro utésnéni okrajl, sparovaci profil,
nerezovy rozdélova¢ ,Multidis SF*, elektrické prostorové
termostaty, servopohony, dalkové regulatory a armatury k regu-
laci teploty privodu otopného média.

V systémech kombinujicich otopna télesa a plosné vytapeni
se prostorova teplota reguluje pomoci sestav ,Unibox"/
,Unibox E*.

Podrobné informace naleznete v pfislusnych datovych
listech.

Vicevrstvé potrubi ,Copipe” Ize kombinovat s jinymi béznymi
upeviiovacimi systémy, napf. upevneni potrubl na vyztuz
mazaniny z ocelového pletiva.

Dal$i pokyny k pokladce potrubf naleznete v bodé 8.2.2.

Pli napojovani potrubi na armatury Oventrop pomoci lisovacich
fitinek je nutné dodrZet navod k pouziti.

8.4 Sanita:

8.4.1 Potrubni rozvody:

Pokladka potrubi podle popisu v bodé 8.2.1. Pokud pouZijete
trubky mensich rozmérd, je mozna instalace cirkulacnich
rozvodd.

8.4.2 Etazové rozvody:

,Combi-System" umozniuje znamé zplisoby pokladky:

— instalace pomoci pfimych néstének, vsechny spoje se
nachazi v oblasti odbérnych mist

— instalace okruznich rozvodU, posledni napojend armatura
bude pfipojena opét pomoci privodniho potrubf

— instalace cirkula¢nich rozvodU pro zésobovani teplou uzitkovou
vodou

— pripojeni v8ech vypoustécich armatur na vedlejsi veden,
instalace pomoct lisovacich T-kus( a nastének

— instalace pomoci sanitéarnich rozdélovacu, pfipojeni vy-
poustécich armatur prostfednictvim jednotlivych veden(

Pokyny k pokladce potrubi naleznete v bodé 8.2.2.

Pfi napojovani potrubi na armatury Oventrop pomoci lisovacich

fitinek je nutné dodrzet navod k pouZitf.

8.4.3 Obsah vody v potrubi

V nize uvedené tabulce naleznete pomUcku pro zjisténi obsahu
vody v potrubnim systému.

Rozmér Jmenovitd | Vnitfni objem Hmotnost
svetlost potrubf

@16x2,0mm DN 12 0,113 1/m 125 g/m
@20x25mm DN 15 0,177 I/m 185 g/m
@26x3,0mm DN 20 0,314 I/m 285 g/m
@32x3,0mm DN 25 0,531 I/m 393 g/m
@40x3,5mm DN 32 0,855 I/m 605 g/m
@50x4,5mm DN 40 1,320 I/m 742 g/m
@63 x6,0mm DN 50 2,042 1/m 1 223 g/m

Vicevrstvé potrubf ,Copipe”
vnitfnf objem, hmotnost potrubf

Max. 55°C

v

LA

Plosné wytapéeni ,Cofloor” s nerezovym rozdélovacem
,Multidis SF*

Sanitarni:

Pripojeni vypoustécich armatur

Cirkulacni potrubf s termickym regulacnim ventilem

2012 Oventrop
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9. Protipozarni pokyny

Z preventivnich davodd predepisuji zemské stavebni fady resp.
smérnice k vicepodlaznim budovam a smérnice k vzorovym
potrubnim systémam pro r(izné typy budov specidlni provedeni
podlah a stén pro vedeni potrubi. Mélo by zabranit rozsifenf
ohné a koure do pfilehlych ¢asti budov. Déle je potfeba dodrzet
pozadavky tykajici se hluku a tepla.

Vicevrstvé potrubi ,Copipe” je klasifikovano jako horlavé

potrubi, stupen hoflavosti stavebnich hmot B2.

AZ do vnéjstho priiméru 32 mm plati dlevy, které umoznuijl

provedeni stén a stropl tfidy poZzarni odolnosti R 90 také

bez certifikétll prokazuijicich protipozarni technickou zplsobilost.

Pfi vngjsim primeéru vétsim nez 32 mm jsou predepsany

protipozarni systémy prezkouSené a schvalené stavebnim

dozorem. Systémy vhodné pro vicevrstvé potrubf ,Copipe” zak-
oupite v odbornych prodejnach napf.:

— protipozarni ovijeci pasek Curaflam-Tape MP firmy Doyma.
Pasek se omota kolem potrubi, které je potfeba zajistit
a zasune do otvoru ve zdi nebo strope. Pripadna spara
se uzavfe maltou. V pffpadé pozaru zacne Curaflam-Tape MP
pénit a uzavre prdrvu ve zdi nebo stropé.

— oblozku potrubi Conlit 150 a izolaéni skofepiny RS 800,
nebo 835 z mineralni viny firmy Rock-wool.

Dal§i informace tykajici se projektovani a realizace proti-
pozarnich systému vam poskytnou vyse uvedené firmy.
10. Pokyny k likvidaci

Vicevrstvé potrubi ,Copipe” mize byt likvidovano v ramci recy-
klacniho systému Interseroh Sanitar-Heizung-Klima. V Némecku
existuje rozsahla sit sbérnych mist. Informace obdrzite ve firmé
Interseroh v Koliné nad Rynem.

Odevzdané zbytky potrubl budou zpracovany jako hlinikovy
odpad a za odpovidajici odménu odkoupeny.

INTERSEROH
®

i

SANITAR

HEIZUNG
KLIMA

Vicevrstvé potrubi ,Copipe”

\H/ Protipozarni

Strop ucpavka

F%s\\\\\ﬁ

&\\\\\\\

Malta /\J’\

ProtipoZarni ovijeci pasek firmy Doyma

Vicevrstvé potrubi ,Copipe*
Oblozeni potrubf
Conlit 150

IS,

Izola¢ni skorepina
RS 800 nebo 835

ProtipoZarni systém firmy Rockwool
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11. Dalsi pokyny k manipulaci
s vicevrstvym potrubim ,,Copipe*:

Pouzivejte pouze spojovaci prvky z vhodného materidlu,
nalezici k systému, spojovaci prvky montujte pouze do rovného
potrubi, nikdy do oblasti ohybd.

Chrarite pred pfimym UV-zarenim. Nenechavejte lezet volné
ve venkovnich prostorach.

»

—p

T
(@]
[
M

Pozor na zalomeni potrubf, skfipnuta mista odstrarite stejné
jako poskozené konce trubek.

Pokud hrozi nebezpe¢i mrazu, vyprazdnéte trubky, nebo
pfidejte do otopné vody vhodny nemrznouci prostfedek
v dostate¢né koncentraci.

[ ]

Ovéreno

Pouzivejte pouze takové latky, které jsou prokazatelné vhod-
né pro pouziti v potrubi a které potrubi neposkodi; totéz platf
i pro latky pfidavané do otopné vody ¢i mazaniny.

Chrarite potrubf pfed mechanickym poskozenim a deformaci.

Nepouzivejte u potrubi zadné barvy, spreje, popisovace,
Cistici prostfedky, lepici pasky apod. obsahujici rozpoustédia,
pro oplasténi pouzivejte pouze materidly, které potrubi neposkodi.

Dulezité:

Dodrzujte pokyny firmy Oventrop a pokyny prodejct ostatnich
pouzitych komponentd, normy, smérmice, pracovni listy DVGW
a jiné technické postupy.

2012 Oventrop

14.1-11



14

Lisovaci technika ,,Combi-System*, Vicevrstvé potrubi ,,Copipe“

Program lisovacich fitinek ,,Cofit P“ a ,,Cofit PD“

12. Graf tlakové ztraty pro vicevrstvé potrubi
»Copipe“ firmy Oventrop:
Hmotnostni tok gm [kg/h]
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13. Graf pro vicevrstvé potrubi ,,Copipe* firmy
Oventrop:

Zjisteni zmeény délek viivem tepelné roztaznosti a potfebné
délky kolena.

Délka potrubf
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14. Vyhody:

— kompletni systém od jednoho dodavatele

— certifikace DVGW (DVGW DW-8501AT2407)

— dlouhodobé tésnost, proto je mozné i pouziti pod omitkou
a mazaninou

stejné potrubi a stejny program fitinek pro nasledujici pouzitf:
0 napojeni otopnych téles

o plosné vytapéni/chlazenf

o instalace v oblasti sanity

o systémy pro vyuziti destové vody

nehrozi nebezpeci zameny potrubf a fitinek

kvalitni vicevrstvé potrubi ,Copipe”, kombinuje prednosti
kovového a plastového potrubf

o diky flexibilité je mozné ohybani rukou, malé polomery
ohybu (5 x Da bez nastrojd, 3 x Da pomoci ohybaci pruziny
nebo nastroje na ohybani)

bez vratného pruzenf

bez difuze kysliku

odolnost v{ci korozi, bez tvorby usazenin

trvale nizka tlakova ztrata

mald tepelnd roztaznost (jako u kovového potrubi)
systémy pro vyuZzitl destové vody

vneéjsi oplasténi odolné proti odéru

nizka hmotnost trubek, dilezity faktor u stoupacek
spojovani potrubi bez tepelné zatéze

vysoka Zivotnost

OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0o

o

— kovové ¢asti programu ,Cofit P/DP*, kterymi protékd voda,
z kvalitnich material( odolnych proti korozi

— rychld a pohodina montaz

— Cistéa spojovaci technika

— pevné diky trojndsobnému radidlnimu vytvoreni lisovacich
spoju

— tésnéni dvojitym O-krouzkem

— galvanické oddelent fitinky a potrubf

— nerezové lisovaci pouzdro, pevné pfipojené

— kontrolni otvor pro zjisténi hloubky zasunuti trubky

— mozna kombinace a instalace vSech potrubnich materidld,
nezavisle na smeéru pritoku

- likvidace zajisténa

(@ \
o SVGW
/4 SSIGE
DW-8501AT2407 0005-4269
D 1234
@ Y
GEPRUFT HNEO1
— N
=CSTBat 6765
v
ATEC n° 14/02-766 287/6621/2001

Certifikace systému
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