
Zawory równowa˝àce:
„Hydrocontrol VFC” z ˝eliwa szarego, PN 16

„Hydrocontrol VFR” z bràzu, PN 16
„Hydrocontrol VFN” z ˝eliwa sferoidalnego, PN 25

Dane techniczne
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Na zwa:
no wa sta ra
„Hy dro con trol VFC” „Hy dro con trol F”
„Hy dro con trol VFR” „Hy dro con trol FR”
„Hy dro con trol VFN” „Hy dro con trol FS”
Za sto so wa nie:
Za wo ry rów no wa ̋ à ce „Hy dro con trol VFC/VFR/VFN” mon tu je si´ w in -
sta la cjach grzew czych lub chłod ni czych w ce lu wy rów na nia opo rów
hy drau licz nych w po szcze gól nych ga ł´ ziach in sta la cji.
Za wo ry rów no wa ̋ à ce z brà zu „Hy dro con trol VFR” sto so wa ne sà
dodatkowo do zim nej wo dy sło nej (max. do 30 °C) i do wo dy u˝yt ko -
wej. 
Za wo ry mo gà byç mon to wa ne na ru ro cià gach za si la jà cych lub po -
wrot nych.
W trak cie mon ta ̋ u na le ̋ y zwró ciç uwa g´ na zgod noÊç kie run ku prze -
pły wu ze zwro tem strzał ki na kor pu sie za wo ru oraz na to, aby prosty
od ci nek ru ry przed za wo rem miał dłu goÊç od po wia da jà cà trzem jej
Êred ni com L = 3 x Ø, a za za wo rem – dwóm Êred ni com L = 2 x Ø.

Za le ty:
– ła twy mon ta˝ i ob słu ga za wo rów dzi´ ki usy tu owa niu wszyst kich ele -

men tów funk cyj nych po jed nej stro nie za wo ru,
– je den za wór o 5-ciu funk cjach: na sta wa wst´p na, po miar, od ci na nie,

na peł nia nie i opró˝ nia nie (wymagany dodatkowy osprz´t),
– ni ski opór hy drau licz ny dzi´ ki sko Êne mu uło ̋ e niu wrze cio na,
– od czy ty wal na w ka˝ dym po ło ̋ e niu po kr´ tła, bez stop nio wa na sta wa

wst´p na; spa dek ci Ênie nia i prze pływ do kład nie spraw dzal ne dzi´ ki
króç com po mia ro wym,

– po łà cze nia za wo ru opró˝ nia jà co -na peł nia jà ce go (F+E) i króç ca po -
mia ro we go z ka dłu bem za wo ru rów no wa ̋ à ce go uszczel nio ne sà
orin giem (wszel kie do dat ko we uszczel nie nia sà zb´d ne),

– dzi´ ki chro nio ne mu pa ten tem ukła do wi ka na łów po mia ro wych (je -
den z ka na łów po pro wa dzo ny jest wo kół wkład ki za wo ru) zmie rzo -
na war toÊç ró˝ ni cy ci Ênieƒ od po wia da z du ̋ à do kład no Êcià praw dzi -
wej jej war to Êci.

Za wo ry rów no wa ̋ à ce „Hy dro con trol VFC” z ˝e li wa sza re go
(DN 20 – DN 350), „Hy dro con trol VFR” z brà zu (DN 50 – DN 200) oraz
„Hy dro con trol VFN” z ˝e li wa sfe ro idal ne go (DN 65 – DN 300) umo˝ li -
wia jà hy drau licz ne rów no wa ̋ e nie in sta la cji zgod nie z obo wià zu jà cy mi
wy ma ga nia mi.

Dzia ła nie:
Wy rów na nie opo rów re ali zu je si´ dzi´ ki od twa rzal nej na sta wie wst´p -
nej za wo ru.
Wy li czo ne na t´ ̋ e nie prze pły wu wzgl. spa dek ci Ênie nia mo gà byç pre -
cy zyj nie ustawione w ka˝ dym obie gu in sta la cji.
Wy ma ga nà war toÊç na sta wy wst´p nej mo˝ na okre Êliç z wy kre sów po -
da jà cych za le˝ noÊç mi´ dzy stra tà (spad kiem) ci Ênie nia a stru mie niem
ob j´ to Êci prze pły wu. Wszyst kie war to Êci po Êred nie mo˝ na na sta wiaç
w spo sób bez stop nio wy.
Ak tu al ne usta wie nie na sta wy mo˝ na od czy taç na dwóch ska lach (ska -
la wzdłu˝ na dla na sta wy zgrub nej i ska la ob wo do wa – dla na sta wy do -
kład nej – patrz ry sun ki „Na sta wa wst´p na”).
Usta wio na war toÊç na sta wy wst´p nej jest od twa rzal na. W tym ce lu za -
wór na le ̋ y od kr´ ciç w le wo do opo ru.
Wy kre sy po da jà ce za le˝ noÊç mi´ dzy stra tà ci Ênie nia a stru mie niem
ob j´ to Êci prze pły wu obo wià zu jà przy mon ta ̋ u za wo rów za rów no w ru -
ro cià gach za si la jà cych jak i po wrot nych, pod wa run kiem, ˝e kie ru nek
prze pły wu wo dy przez za wór zgod ny jest ze strzał kà na ka dłu bie za -
wo ru.
Za wo ry rów no wa ̋ à ce Oven trop po sia da jà dwa otwo ry przy łà cze nio -
we, do któ rych wkr´ co ne sà króç ce po mia ro we słu ̋ à ce do po mia ru
ró˝ ni cy ci Ênieƒ (za mon to wa ne fa brycz nie).

Mon ta˝, trans port i skła do wa nie:
Uwa ga:
– chro niç za wór przed ude rze nia mi, wstrzà sa mi czy wi bra cja mi itp.
– wy sta jà ce ele men ty urzà dze nia (ta kie jak po kr´ tła, za wor ki po mia ro -

we) nie mo gà byç u˝y wa ne do prze no sze nia ja kich kol wiek ob cià ̋ eƒ
ze wn´trz nych (np. do za wie sza nia na nich ci´˝ kich przed mio tów)

– do trans por tu u˝y waç od po wied nich do te go Êrod ków
– skła do waç w tem pe ra tu rze od -20 °C do +60 °C

Za wór rów no wa ̋ à cy „Hy drocontrol VFR” DN 65

Schemat

Pompa

Za wór rów no wa ̋ à cy „Hy drocontrol VFC” DN 65
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Zawory równowa˝àce: „Hydrocontrol VFC” z ˝eliwa szarego, PN 16, 

„Hydrocontrol VFR” z bràzu, PN 16,

„Hydrocontrol VFN” z ˝eliwa sferoidalnego, PN 25

Za wo ry rów no wa ̋ à ce DN 20 – DN 50
Tech ni ka po mia ro wa „clas sic”

Opis tech nicz ny:
Za wo ry rów no wa ̋ à ce Oven trop z bez stop nio wà, wi docz nà, za bez pie -
czo nà przed przy pad ko wà zmia nà na sta wà wst´p nà.
Dłu goÊç kor pu su wg DIN EN 558-1, sze reg 1 (wg ISO 5752, se ria 1).
Wszyst kie ele men ty funk cyj ne usy tu owa ne po stro nie po kr´ tła, mo˝ li -
woÊç za mia ny króç ców po mia ro wych na kur ki na peł nia jà co -opró˝ nia -
jà ce.

„Hy dro con trol VFC” „Hy dro con trol VFR”
PN 16 PN 6 ANSI 150 PN 16

Âred ni ca Nr  kat. Nr kat. Nr kat. Nr kat. 
DN 20 106 26 46 106 26 76 106 29 46
DN 25 106 26 47 106 26 77 106 29 47
DN 32 106 26 48 106 26 78 106 29 48
DN 40 106 26 49 106 26 79 106 29 49
DN 50 106 26 50 106 26 80 106 29 50 106 23 50

„Hy dro con trol VFC”
PN 16, od -10 do 150 °C, PN 20 w instalacji wo dy zim nej. Obu stron nie
koł nie rze wg DIN EN 1092-2, PN 16 (wg ISO 7005-2, PN 16). 
PN 6, od -10 do 150 °C. Obu stron nie koł nie rze wg DIN EN 1092-2.
PN 6 (wg ISO 7005-2, PN 6). 
ANSI 150, od -10 do 150 °C. Otwo ro wa nie koł nie rzy wg ANSI 150.
Kor pus za wo ru z ˝e li wa sza re go (GG25, EN-GJL-250 wg DIN
EN 1561), gło wi ca, wrze cio no i grzy bek z brà zu lub mo sià dzu od por -
ne go na od cyn ko wa nie, grzy bek z uszczel nie niem z PTFE. Nie wy ma -
ga jà ce kon ser wa cji uszczel nie nie wrze cio na po dwój nym orin giem
z EPDM. Za wo ry po sia da jà cer ty fi kat ty pu do pusz cza jà cy za sto so wa -
nie na stat kach (PN 16 i ANSI 150).

„Hy dro con trol VFR”
PN 16, od -20 do 150 °C, PN 20 w instalacji wo dy zim nej. Obu stron nie
koł nie rze wg DIN EN 1092-2, PN 16 (wg ISO 7005-2, PN 16). Kor pus
za wo ru, gło wi ca i grzy bek z brà zu, wrze cio no ze sta li nie rdzew nej,
grzy bek z uszczel nie niem z PTFE. Nie wy ma ga jà ce kon ser wa cji
uszczel nie nie wrze cio na po dwój nym orin giem z EPDM. Za wo ry po -
sia da jà cer ty fi kat ty pu do pusz cza jà cy za sto so wa nie na stat kach.

Na sta wa wst´p na za wo rów DN 20 – DN 50:
1. ˚à da nà war toÊç na sta wy wst´p nej usta wiç po przez ob ra ca nie po -
kr´ tłem za wo ru.
a) ak tu al nà war toÊç na sta wy wst´p nej pod sta wo wej wska zu je po ło ̋ e -
nie strzał ki – znacz ni ka wo bec po dział ki po dłu˝ nej. Jed na dział ka tej
po dział ki od po wia da jed ne mu ob ro to wi po kr´ tła.
b) w okien ku pla sti ko wej osłon ki po dział ki ob wo do wej wi docz na jest
cy fra od po wia da jà ca dzie si´t nej cz´ Êci stop nia na sta wy pod sta wo -
wej. Jed na dział ka po dział ki ob wo do wej od po wia da 1/10-tnej ob ro tu
po kr´ tła za wo ru.
2. Za blo ko waç usta wio nà war toÊç na sta wy wst´p nej po przez wkr´ ce -
nie do opo ru (zgod nie z ru chem wska zó wek ze ga ra) we wn´trz ne go
trzpie nia na staw cze go. Na le ̋ y do te go ce lu u˝yç dłu˝ sze go ra mie nia
klu cza im bu so we go 3 mm.

Orien ta cja po dzia łek na sta wy:
Od po wied nio do miejsca za bu do wy za wo ru mo˝ na zmie niç (dla uła -
twie nia od czy tu) po ło ̋ e nie po dział ki. W tym ce lu na le ̋ y za mknàç za -
wór („0” na obu po dział kach). Zdjàç za Êlep k´, wy kr´ ciç Êru b´ mo cu -
jà cà i lek kim szarp ni´ ciem Êcià gnàç po kr´ tło z gło wi cy za wo ru.
Nie zmie nia jàc na sta wy („0”, „0”) ob ró ciç po kr´ tło do po ło ̋ e nia,
w któ rym okien ko po dział ki ob wo do wej jest do brze wi docz ne. Wsu -
nàç po kr´ tło do opo ru na trzpieƒ za wo ru i do kr´ ciç Êru bà. Wci snàç
za Êlep k´.

Za bez pie cze nie na sta wy wst´p nej:
Przy wci Êni´ tej za Êlep ce prze ło ̋ yç drut plom bu jà cy przez otwo rek
w po kr´ tle r´cz nym i za plom bo waç.

Blo ko wa nie po kr´ tła r´cz ne go:
Po kr´ tło r´cz ne mo ̋ e byç za blo ko wa ne na ka˝ dym wska zy wa nym
stop niu na sta wy (1/10 wska za nia). Blo ka dy mo˝ na do ko naç za st´ pu -
jàc za Êlep k´ czar nà za Êlep kà czer wo nà (za łà czo nà do opa ko wa nia).
Blokada mo˝e byç dodatkowo zabezpieczona przez zaplombowanie.

Wy mia ry:

Pokr´tło r´czne Klucz imbusowy (SW 3)

Znacznik
Znacznik

Pokr´tło
r´czne 

Nastawa podstawowa na
podziałce podłu˝nej

Nastawa precyzyjna na
podziałce obwodowej

Otwór na 
drut plomby

ZaÊlepka

Âruba
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Za wo ry rów no wa ̋ à ce DN 65 – DN 150
Tech ni ka po mia ro wa „clas sic”

Opis tech nicz ny:
Za wór rów no wa ̋ à cy Oven trop z bez stop nio wà, wi docz nà, za bez pie czo nà
przed przy pad ko wà zmia nà na sta wà wst´p nà.
Dłu goÊç kor pu su wg DIN EN 558-1, sze reg 1 (wg ISO 5752, se ria 1)
Wszyst kie ele men ty funk cyj ne usy tu owa ne po stro nie po kr´ tła, mo˝ li woÊç
za mia ny króç ców po mia ro wych na kur ki na peł nia jà co -opró˝ nia jà ce.

„Hy dro con trol VFC” „Hy dro - „Hy dro -
con trol VFR” con trol VFN”

Âred ni ca PN 16 PN 6 ANSI 150 PN 16 PN 25
Nr  kat. Nr kat. Nr kat. Nr kat. Nr kat.

DN 65 106 26 51 106 26 81 106 29 51 106 23 51 106 24 51
DN 80 106 26 52 106 26 82 106 29 52 106 23 52 106 24 52
DN 100 106 26 53 106 26 83 106 29 53 106 23 53 106 24 53
DN 125 106 26 54 106 26 84 106 29 54 106 23 54 106 24 54
DN 150 106 26 55 106 26 85 106 29 55 106 23 55 106 24 55

„Hy dro con trol VFC”
PN 16, od -10 do 150 °C, PN 20 w instalacji wo dy zim nej. Obu stron nie koł -
nie rze wg DIN EN 1092-2, PN 16 (wg ISO 7005-2, PN 16).
PN 6, od -10 do 150 °C. Obu stron nie koł nie rze wg DIN EN 1092-2, 
PN 6 (wg ISO 7005-2, PN 6). 
ANSI 150, od -10 do 150 °C. Otwo ro wa nie koł nie rzy wg ANSI 150. Kor pus
za wo ru z ˝e li wa sza re go (GG25, EN-GJL-250 wg DIN EN 1561), gło wi ca,
wrze cio no i grzy bek z brà zu lub mo sià dzu od por ne go na od cyn ko wa nie,
grzy bek z uszczel nie niem z PTFE. Nie wy ma ga jà ce kon ser wa cji uszczel -
nie nie wrze cio na po dwój nym orin giem z EPDM.

„Hy dro con trol VFR”
PN 16, od -20 do 150 °C, PN 20 w instalacji wo dy zim nej. Obu stron nie koł -
nie rze wg DIN EN 1092-2, PN 16 (wg ISO 7005-2, PN 16).
Kor pus za wo ru, gło wi ca i grzy bek z brà zu, wrze cio no ze sta li nie rdzew nej,
grzy bek z uszczel nie niem z PTFE. Nie wy ma ga jà ce kon ser wa cji uszczel -
nie nie wrze cio na po dwój nym orin giem z EPDM.
„Hy dro con trol VFN”
PN 25, od -20 do 150 °C. Obu stron nie koł nie rze wg DIN EN 1092-2, PN 25
(wg ISO 7005-2, PN 25).
Kor pus za wo ru z ˝e li wa sfe ro idal ne go (GGG 50/EN-GJS-500-7 DIN
EN 1563), gło wi ca i grzy bek z brà zu, wrze cio no z mo sià dzu od por ne go
na od cyn ko wa nie. Grzy bek z uszczel nie niem z PTFE. Nie wy ma ga jà ce
kon ser wa cji uszczel nie nie wrze cio na po przez po dwój ny oring z EPDM.

Na sta wa wst´p na za wo rów DN 65 – DN 150:
1. ˚à da nà war toÊç na sta wy wst´p nej usta wiç po przez ob ra ca nie po kr´ -

tłem za wo ru.
a) ak tu al nà war toÊç na sta wy wst´p nej pod sta wo wej wska zu je po ło ̋ e nie

strzał ki – znacz ni ka wo bec po dział ki po dłu˝ nej. Jed na dział ka tej po -
dział ki od po wia da jed ne mu ob ro to wi po kr´ tła.

b) w okien ku pla sti ko wej osłon ki po dział ki ob wo do wej wi docz na jest cy fra
od po wia da jà ca dzie si´t nej cz´ Êci stop nia na sta wy pod sta wo wej. Jed -
na dział ka po dział ki ob wo do wej od po wia da 1/10-tnej ob ro tu po kr´ tła
za wo ru.

2. Za blo ko waç usta wio nà war toÊç na sta wy wst´p nej po przez wkr´ ce nie
do opo ru (zgod nie z ru chem wska zó wek ze ga ra) we wn´trz ne go trzpie -
nia na staw cze go. Na le ̋ y do te go ce lu u˝yç dłu˝ sze go ra mie nia klu cza
im bu so we go 4 mm.

Orien ta cja po dzia łek na sta wy:
Od po wied nio do spo so bu za bu do wy za wo ru mo˝ na zmie niç (dla uła twie -
nia od czy tu) po ło ̋ e nie po dział ki. W tym ce lu na le ̋ y za mknàç za wór („0”
na obu po dział kach). Zdjàç za Êlep k´, wy kr´ ciç Êru b´ mo cu jà cà i lek kim
szarp ni´ ciem Êcià gnàç po kr´ tło z gło wi cy za wo ru.
Nie zmie nia jàc na sta wy („0”, „0”) ob ró ciç po kr´ tło do po ło ̋ e nia, w któ rym
do brze wi docz ne jest okien ko po dział ki ob wo do wej. Wsu nàç po kr´ tło
do opo ru na trzpieƒ za wo ru i do kr´ ciç Êru bà. Wci snàç za Êlep k´.

Za bez pie cze nie na sta wy wst´p nej:
Przy wci Êni´ tej za Êlep ce prze ło ̋ yç drut plom bu jà cy przez otwo rek w po -
kr´ tle r´cz nym i za plom bo waç.

Za blo ko wa nie po kr´ tła r´cz ne go:
Po kr´ tło r´cz ne mo ̋ e byç za blo ko wa ne na ka˝ dym wska zy wa nym stop -
niu na sta wy (1/10 wska za nia). Za łà czo ny klips blo ku jà cy wsu nàç do opo -
ru po mi´ dzy ˝e bra pro wa dzà ce po kr´ tła, po ni ̋ ej otwo ru na drut plom by,
zgod nie z kie run kiem za zna czo nym na ry sun ku obok. Prze cià gnàç drut
plom by przez otwor ki w klip sie i w po kr´ tle, na cià gnàç i za plom bo waç.

Wy mia ry:

Szczelina na drut plomby

ZaÊlepka

Âruba cylindryczna

Otwór na drut plomby

Pokr´tło

Nastawa precyzyjna na
podziałce obwodowej

Znacznik

Znacznik

Plomba

Klips

˚ebra prowadzàce

Nastawa podstawowa na
podziałce podłu˝nej



4

Zawory równowa˝àce: „Hydrocontrol VFC” z ˝eliwa szarego, PN 16, 

„Hydrocontrol VFR” z bràzu, PN 16,

„Hydrocontrol VFN” z ˝eliwa sferoidalnego, PN 25

Za wo ry rów no wa ̋ à ce DN 200 – DN 400
Tech ni ka po mia ro wa „clas sic”
Opis tech nicz ny:
Za wo ry rów no wa ̋ à ce fir my Oven trop z bez stop nio wà, wi docz nà, za -
bez pie czo nà przed przy pad ko wà zmia nà na sta wà wst´p nà.
Dłu goÊç kor pu su wg DIN EN 558-1, sze reg 1 (wg ISO 5752, se ria 1).
Wszyst kie ele men ty funk cyj ne usy tu owa ne po stro nie po kr´ tła, mo˝ li -
woÊç za mia ny króç ców po mia ro wych na kur ki na peł nia jà co -opró˝ nia -
jà ce.

„Hy dro con trol VFC” „Hy dro - „Hy dro -
con trol VFR” con trol VFN”

Âred ni ca PN 16 PN 6 ANSI 150 PN 16 PN 25
Nr  kat. Nr kat. Nr kat. Nr kat. Nr kat.

DN 200 106 26 56 106 26 86 106 29 56 106 23 56 106 24 56
DN 250 106 26 57 106 29 57 106 24 57
DN 300 106 26 58 106 29 58 106 24 58
DN 350 106 26 59
DN 400 106 26 60

„Hy dro con trol VFC”
PN 16, od -10 do 150 °C, PN 20 w instalacji wo dy zim nej. Obu stron nie
koł nie rze wg DIN EN 1092-2, 
PN 16 (wg ISO 7005-2, PN 16). 
PN 6, od -10 do 150 °C. Obu stron nie koł nie rze wg DIN EN 1092-2,
PN 6 (wg ISO 7005-2, PN 6). 
ANSI 150, od -10 do 150 °C. Otwo ro wa nie koł nie rzy wg ANSI 150.
Kor pu sy za wo rów: DN 200 do DN 300 z ˝e li wa sza re go GG25 (EN-
GJL-250 wg DIN EN 1561), DN 350 i DN 400 z ˝e li wa sfe ro idal ne go
GGG50 (EN-GJS-500-7 wg DIN EN 1563), gło wi ce: DN 200
do DN 300 z ˝e li wa sfe ro idal ne go GGG40 (EN-GJL-400-15 wg DIN
EN 1563), DN 350 i DN 400 z ˝e li wa sfe ro idal ne go GGG50 (EN-GJS-
500-7 wg DIN EN 1563), grzy bek z brà zu, wrze cio no z mo sià dzu od -
por ne go na od cyn ko wa nie, grzy bek z uszczel nie niem z PTFE wzgl.
EPDM. Nie wy ma ga jà ce kon ser wa cji uszczel nie nie wrze cio na po dwój -
nym orin giem z EPDM.
„Hy dro con trol VFR”
PN 16, od -20 do 150 °C, PN 20 w instalacji wo dy zim nej. Obu stron nie
koł nie rze wg DIN EN 1092-2, PN 16 (wg ISO 7005-2, PN 16)
Kor pus, gło wi ca i grzy bek z brà zu, wrze cio no ze sta li nie rdzew nej.
Grzy bek z uszczel nie niem z PTFE. Nie wy ma ga jà ce kon ser wa cji
uszczel nie nie wrze cio na po dwój nym orin giem z EPDM.
Za wo ry po sia da jà cer ty fi kat ty pu do pusz cza jà cy sto so wa nie na stat -
kach.
„Hy dro con trol VFN”
PN 25, -20 do 150 °C. Obu stron nie koł nie rze wg DIN EN 1092-2,
PN 25 (wg ISO 7005-2, PN 25)
Kor pus z ˝e li wa sfe ro idal ne go (GGG 50/EN-GJS-500-7 DIN EN 1563),
gło wi ca z ˝e li wa sfe ro idal ne go (GGG 40/EN-GJS-400-15 DIN
EN 1563), grzy bek z brà zu, wrze cio no z mo sià dzu od por ne go na od -
cyn ko wa nie. Grzy bek z uszczel nie niem z PTFE. Nie wy ma ga jà ce kon -
ser wa cji uszczel nie nie wrze cio na po dwój nym orin giem z EPDM.

Na sta wa wst´p na za wo rów DN 200 – DN 400:
1. Usta wiç war toÊç na sta wy po przez ob ra ca nie po kr´ tłem r´cz nym.
a) Peł nych 12 ob ro tów po kr´ tła (na sta wa zgrub na) jest ilu stro wa nych

liczbà widocznà w zewn´trznym okienku nastaw.
b) Po dział ka na sta wy pre cy zyj nej wi docz na w okien ku we wn´trz nym

(bli˝ szym osi wrze cio na) od po wia da 1/10 ob ro tu.
2. Zdjàç za Êlep k´ ma sku jà cà umiesz czo nà w po kr´ tle r´cz nym. Za Êlep -

k´ wy pchnàç za po mo cà Êru bo kr´ ta wło ̋ o ne go w otwór za Êlep ki.
3. Wkr´ ciç do opo ru (zgod nie z ru chem wska zó wek ze ga ra) trzpieƒ

na staw czy po ło ̋ o ny we wnàtrz wrze cio na. Do te go ce lu na le ̋ y
u˝yç Êru bo kr´ ta nr 10.

4. Wci snàç za Êlep k´.

Za bez pie cze nie na sta wy wst´p nej:
Przy wci Êni´ tej za Êlep ce prze ło ̋ yç drut plom bu jà cy przez otwo rek
w po kr´ tle r´cz nym i za plom bo waç.

Za blo ko wa nie po kr´ tła r´cz ne go:
Po kr´ tło r´cz ne mo ̋ e byç za blo ko wa ne na ka˝ dym wska zy wa nym
stop niu na sta wy (1/10 wska za nia). W ce lu za blo ko wa nia na le ̋ y wy -
mie niç za Êlep k´ fa brycz nà na za łà czo nà do za wo ru za Êlep k´ blo ku jà -
cà. Prze cià gnàç drut plom by przez otwor y w klip sie i w po kr´ tle, na -
cià gnàç i za plom bo waç.

Wy mia ry:

Nastaw zgrubna

Nastawa precyzyjna ZaÊlepka

Pokr´tło

Plomba
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Przepływ qm [kg/h]

DN 20
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Przepływ qm [kg/h]

DN 25

*Nale˝y unikaç nastaw wst´pnych mniejszych od 1, patrz krzywa tolerancji na stronie 3.5-7.

*Nale˝y unikaç nastaw wst´pnych mniejszych od 1, patrz krzywa tolerancji na stronie 3.5-7.

WartoÊci zeta odnoszà si´ do wewn´trznej Êrednicy rury – Ø wg DIN EN 10 220 (21mm).

WartoÊci zeta odnoszà si´ do wewn´trznej Êrednicy rury – Ø wg DIN EN 10 220 (24,8 mm).

Obroty WartoÊç
kv

WartoÊç
zeta Obroty WartoÊç

kv
WartoÊç

zeta

Obroty WartoÊç
kv

WartoÊç
zeta Obroty WartoÊç

kv
WartoÊç

zeta
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Przepływ qm [kg/h]

DN 32
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Przepływ qm [kg/h]

DN 40

*Nale˝y unikaç nastaw wst´pnych mniejszych od 1, patrz krzywa tolerancji na stronie 3.5-7.

*Nale˝y unikaç nastaw wst´pnych mniejszych od 1, patrz krzywa tolerancji na stronie 3.5-7.

WartoÊci zeta odnoszà si´ do wewn´trznej Êrednicy rury – Ø wg DIN EN 10 220 (32,8 mm).

WartoÊci zeta odnoszà si´ do wewn´trznej Êrednicy rury – Ø wg DIN EN 10 220 (41,8 mm).

Obroty WartoÊç
kv

WartoÊç
zeta Obroty WartoÊç
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zeta

Obroty WartoÊç
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WartoÊç

zeta
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DN 50

Tolerancja przepływu w zale˝noÊci od nastawy wst´pnej dla zaworów 106 01/26 00, DN 10 do DN 50

* Nale˝y unikaç nastaw wst´pnych mniejszych od 1, patrz krzywa tolerancji poni˝ej

Obroty WartoÊç
kv

WartoÊç
zeta Obroty WartoÊç
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WartoÊç

zeta
Nastawa wst´pna
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Nastawa wst´pna
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WartoÊci zeta odnoszà si´ do wewn´trznej Êrednicy rury – Ø wg DIN EN 10 220 (53 mm).

– – – – – – – unikaç nastaw wst´pnych mniejszych od 1
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Przepływ qm [kg/h]

DN 65

Nastawa wst´pna
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Przepływ qm [kg/h]

DN 80

WartoÊci zeta odnoszà si´ do wewn´trznej Êrednicy rury – Ø wg DIN EN 10 220 (70,3 mm).

WartoÊci zeta odnoszà si´ do wewn´trznej Êrednicy rury – Ø wg DIN EN 10 220 (82,5 mm).

Obroty WartoÊç
kv

WartoÊç
zeta Obroty WartoÊç
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WartoÊç

zeta
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kv

WartoÊç
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Przepływ qm [kg/h]

DN 100

Nastawa wst´pna
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Przepływ qm [kg/h]

DN 125

WartoÊci zeta odnoszà si´ do wewn´trznej Êrednicy rury – Ø wg DIN EN 10 220 (100,8 mm).

WartoÊci zeta odnoszà si´ do wewn´trznej Êrednicy rury – Ø wg DIN EN 10 220 (125 mm).

Obroty WartoÊç
kv

WartoÊç
zeta Obroty WartoÊç

kv
WartoÊç

zeta

Obroty WartoÊç
kv

WartoÊç
zeta Obroty WartoÊç

kv
WartoÊç

zeta
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Przepływ qm [kg/h]

DN 150

WartoÊci zeta odnoszà si´ do wewn´trznej Êrednicy rury – Ø wg DIN EN 10 220 (150 mm).

Obroty WartoÊç
kv

WartoÊç
zeta Obroty WartoÊç

kv
WartoÊç

zeta

Tolerancja przepływu w zale˝noÊci od nastawy wst´pnej dla zaworów DN 65 do DN 150

Nastawa wst´pna

B
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d 
[%

]
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Przepływ qm [kg/h]

DN 200

Nastawa wst´pna
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Przepływ qm [kg/h]

DN 250

WartoÊci zeta odnoszà si´ do wewn´trznej Êrednicy rury – Ø wg DIN EN 10 220 (207,3 mm).

WartoÊci zeta odnoszà si´ do wewn´trznej Êrednicy rury – Ø wg DIN EN 10 220 (254,4 mm).

Obroty WartoÊç
kv

WartoÊç
zeta Obroty WartoÊç

kv
WartoÊç

zeta

Obroty WartoÊç
kv

WartoÊç
zeta Obroty WartoÊç

kv
WartoÊç

zeta
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Przepływ qm [kg/h]

DN 300

WartoÊci zeta odnoszà si´ do wewn´trznej Êrednicy rury – Ø wg DIN EN 10 220 (300 mm).

Obroty WartoÊç
kv

WartoÊç
zeta Obroty WartoÊç

kv
WartoÊç

zeta

Tolerancja przepływu w zale˝noÊci od nastawy wst´pnej dla zaworów DN 200 do DN 300

Nastawa wst´pna
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Przepływ qm [kg/h]

WartoÊci zeta odnoszà si´ do wewn´trznej Êrednicy rury – Ø wg DIN EN 10 220 (350 mm).

DN 350
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Przepływ qm [kg/h]

DN 400

WartoÊci zeta odnoszà si´ do wewn´trznej Êrednicy rury – Ø wg DIN EN 10 220 (400 mm).

Obroty WartoÊç
kv

WartoÊç
zeta Obroty WartoÊç

kv
WartoÊç

zeta
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Tolerancja przepływu w zale˝noÊci od nastawy wst´pnej dla zaworów DN 350 do DN 400

DN 20 – DN 50

DN 65 – DN 50

Nastawa wst´pna

B
łà

d 
[%

]

Łupiny izolacyjne DN 20 – DN 150

Opis:
Łupiny izolacyjne z pianki poliuretanowej nie zawierajàcej
FCKW, zabezpieczone powłokà tworzywowà o gruboÊci ok. 1,5
mm.
Komplet składa si´ z dwóch łupin izolacyjnych i dwóch opasek
Êciàgajàcych.
Do instalacji grzewczych i chłodniczych.
Klasa budowlana B2 wg DIN 4102.
Temperatura robocza ts: -20 °C do +130 °C. 

Ârednica Nr katalogowy
DN 20 106 25 81
DN 25 106 25 82
DN 32 106 25 83
DN 40 106 25 84
DN 50 106 25 85
DN 65 106 25 86
DN 80 106 25 87
DN 100 106 25 88
DN 125 106 25 89
DN 150 106 25 90

Osprz´t dodatkowy zaworów DN 20 – DN 400:
Zestaw 1 = 1 kurek napełniajàco-opró˝niajàcy 106 01 91
Adapter pomiarowy 106 02 98
Przedłu˝ka do monta˝u osprz´tu (80 mm) 106 02 95
Przedłu˝ka do monta˝u osprz´tu (40 mm) 168 82 95
Przedłu˝ka wrzeciona (DN 20 do DN 50, 35 mm) 168 82 96
Przedłu˝ka wrzeciona (DN 65 do DN 150, 35 mm) 168 82 97
Zestaw plombujàcy (10 szt.) (DN 20 do DN 50) 108 90 91
Zestaw blokujàcy (1 szt.) (DN 20 do DN 50) 106 01 80

Nr artykułu
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Współ czyn ni ki po praw ko we dla mie sza -
nin wo dy z gli ko lem:
W ra zie do da nia do wo dy grzew czej Êrod -
ków ochro ny przed za ma rza niem wska za -
nà na wy kre sie war toÊç stra ty ci Ênie nia na -
le ̋ y po mno ̋ yç przez współ czyn nik po -
praw ko wy f.

Po miar i rów no wa ̋ e nie
„OV-DMC 2” – kom pu te ro wy mier nik ró˝ ni cy ci Ênieƒ z pa mi´ cià
i mi kro pro ce so rem

funk cje przy rzà du:
– wska za nia war to Êci prze pły wu (l/s, m3/h lub gal/min.)
– po miar ró˝ ni cy ci Ênieƒ (mbar, Pa lub kPa)
– po miar tem pe ra tu ry (°C lub °F)
– na sta wa wst´p na. Do bór na sta wy na pod sta wie zmie rzo ne go
spad ku ci Ênie nia i za de kre to wa nych prze pły wu i Êred ni cy za wo ru.

W pa mi´ ci przy rzà du za cho wy wa ne sà cha rak te ry sty ki wszyst kich
za wo rów rów no wa ̋ à cych Oven trop. 

Po po mia rach na za wo rach in nych pro du cen tów mo˝ na wpro wa dziç
od po wied nie war to Êci współ czyn ni ków kv.

Wska zów ki prak tycz ne do ty czà ce u˝y cia kom pu te ra po mia ro we go
„OV-DMC 2” mo˝ na zna leêç w od dziel nej in struk cji ob słu gi.

Ze staw po mia ro wy „OV-DMPC”
skła da si´ z prze twor ni ka ró˝ ni cy ci Ênieƒ „DMPC-Sen sor” ze złà -
czem USB i opro gra mo wa nia. Złà cze USB po zwa la na po łà cze nie
go z kom pu te rem prze no Ênym (kom pu ter nie jest cz´ Êcià skła do wà
ze sta wu).
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Wagowy udział etylenglikolu [%]                  Wagowy udział propylenglikolu [%]

Miernik ró˝nicy ciÊnieƒ „OV-DMC 2” nr kat. 106 91 77 z zaworem
„Hydrocontrol VFC/VFR/VFN”

Pro du cent za strze ga so bie pra wo wpro wa dza nia
zmian tech nicz nych bez wcze Êniej sze go uprze dze nia.

Grupa produktów 3
Wydanie 11/2012


