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Hinweise fiir den Umgang mit Oventrop
Presswerkzeugen Dimensionen 50 und 63 mm:

- Werkzeug nur gemaB den giiltigen UVV Bestimmungen
verwenden (VGB 4 Elektrische Anlagen und
Betriebsmittel; 9. GSGV Maschinenverordnung
(89/392/EWG Européische Maschinenrichtlinie)).

- Werkzeug nicht werfen und nicht mit Werkzeugen wie
Zange, Hammer usw. bearbeiten.

- Werkzeug nur zum Verpressen der ,Cofit P Fittings ver-
wenden.

- Werkzeug nur mit von der Firma Oventrop freigegebenen
Pressmaschinen verwenden.

- Werkzeug vor Verunreinigungen (Staub, Mértel, Zement
usw.) schiitzen bzw. bei Verunreinigungen schnellstmdglich
reinigen (Korrosionsgefahr).

- Werkzeug nur trocken und geschitzt lagern

Werkzeug immer vor Arbeitsbeginn reinigen/iiberpriifen:

1. Das Werkzeug optisch auf Beschadigungen Uberprifen
(z.B. Lasche gerissen, Materialbruch, Ausplatzungen aus
dem geharteten Material durch Fremdkdrper wéhrend der
Verpressung, usw).

2. Mittels Drahtbirste die Oberflache von Verunreinigungen
befreien.
RegelmiBige Uberpriifung (spitestens alle 4 Wochen):

1. An den gekennzeichneten, beweglichen Stellen dlen (siehe
Skizze).

2. Komplette PreBbacke leicht eindlen.

Technische Anderungen vorbehalten.

Conseils pour l'utilisation des outils a sertir Oventrop en
dimensions 50 et 63 mm:

- Le reglement de prévoyance en vigueur contre les
accidents (89/382/CEE directives européennes pour
machines) est a respecter.

- Ni jeter, ni manipuler I'outil avec des pinces marteaux etc.

- Nutilisez I'outil que pour le sertissage des raccords
»Cofit P«

- N'utilisez I'outil qu’avec les sertisseuses recommandées
par la société Oventrop.

- Protéger I'outil contre des souillures (poussiere, mortier,
ciment, etc.) et le nettoyer le plus t6t en cas de souillures
(risque de corrosion).

- Stocker I'outil dans un endroit sec et protége.
Avant les travaux, I’outil doit toujours étre nettoyé et
controlé:

1. Contréle visuel d’endommagements possibles (par ex.
rupture du collier de fixation ou du matériel, écaillages du
matériel trempé causés par des corps étrangers pendant le
sertissage, etc.).

2. Nettoyez la surface a I'aide d’une brosse métallique.

Controle régulier (toutes les 4 semaines au plus tard):
1. Lubrifiez les parties mobiles indiquées (voir croquis).

2. Lubrifiez Iégérement toute la méachoire.

Sous réserve de modifications techniques.
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Guidelines for the use of Oventrop press tools sized 50
and 63 mm:

Tools to be used only according to the valid regulations for
prevention of accidents (89/392/EWG European Machinery
Guidelines).

Handle tool carefully, do not throw and do not manipulate
with tongs, hammers etc.

Tool only to be used in connection with fittings ,,Cofit P“.

Tool only to be used only in connection with press machi-
nes approved by Oventrop.

Protect tool against dirt (dust, mortar, concrete, etc.).
Remove any dirt as soon as possible (danger of corrosion).

Tool has to be stored in a dry and protected place.

Always check/clean the tool before putting it into
operation:

1.

2.

Visual check for damages (e. g. brackets torn, material
broken, spalling of hardened material due to foreign
material during pressing, etc.).

Remove dirt from the surface by using a steel brush.

Regular control (at least every 4 weeks):

1.
2.

Lubricate all moveable parts with oil (see illustration).
Lightly lubricate the complete press clamp.

Subject to technical modification without notice.

YKa3aHuA no NpUMEHEHUIO Krellel AfiA OrnpeccoBKU
ctbupmbl Oventrop, anameTpbl 50 u 60 mm.

Mpecc-kneww ncnonb3yTcA TOMbKO B COOTBETCTBUM C
OEeNCTBYIOLMMM NONOXEeHNAMM eBponenckux Hopm (VGB 4
OnekTpuyeckne cuctembl n obopynosaHue; 89/392/EWG
Mpeanucanna onA mMauvH).

Mpecc-Knewm He 6pocaTb 1 HEe HAHOCUTb MEXaHUYECKMX
NOBPEXAEHUI, HaNp., MHCTPYMEHTaTbHbIMU KNewamu Unm
MOJIOTKOM.

Vicnonb3oBaTtb TONbKO AnA onpeccoBkun outuHros “Cofit P*

I'Ipecc-Kneu.u/l NPUMEHATb TOJIbKO C npecc-MmalinmHamu,
paspelueHHbIMN Oventrop ANnA OJaHHbIX AnamMeTpoB.

3awmiaTb Npecc-Knewm ot 3arpA3HeHui (Mbifb, LEMEHT),
B C/lyyae 3arpA3HeHnsa — 6bICTPO OYUCTUTL (ONacHOCTb
KOppo3uu).

XpaHWTb B CyXOM 3alLyLLEHHOM MecCTe.

Mepepn Hayanom paboTbl OYUCTUTL/MPOBEPUTD:

1.

2.

Mpecc-kneww NpoBepuTb BU3yarnbHO HA BO3MOXHbIE
NoBpeXXAeHnA (Hanp., OTPbIB HAaKNaAKN OT Knewen,
paspyLleH/e matepuana, nepekoc Knetlen npu nonagaHumn
MHOPOJHOrO Tena Npu onpeccoBke,...).

O4nNCTUTL NOBEPXHOCTb KNELLen OT 3arpA3HEHNI
NPOBOSIOYHON LLETKOWA.

PerynapHaa npoBepka (He pexxe 1 pa3a B mecAu):

1.

2.

Cma3sblBaTb NOABMXKHbIE HaCTH KMeLLen, yKasaHHble Ha
pUCYHKe.

Crerka cmasartb LIEYKM NPecc-KIeLLen.

TexHn4eckue n3aMeHeHnA oroBapuBatoTCA.
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