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Ejemplo: Instalacion solar en una casa individual

Cada vez son mas y mas importantes las
estaciones para instalaciones solares y para
la conexion de calderas de combustible
s6lido.

Las razones son el gran aumento en el
precio de la energia y el cambio en la
conciencia ambiental de los consumidores.

Estas instalaciones se montan tanto en nue-
vos edificios como en sistemas ya existen-
tes que cada vez mas se transforman.

Hoy en dia, las instalaciones solares
modernas y las conexiones a caldera de
combustible sélido pueden coordinarse
perfectamente con otros componentes
de sistemas de calefaccion.

Cuando un solo fabricante suministra casi la
totalidad de los sistemas parciales de la
instalacion, cada parte mejora y funciona
perfectamente.

Con sus rangos de productos “Regusol” y

“Regumat RTA”, Oventrop ofrece sistemas

completos para la Industria de Servicios de
Construccion.

La estacion “Regusol” estd compuesta por
el grupo de transmision, el circuito de
bomba, asi como los accesorios de aisla-
miento y seguridad (valvula de seguridad,
valvula antiretorno, caudalimetro, valvula de
bola de llenado y vaciado, etc).

Para la conexion de circuitos solares a cir-
cuitos de carga mediante el intercambiador
de calor, Oventrop ofrece el sistema
“Regusol X”.

La estacion “Regumat RTA”, consiste en un
sistema de conexion a caldera para la
conexioén del sistema de calefaccion/
depdsito de almacenaje a la caldera de
combustible sélido.

Los productos Oventrop para sistemas
solares y para la conexion de calderas de
combustible sélido son productos de alta
calidad.
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“Regusol”

Estaciones para energia solar

Circuito
del suelo
radiante

Caldera

s

Ejemplo: Integracion de una instalacién solar en un sistema de calefaccion

Debido a la integracion de todos los com-
ponentes en una unidad premontada,
probada antifuga, aislada térmicamente, la

instalacion se simplifica considerablemente.

Los materiales usados, asi como los pedi-
dos especificos de los componentes indivi-
duales estan coordinados perfectamente
con las altas demandas del sistema solar.
Se garantiza un sistema con seguridad
duradera y un funcionamiento perfecto.

Las correspondientes longitudes de bom-
bas de las unidades son 130 mm (modelo
estédndar) o 180 mm. La medida del caudal
y los accesorios de regulacion para diferen-
tes rangos de caudal se encuentran dispo-
nibles.

El grupo de transmision esta disponible con
desaireador integrado. Posibles burbujas
que surgen en el sistema se rednen aqui y
pueden ser expulsadas manualmente a la
atmosfera. De esta manera puede aumen-
tarse de forma adicional la fiabilidad del sis-
tema.

Ademas de los componentes hidraulicos,
las unidades “Regusol E-130” y “Regusol
EL-130” incluyen un control digital completo
y premontado para el sistema solar.

Ventajas de las estaciones solares de Oven-

trop “Regusol”:

- alta eficiencia funcional debido a la alta
calidad del material

— todos los componentes de un
suministrador

— sistemas completos disponibles

- instalacion sencilla

— temperatura max. instantanea de
arranque 160°C

— temperatura max. de trabajo continuo
en el circuito de ida 120°C

— incluye aislamiento
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Estaciones para energia solar

1 Grupo de transmision “Regusol-130”
con grupo de seguridad (longitud de
bomba 130 mm) para conectar a circuito
solar DN25 mediante racores de com-
presion “Regusol”. Grupo completo,
premontado y con prueba de estanqueidad
con grupo de seguridad y facilidad de
conexién a vaso de expansion.

2 Grupo de transmision “Regusol L-130".
Misma construccion que “Regusol-130”
con desaireador adicional para una efectiva
purga de aire en el medio de transferencia
de calor en el circuito de ida.

3 Grupo de bomba “Regusol-130” con
grupo de seguridad, misma construccion
que circuito de retorno del grupo de
transmision “Regusol-130”. Valvula anti-
retorno integrada en valvula de bola.

4 Grupo de transmisién “Regusol E-130”
Misma construccion que grupo de trans-
misién “Regusol-130” con control elec-
trénico digital adicional (Prozeda o Resol).

5 Grupo de transmision “Regusol EL-130".
Misma construccion que grupo de transmi-
sion “Regusol L-130” con control elec-
trénico digital (Prozeda o Resol).

6 Grupo de transmision “Regusol-180”
con grupo de seguridad (longitud de
bomba 180 mm) para la conexién a circuito
solar DN25 mediante racores de compre-
sion “Regusol”. Grupo completo, premon-
tado y con prueba de estanqueidad, con
grupo de seguridad y facilidad de conexion
a vaso de expansion.

7 Grupo de transmision “Regusol L-180”
Misma construccion que grupo de trans-
mision “Regusol-180” con desaireador
adicional para purga de aire en el medio de
transferencia de calor en el circuito de ida.

8 Grupo de bomba “Regusol-180” con
grupo de seguridad, misma construccion
que circuito de retorno del grupo de trans-
mision “Regusol-180”. Valvula antiretorno
integrada en valvula de bola.
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Estaciones con intercambiador de calor para energia solar

1 “Regusol X” montado con o sin control
electronico con intercambiador de calor
para una transmision de calor controlada
del circuito solar (circuito primario) a un
depdsito monovalente de almacenaje (cir-
cuito secundario) por ejemplo para depdsi-
tos de almacenaje ya existentes sin cone-
Xién directa al circuito solar.

Unidad completa, premontada y con prueba
de estanqueidad.

El circuito de ida del circuito secundario
lleva integrada una valvula de tres vias. Esto
permite la conversién a un circuito de carga
paralelo para la carga de la seccion del
depdsito de almacenaje y para una carga
térmica de otro depdsito.

El intercambiador de calor, intercambiador
de calor de placas soldadas, cumple con
las demandas de la Directiva Europea de
Equipos a Presion (PED). Debido a turbulen-
cias de flujo se produce un excelente efecto
autolimpieza y se evita la contaminacion.

El circuito solar esta protegido contra el
exceso de presion por un grupo de seguri-
dad integrado en el sistema intercambiador.

La transmision efectiva de calor depende
de:

- la temperatura de flujo obtenida y el cau-
dal en el circuito primario

- la diferencia de temperatura del caudal
entre el circuito primario y secundario

- la temperatura del caudal requerida y el
caudal del circuito secundario

2 Grafico del sistema

Integracioén de la estacion con intercambia-
dor de calor para instalaciones solares den-
tro de un sistema de calefaccion con dep6-
sito cilindrico rellenable por secciones.

Circuito solar - Ida

Circuito solar — Retorno

Tanque de almacenamiento — Retorno
Tanque de almacenamiento — Ida 1 1 2
Tanque de almacenamiento — Ida 2
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“Regusol X-Duo 15” y “Regusol X-Duo 25”
Estaciones con intercambiador de calor para energia solar
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1 Estacion “Regusol X-Duo 15” con o sin
control electrénico, con intercambiador de calor
con vélvula de tres vias de conversion para
segundo circuito de carga, completamente
premontada sobre tabla de transporte.

Clase de funcionamiento 15 KW
Numero de placas del
intercambiador de calor 20
Ejemplo de disefio:
Clase de funcionamiento 15 KW
Para superficie de colector 30 m?
En circuito solar (circuito primario)
Velocidad 6 I/min
Pérdida de carga 76 mbar
En circuito de depésito cilindrico
(circuito secundario)
Velocidad 5,4 1/min
o Pérdida de carga 40 mbar

Estacion “Regusol X-Duo 25” con o sin control
electrénico, con intercambiador de calor con
valvula de tres vias de conversion para segundo
circuito de carga, completamente premontada
sobre tabla de transporte.

Clase de funcionamiento

Numero de placas del intercambiador
de calor

Ejemplo de disefio:

25 KW

Clase de funcionamiento 25 KW
Para superficie de colector 50 m?
En circuito solar (circuito primario)
Velocidad 10 I/min
Pérdida de carga 94 mbar
En circuito de depésito cilindrico
(circuito secundario)
Velocidad 9 I/min
Pérdida de carga 79 mbar

2 Gréfico del sistema

Componentes del circuito solar

(circuito primario) de “Regusol X-Duo”:

b Transductor electrénico de caudal

¢ Bomba (circuito solar)

d Vaélvula de bola con antiretorno, conexion
para sensor de temperatura y termémetro
en el volante, con conexién para grupo de
seguridad

e Grupo de seguridad con valvula de seguri-
dad (6 bar), manémetro, valvula de bola de
llenado y vaciado y conexion a tanque de
expansion

f Valvula de bola con vélvula antiretorno,

conexién para sensor de temperatura y

termdmetro en el volante con valvula de

llenado y vaciado adicional en el codo

Intercambiador de calor de placas

Aislamiento con control integrado

Control solar con diferentes estrategias de

carga programables:

- Objetivo carga por la seccion superior

del depésito de almacenaje

- Carga activa por secciones

- Carga del depdsito de almacenaje completo

3 Gréfico del sistema

Componentes del circuito solar

(circuito secundario) de “Regusol X-Duo”

g Intercambiador de calor de placas

Tapon de venteo

Bomba (circuito de carga)

Valvula antiretorno

Valvula de conversion de tres vias con
actuador

Valvula de bola con conexién para sensor
de temperatura y termémetro en el volante
Valvula de bola con conexion para sensor
de temperatura, termdémetro en el volante y
valvula de llenado y vaciado

n Valvula de seguridad (3 bar)

o Aislamiento

4 Diagrama del circuito hidraulico con
diagrama de conexién para controlador
dentro de “Regusol X-Duo”

5 Diagrama del circuito principal de las
funciones de control mas importantes

T oQ

—_ x— —
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“Regusol X-Uno 15” y “Regusol X-Uno 25”
Estaciones con intercambiador de calor para energia solar
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1 Estacion “Regusol X-Uno 15” con o sin control
electrénico, con intercambiador de calor para la
transmision de calor del circuito solar (circuito
primario) al circuito de carga (circuito secunda-
rio), completamente premontado sobre tabla

de transporte

Clase de funcionamiento 15 KW

Numero de placas del

intercambiador de calor 20

Ejemplo de disefio:

Clase de funcionamiento 15 KW

Para superficie de colector 30 m?

En circuito solar (circuito primario)
Velocidad 6 I/min
Pérdida de carga 76 mbar

En circuito de deposito cilindrico

(circuito secundario)

Velocidad 5,4 I/min
o Pérdida de carga 40 mbar

Estacion “Regusol X-Uno 25” con o sin control
electrénico, con intercambiador de calor para la
transmision de calor del circuito solar (circuito
primario) al circuito de carga (circuito secunda-
rio), completamente premontado sobre tabla de
transporte

Clase de funcionamiento 25 KW
Numero de placas del intercambiador

de calor

Ejemplo de disefio:

Clase de funcionamiento 25 KW

Para superficie de colector 50 m?

En circuito solar (circuito primario)
Velocidad 10 I/min
Pérdida de carga 94 mbar

En circuito de deposito cilindrico
(circuito secundario)
Velocidad 9 I/min
Pérdida de carga 79 mbar

2 Gréfico del sistema

Componentes del circuito solar (circuito

primario) de “Regusol X-Uno”:

a Conexion de llenado y vaciado

b Transductor electrénico de caudal

¢ Bomba (circuito solar)

d Vélvula de bola con antiretorno, conexiéon
para sensor de temperatura y termémetro en
el volante, con conexion para grupo de
seguridad

e Grupo de seguridad con valvula de seguri-
dad (6 bar), manémetro, vélvula de bola de
llenado y vaciado y conexion a tanque de
expansion

f Valvula de bola con valvula antiretorno,

conexion para sensor de temperatura y

termémetro en el volante con valvula de

llenado y vaciado adicional en el codo

Intercambiador de calor de placas

Aislamiento con control integrado

Control solar con diferentes estrategias de

carga programables:

- Objetivo carga por la seccion superior

del dep6sito de almacenaje

- Carga activa por secciones

- Carga del deposito de almacenaje

completo

3 Gréfico del sistema

Componentes del circuito solar (circuito

secundario) de “Regusol X-Uno”

g Intercambiador de calor de placas

Tapdn de venteo

Bomba (circuito de carga)

Valvula antiretorno

Vaélvula de bola con conexion para sensor de

temperatura y termémetro en el volante

m Valvula de bola con conexién para sensor de
temperatura, termometro en el volante y val-
vula de llenado y vaciado

n Valvula de seguridad (3 bar)

o Aislamiento

4 Diagrama del circuito hidraulico con

diagrama de conexién para controlador

dentro de “Regusol X-Uno”

5 Diagrama del circuito principal de las funcio-

nes de control mas importantes

T oQ
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“Regusol X”
Ejemplos de sistemas

K1

Conexién depdsito de almacenaje para operacion de carga de 2 depdsitos de almacenaje separados

“Regusol X-Uno 15”

Capacidad del intercambiador de calor
15 KW para una superficie de colector de
max. 30 m?

Circuito primario:

1 circuito para la conexién de los
colectores de campo

Circuito secundario:
1 circuito para la conexion del depésito de
almacenaje para una operacion simple.

“Regusol X-Uno 25”

Igual que “Regusol X-Uno 15” excepto
capacidad del intercambiador de calor
25 KW para una superficie de colector de
max. 50 m?

“Regusol X-Duo 15”

Capacidad del intercambiador de calor
15 KW para una superficie de colector de
max. 30 m?

Circuito primario:

1 circuito para la conexién de los
colectores de campo

Circuito secundario:
2 circuitos para la conexion del depdsito
de almacenaje para carga por secciones.

“Regusol X-Duo 25”

Igual que “Regusol X-Duo 15” excepto
capacidad del intercambiador de calor
25 KW para una superficie de colector de
max. 50 m?

“Regusol X-Duo 15”

“Regusol X-Duo 25”

Circuito primario:

1 circuito para la conexién de los colecto-
res de campo.

Circuito secundario:

2 circuitos pero con operacion de carga
para 2 depdsitos de almacenaje
separados.

“Regusol X-Uno”
(operacion simple)

“Regusol X-Duo” (deposito de almacenaje
con carga por secciones)

“Regusol X-Duo”
(carga de 2 depésitos de almacenaje

T5:
T7:

Temperatura de la parte superior del depdsito
Punto de salida del intercambiador
de calor hacia depésito

T4:
T5:
T7:
Vi1:

Temperatura parte media depdsito
Temperatura de la parte superior del depdsito
Punto de salida del intercambiador de calor hacia depdsito
Vélvula de conversién para carga por secciones

T4: Temperatura parte media depdsito
T5: Temperatura parte superior depésito
V1: Vélvula de conversion para carga por secciones

T1:
T2:
T3:
T6:

Temperatura colector

Punto de entrada intercambiador de calor a colector
Temperatura parte inferior depdsito

Punto de salida intercambiador a colector

P1:
P2:

Conexion bomba circuito solar
Conexion bomba circuito de carga

D1: Conexién medidor caudal




mmlm'“n Accesorios y complementos para energia solar

1 Caudalimetro con cierre, por ejemplo
para “Regusol-130”, 2-15 I/min.

2 Circuito de venteo para sustitucién en los
grupos de transmisién existentes “Regusol-
130” compuesto por:

Valvula de bola con valvula antiretorno inte-
grada, termdémetro y desaireador.

3 Dispositivo de llenado y limpieza “Regu-
sol”.

Vélvula de bola de cierre con conexion
lateral para llenado y limpieza de tuberias
para instalar en el punto mas bajo del
circuito solar.

4 Bomba de llenado manual con conexién
tipo manguera y valvulas de bola en los
lados de impulsion y seccion.

5 Controlador de temperatura

Conexién roscada M30x1.5 con sensor se
inmersion, empleada para instalaciones
industriales, calentadores de agua, calenta-
dores de aire, lavavajillas, sistemas de suelo
radiante o similar. El rango de control puede
ser limitado o bloqueado.

6 Set de conexion “Regusol” para conexion
al diafragma del tanque de expansion a la
estacion solar “Regusol”.

Compuesto por escuadra de fijacién, aco-
plamiento rapido para diafragma del tanque
de expansion y tubo corrugado.

7 Valvula termostatica de mezcla “Brawa-
Mix”, en bronce, para instalaciones de agua
doméstica PN10 hasta 100°C. Rango de
control: 35-50°C.

8 Valvula de bola de latén “Optiflex” con
rosca macho o hembra, autosellante, con
contratuerca, volante con tope, con cone-
Xién a manguera (sellado de goma) y tapén
de cierre.
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“Regumat RTA”

Estaciones para caldera de combustible sélido

Circuito radiador

~Regumat
M 3-130”

I

»,Regumat
F-130”

Circuito
suelo radiante

,Regumat RTA-180"

2

Caldera

de com-
bustible
sélido
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La estacion “Regumat RTA” permite la
conexién del sistema de calefaccion/ depoé-
sito de almacenaje a la caldera de combus-
tible solido. La temperatura de retorno mini-
ma a la caldera de combustible sélido equi-
vale a 55°C, asi se encuentra por debajo del
punto de rocio. Durante la puesta en mar-
cha, el caudal de agua de la caldera circula
por poco tiempo directamente hacia el
retorno de la caldera mediante el bypass.
Una vez alcanzada la temperatura de retor-
no de 55°C, la valvula de mezcla abre hacia
los emisores de calor.

Ventajas:

- Grupo premontado

- Dependiendo del tamafio de la bomba,
modelo “Regumat RTA-130" o “Regumat
RTA-180"

- Materiales de alta calidad

- Aislamiento de polipropileno expandido
suministrado con cada “Regumat RTA”

- Facil instalacion empleando los juegos de
adaptadores

- Sensor integrado en el retorno.

La estacion esta compuesta por un kit de
aislamiento (valvula de bola con terméme-
tros integrados en la maneta para mostrar la
temperatura de ida y de retorno), valvula
antiretorno en la tuberia de ida para evitar la
circulacion en sentido contrario, bomba de
circulacion (elecciéon de bomba Wilo o
Grundfos con una longitud de 130 6 180
mm) en la tuberia de retorno, vélvula de
mezcla de tres vias y controlador de tempe-
ratura con sensor de inmersion, rango de
control 40-70°C.

1 “Regumat RTA-130”
2 Gréfico del sistema
3 “Regumat RTA-180”



Resto de productos para calderas de combustible sdlido

nvﬂnlr“n Accesorios de seguridad, valvulas de mezcla,
distribuidores, controles

1 Distribuidor con aislamiento y escuadras
de pared para la conexién de 2 6 3
“Regumat” (hasta 5 circuitos de
calefaccion).

2 Derivacion hidraulica para el desacople
hidraulico de los circuitos de calefaccion

y caldera, con aislamiento.

Unidad hidraulica DN25.

Combinacion de distribuidor y derivacion
hidraulica.

3 Grupo de seguridad de caldera
“MSM-Block” para sistemas de calefac-
cion cerrados s/DIN 4751 con capacidad
hasta 50 KW.

El “MSM-Block” estd compuesto por:
Cuerpo de latén, manémetro, venteo de
latén con cierre automatico, vélvula de
diafragma de seguridad 2,5 6 3 bar y caja
aislante.

Modelos: conexion rosca hembra DN25 1”
y conexién rosca macho 1” sellado plano.

4 Vélvula de mezcla con actuador para
control de temperatura de caudal en siste-
mas de calefaccion central con bomba de
circulacion.

Operacién manual o motorizada

(en la figura).

Modelo: Valvula de mezcla de tres vias,
valvula de mezcla de cuatro vias en bronce
DN25 17 6 DN32 14",

5 Dispositivo de alivio de presion
diferencial para conversién consecuente de
“Regumat S/M3/M4” DN25 - 130/180 y
DN32 - 180.

11
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Resto de accesorios de caldera

1 Vélvulas de bola de bomba “Optibal P”
para la instalacion simplificada de bombas
de circulacion para sistemas centrales de
calefaccion por agua caliente.

Las vélvulas de bola de bomba estan
disponibles con y sin valvula antiretorno

2 Controlador de temperatura con sensor
de inmersién o de contacto y valvula de tres
vias de mezcla o distribucion PN16 en
bronce.

Especialmente indicado para aumentar la
temperatura de retorno de calderas de
combustible sélido y pellet.

El actuador también puede ser electro-
térmico o motorizado.

3 Valvula con precinto “Expa-Con”, con
precinto para el control, mantenimiento y
posible sustitucion del tanque de expansion.

4 Purgadores rapidos

con cierre automatico, hecho en latén;
modelo en escuadra sin cierre automatico
o purgador de precision con cierre
automatico.

5 Filtro colador
con malla simple o doble (para filtrado fino),
malla en acero inoxidable cromado

6 Valvula antiretorno con pistén actuado
por muelle y valvulas antiretorno.

Valvula antiretorno con pistén actuado por
muelle, fabricados en bronce, laton y junta
en FKM (Viton) para instalacion horizontal y
vertical.

Valvulas antiretorno en bronce con y sin pur-
gador automatico, con conexion roscada
hembra / macho o bridada.

7 Llave de prueba de latén

para el uso de indicadores en sistemas de
calefaccion.

Con rosca hembra y tuerca, plateada en
cromo y sin platear.

8 Valvula de bola de laton “Optiflex”

con rosca macho o hembra, autosellado,
con tuerca contraria, volante con tope, con
conexién a manguera (sellado de goma)

y tapon.

Para mas informacion consultar nuestro
Catélogo de Productos, nuestras hojas de
datos técnicos y nuestra pagina web
www.oventrop.es, rango de productos
6y7.

Sujeto a modificacién técnica sin aviso.

Distribuidor:

-

F.W. OVENTROP GmbH & Co. KG
Paul-Oventrop-StraBe 1

D-59939 Olsberg

Alemania

Telefon +49 (0) 29 62 82-0
Telefax +49 (0) 2962 82-450
Internet  www.oventrop.es
E-Mail mail@oventrop.es

Impreso en papel

PR 279-7/50/09.2006/DD  blanqueado sin cloro.
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