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Montageanleitung

Weichdichtende Klemmringverschraubung fiir
den Anschluss von Kupferrohren nach DIN EN
1057, Prazisionsstahlrohren nach DIN EN 10305-
1/2 und Edelstahlrohren an Heizkérperarmaturen
mit Anschlussgewinde G 3/4 nach DIN EN 16313
(Eurokonus). PN 16 /max 95°C/Heizungsanlagen.
Wichtige Hi - bitte unbedingt beachten!

1 Anschlussrohr gerade ablangen, evtl. ent-
graten und kalibrieren.

2 Rohrim Anschlussbereich auf Rundheit und
beschadigungsfreieOberflache kontrollie-
ren.

3 Verschraubung tiber das Anschlussrohr
schieben.

4 Das Rohr muss min.2 mm (siehe Abb. 1)
aus der Verschraubung ragen, in dieser Po-
sition Verschraubung anziehen.

5 Uberwurfmutter von Hand bis zum fiihlba-
ren Anschlag anziehen. AnschlieBend die
Uberwurfmutter mit Schliissel (SW 30) iiber
einen ersten Widerstand (nach ca.0,5-1
Umdrehung /ca. 10 Nm) hinweg bis zum
Anschlag (ca. 1,5 - 2 Umdrehungen) min. 40
Nm, max. 70 Nm anziehen.

Achtung:

- zu geringer Anzugsweg reduziert die Druckbe-
lastbarkeit und die Lebensdauer der Rohrver-
schraubung. Leckagen oder Herausrutschen des
Rohres sind die Folge.

- Bei Zugbelastungen missen die Rohre zusatz-
lich fixiert werden.

- Bei thermisch bedingten Léngendnderungen
der Rohre Dehnungsschleifen vorsehen.

- Die jeweiligen Hinweise der Rohr- bzw. System-
hersteller (z.B. Rohraufweitung) sind zu beachten.
- Keine Fette und Ole verwenden, sie kénnen das
Dichtelement angreifen.

- Nach einer evtl. Demontage der Verschraubung
miussen die Einzelteile in der exakten Reihenfolge
und Lage zusammengebaut werden.

Anschluss an Fremdfabrikate:

Fiir den Anschluss der Verschraubung an ein
Fremdfabrikat muss der Stutzen auBerdem die in
Abb. 2 aufgefiihrten Mindestanforderungen ein-
halten (zusétzlich Montageversuche durchfiih-

ren).
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E Installation instructions

Soft sealing compression fitting for the
connection of copper pipes according to DIN EN
1057, precision steel pipes according to DIN EN
10305- 1/2 and stainless steel pipes to radiator
valves and fittings with male thread G 3/4
according to DIN EN 16313 (cone "Euro”).

PN 16 /max. temperature 95°C/ heating sytems
Important information - to be strictly observed!
1 cut pipe at right angle, debur and calibrate
if required.

2 Check that pipe is undamaged and perfectly
round at the connection.

w

Push fitting over the connection pipe.

The pipe must project into the fitting at
least 2 mm (see illustration 1). Tighten fit-
ting in this position.

5 Tighten collar nut by hand and then, with a
30 mm spanner, tighten beyond first resis-
tance (after about 0.5 - 1turn / approx. 10
Nm) up to full stop (approx. 1.5 - 2 turns)
min. 40 Nm, max. 70 Nm.

Note:

-Reduced torque also reduces the pressure load
capacity and tthe life expectancy of the pipe
connection. Leakage or slipping of the pipe
might be the result.

- The pipes have to be fixed, especially with
increased tensile strain.

- For thermal conditional changes of the pipe
lengths, expansion loops are to be fitted.

- The corresponding recommendations of the
pipe and system manufacturers are to be
observed.

- Do not use grease or oil as they may damage
the sealing element.

- After a removal of the fitting, the individual
components must be refitted in the correct posi-
tion, following the exact order of assembly.

Connection to products other than Oventrop:
For the connection of the fitting to products
other than Oventrop, the connection piece has to
fulfil the minimum requirements shown in illust-

ration 2 (carrry out additional installation tests.)
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H Notice de montage

Raccord a serrage a joint souple pour le
raccordement de tubes en cuivre selon DIN EN
1057, tubes en acier de précision selon DIN EN
10305- 1/2 et tubes en acier inoxydable & la
robinetterie pour radiateurs avec filetage male G
3/4 selon DIN EN 16313 (cone «Euroy).

PN 16 / temp. max. 95°C/ installations de
chauffage

Recommandations importantes a respecter
impérativement!

1 Couper bien droit le tube, et éventuelle-
ment I'ébavurer et le calibrer.

2 Verifier que le tube soit bien cylindrique et
ne soit pas endommagé au niveau du rac-
cordement.

3 Glisser le raccord sur le tube.

Le tube doit dépasser d'au moins 2 mm le
raccord (voir image 1). Dans cette position
serrer le raccord.

5 Serrer Iécrou a laide d'une clé de 30 mm
pour atteindre une premiére résistance (a
environ 3/4 de tours / environ 10 Nm) puis
serrer jusqu'a butée (a environ 1,5 - 2 tours)
min. 40 Nm, max.70 Nm.

Attention:

- Une mauvaise mise en place du raccord réduit
latenue a la pression et la durée de vie du
raccordement.Des fuites et un déboitement du
raccord peuvent en étre la conséquence.

- Les tubes ne sont pas maintenus par les
raccords. Il faut impérativement fixer les tubes,
surtout en cas de forte traction.

- Pour empécher les contraintes dues a I'allonce-
ment des tubes sous l'effet de la température,
prévoir des boucles de dilatation.

- Les recommandations des fabricants de tubes
ou de systémes sont a respecter scrupuleuse-
ment.

- N'utiliser ni huile, ni graisse, ils pourraient en
dommager les joints.

- Aprés un démontage éventuel du raccord, veil-
ler a remettre les différentes piéces dans le bon
ordre.

Raccordement sur des piéces provenant
d‘autres fabricants:

Dans ce cas, le réceptacle doit correspondre aux
spécifications de la figurine 2 et les instructions

de montage doivent étre réspectées.
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m MHCTpYKUMS MO MOHTaXYy

MpucoeanHUTENbHBIN HABOP CO CTSXHBIM
KOMbLIOM, C MAITKMM YNIOTHEHWeM, Ans
npucoenunHeHus MeaHbix Tpy6 no DIN EN 1057,
npeumsnoHHbIx cTanbHbix no DIN EN 10305-1/2 n
HepXxasetoLmx Tpy6 K panaTopHoK apMarype ¢
pesbbow G 3/4 no DIN EN 16313 (eBpokoHyc).
Cuctembl otonnenus PN 16, makc. 95°C.

TOYHO €06 Tb MHCTPYKUMiO!

Heof
F

1 Tpy6y obpesatb NoA NPsiMbIM YrIOM, Npu
HEOBXOAMMOCTM 3a4MNCTUT.

2 MposepuTb Tpyby B 06nacTu
NPUCOEANHEHNS Ha OBANbHOCTb 1
OTCYTCTBIE KPAEeBbIX MOBPEXAEHMUIA.

w

HapeTb pesbboBoe coeamnHeHme Ha Tpy6y.

Tpy6a fomkHa oTCTynaTh OT KOHLA
Pe3b60BOro COeINHEHMS MUH. Ha 2 MM (CM.
puc. 1), B TakOM NONMOXEHUM 3aTAHYTb
coeamHeHwe.

5 3aranyTs Hakuaryio raiiky BpydHyto oo
ynopa. 3ateM, npeoaonesas HavanbHoe
conpotuenexue (npuM. yepes 0,5 - 1
oboporta, 10 Hm), u panbLue go ynopa (1,5
-2 obopota) MuH. 40 HMm, Makc 70 Hm
3aTAHYTb raky knodom N30

Brumanue:

-HernosHas 3aTsXXKa yMeHblUaeT HaAeXHOCTb 1
[ONTOBEYHOCTb COEANHEHNS, CNIEACTBUEM YEro
MOryT BbITb MPOTEYKA UM BbiNafeHNe TPy6bl
13 CoeanHeHNs;

- MPUY NOBbILWEHHbIX CUaX HATAXEHNA prGa
[DOMKHA BbITb TOMONHUTENbIO 3adUKCUPOBaHa.
- [Nl TEPMUYECKOTO YANMHEHUS TPYGbl
npefycMoTpeTb KOMMeHCaUMOHHbIe NeTnn;

- HeobxozMMo cobrioaaTh yKasaHus
npoussoauTenen Tpy6 (Hanp., passanbLoska
Tpy6e);

- Heé NCNOoNb30BaTb CMa304Hble MaTepuanbl 1
Macsa, OHX MOryT NOBpeauTb YI'IJ'IOTHVITEﬂbeIFI
3N1EMEHT;

- Nocsie BO3MOXXHOMO fIeMOHTaXa coefuHeHNs
HeO6XOIJMMO C06paTb BCe ero CoCTaBHble YacTu B
CTPOI’OI;I nocnenoBaTeibHOCTH.

MpucoepmnHenne puTHHra K apMaType Apyrux:
NpoM3BOAUTENEN BO3MOXKHO, EC/N WTYLIEp
apMatypbl yAOBNETBOPAET YC/IOBUAM, YKa3aHHbIM
Ha puc. 2 (o6s3aTenbHO NpoBOANTL NPOBHbIN
MOHTaX).
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