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Beschreibung:

Oventrop ,,Cofit P Pressfittings 40 x 3,5 mm flir Rohrverbin-
dungen mit ,,Copipe”“ Mehrschicht-Verbundrohr 40 x 3,5 mm
und den Anschluss an Oventrop Armaturen.

Einsatzbereiche:

Die Oventrop ,Cofit P Pressfittings sind einsetzbar im Hei-
zungsbereich, bei der Sanitarinstallation und bei Regen-
wassernutzungsanlagen.

Montage:

Abléangen (Abb. 1)

Das ,Copipe” Mehrschicht-Verbundrohr mit Rohrabschnei-
der fir Mehrschicht-Verbundrohre, z. B. Oventrop Artikel-Nr.
1509580 rechtwinklig zur Mittelachse ablangen.

Entgraten und Kalibrieren (Abb. 2)
Das Rohrende in einem Arbeitsgang kalibrieren und die
innenliegende Kunststoffschicht entgraten.
— Oventrop Universalwerkzeug, Artikel-Nr. 1519593
Den Kalibrier- und Entgratdorn in das Rohr einstecken und
dabei das Werkzeug im Uhrzeigersinn drehen (Abb. 2a).
Die Schneiden miissen vollstandig verdeckt sein.
— Oventrop Schéalwerkzeug, Artikel-Nr. 1519595,
mit Handgriff, Artikel-Nr. 1519596
Das Schalwerkzeug im Uhrzeigersinn drehen und dabei
bis gegen den Anschlag in das Rohr einstecken (Abb. 2b).
Bei beiden Werkzeugen die Drehbewegung tber mindestens
eine halbe Umdrehung fortsetzen.
Die beim Ausschalen bzw. Entgraten entstehenden Spéne
werden mit dem Werkzeug aus dem Rohr herausgezogen.
Das Werkzeug nach jedem Schél- bzw. Entgratvorgang von
Spanen reinigen.
Bitte die Bedienungsanleitung beachten.
Alternativ kann auch das Entgrat- und Kalibrierwerkzeug
des Werkzeugkoffers, Art.-Nr. 1519590, verwendet werden.
Dieses Entgrat- und Kalibrierwerkzeug (mit Aufnahme
Sechskant SW 9) ist zusatzlich geeignet fir den Einsatz in
Verbindung mit einem Akku-Schrauber bis zu einer Drehzahl
von max. 500 Umdrehungen/min.

Rohrende auf Sauberkeit und einwandfreie Entgratung
priifen.

Presshiilse auf Rohr schieben (Abb. 3)

Die Presshiilse so weit auf das Rohr schieben, dass ca. 1 bis
2 mm des Rohrendes sichtbar sind.

Pressfitting in Rohr einstecken (Abb. 4)

~Cofit P” Pressfitting in das Rohr hineinschieben, bis das
Rohrende am Isolierring anliegt. Darauf achten, dass der
Fitting sauber und nicht beschéadigt ist.

Press-Werkzeug ansetzen (Abb. 5)

Vor dem Ansetzen des Press-Werkzeuges kontrollieren,
dass das Mehrschicht-Verbundrohr am Isolierring anliegt.
Oventrop Press-Schlinge um das Rohr legen. Die Presshilse
muss zwischen den Flhrungselementen liegen. Ein Flhrungs-
element umgreift den Bund am ,,Cofit P” Pressfitting.
Press-Schlinge verriegeln.

Die in die Press-Maschine eingesetzte Hilfszange in die
Press-Schlinge einsetzen.

Alternativ kdnnen die Oventrop Press-Zangen 1519495 und
1519496 eingesetzt werden. Die Handhabung erfolgt wie bei
den Dimensionen 16-32 mm.

Verpressen (Abb. 6)

Verpressung durchflihren. Die Press-Schlinge muss vollstan-
dig schlieBen.

Bitte die Betriebsanleitung beachten.

Hinweise zu Press-Maschinen:

Die Press-Schlinge mit Hilfszange kann eingesetzt werden in
Verbindung mit den Oventrop Press-Maschinen 230 V, 12 V
und 18 V sowie Press-Maschinen der Firmen: Geberit Typ
PWH75, Klauke Typ UAP2 und UAP3L, Mannesmann/Novo-
press Typen EFP1, EFP2, ECO1, ACO1, Rems, Viega Typ 2.
Hinweise zu Dichtheitspriifungen

Die Dichtheitsprifung einer Heizungsanlage erfolgt nach
VOB (DIN 18380), fir eine Sanitarinstallation nach DIN EN
806-4 bzw. nach ZVSHK-Merkblatt.

Technische Anderungen vorbehalten.

,Cofit P“ Pressfitting-System 40 x 3,5 mm

fiir ,Copipe* Mehrschicht-Verbundrohr 40 x 3,5 mm
Montageanleitung
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Description:

Oventrop press fittings ”"Cofit P” 40 x 3.5 mm for pipe connections with composition
pipe "Copipe” 40 x 3.5 mm and Oventrop valves and controls.

Application:
The Oventrop press fittings "Cofit P” are suitable for heating systems, sanitary installa-
tions and rainwater usage plants.

Installation:

Cutting pipe to the required length (illustr. 1)

The "Copipe” composition pipe is cut at a right angle to the required length with a pipe
cutter for composition pipe, e.g. Oventrop item no. 1509580.

Deburing and calibrating (illustr. 2)

Calibrate the pipe end and debur the inner plastic pipe layer at the same time.

— Oventrop universal tool, item no. 1519593: Insert the calibrating and deburing mand-
rel fully into pipe whilst turning the tool clockwise (illustr. 2 a). The cutting edges must
be hidden completely.

— Oventrop smoothing tool, item no. 1519595, with handgrip, item no. 1519596: Turn
the smoothing tool clockwise whilst introducing it into the pipe as far as it will go (illu-
str. 2 b).

Both tools must be rotated for at least a further half turn. The shavings produced
during smoothing and deburing will be pulled out automatically with the tool. The tool
has to be cleaned each time the pipe was smoothened or debured. The operating
instructions have to be observed.

Alternatively, the deburring and calibrating tool of the case, item no. 1519590, can also
be used. This deburring and calibrating tool (with 9 mm hexagon) is also suitable for
use in combination with a battery screwdriver with a speed up to a maximum of 500
revolutions/min.

Check that the end of the pipe is clean and accurately debured.
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Press fitting system "Cofit P” 40 x 3.5 mm

for composition pipe "Copipe” 40 x 3.5 mm
Installation instructions

Push sleeve onto pipe (illustr. 3)
Push sleeve onto pipe so that about 1-2 mm of the pipe end is visible.

Introduce press fitting into pipe (illustr. 4)
Introduce press fitting "Cofit P” into pipe until the pipe end touches the insulation ring.
Take care that the fitting is clean and not damaged.

Place the press fitting tool (illustr. 5)

Before placing the press fitting tool, it must be ensured that the composition pipe tou-
ches the insulation ring. Place Oventrop press clamp around the pipe. The sleeve must
be located between the guiding elements. One guiding element encircles the collar of
the press fitting "Cofit P”. Lock press clamp. Place auxiliary bits integrated in the press
machine into press clamp.

Alternatively, the Oventrop press bits, item no. 1519495 and 1519496, can be used.
Handling is the same as for the dimensions 16-32 mm.

Pressing (illustr. 6)
Carry out pressing. The press clamp must be completely closed. Please observe the
operating instructions.

Information concerning press machines:

The press clamp with auxiliary bits may be used in combination with the Oventrop
press machines 230 V, 12 V and 18 V as well as the press machines of the following
companies: Geberit type PWH75, Klauke type UAP2 and UAP3L, Mannesmann/Novo-
press types EFP1, EFP2, ECO1, ACO1, Rems, Viega type 2.

Leakage testing

Please ensure that all standard leakage test procedures are carried out. Sample forms
for the required pressure test raccords can be found on the Oventrop CD and on the
Internet under www.oventrop.com under the heading "Technical information”.

Subject to technical modification without notice.
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Descriptif:
Raccords a sertir Oventrop «Cofit P» 40 x 3,5 mm pour le raccordement du tube multi-
couches «Copipe» 40 x 3,5 mm et de la robinetterie Oventrop.

Domaines d’application:
Les raccords a sertir Oventrop «Cofit P» sont utilisés dans le domaine du chauffage,
du sanitaire et de la récupération d’eau pluviale.

Montage:

Coupe (illustr. 1)

Coupe a angle droit le tube multi-couches «Copipe» a I'aide d’un coupe-tube pour
tubes multi-couches, par ex. outil Oventrop réf. 1509580.

Ebavurage et calibrage (illustr. 2)

Calibrer I'extrémité du tube et ébavurer la couche plastique intérieure en une seule
opération.

— Outil universel Oventrop, réf. 1519593: Introduire le mandrin de calibrage et d’ébavu-
rage dans le tube en tournant I'outil dans le sens des aiguilles d’'une montre (illustr. 2a).
Les lames doivent étre cachées complétement.

— Outil de lissage Oventrop, réf. 1519595, avec poignée manuelle, réf. 1519596: Tour-
ner I'outil de lissage dans le sens des aiguilles d’'une montre en I'introduisant dans le
tube jusqu’a butée (jllustr. 2 b).

Réaliser au moins un demi-tour avec les deux outils. Les copeaux obtenus par le lissa-
ge et I'ébavurage sont retirés de I'extrémité du tube avec I'outil qu’il faut nettoyer
apres chaque lissage ou ébavurage. Le mode d’emploi est a respecter s.v.p.

Comme alternative, I'outil d’ébvurage et de calibrage du coffret, réf. 1519590, peut
étre utilisé. Cet outil d’ébavurage et de calibrage (avec logement pour hexagone 9
mm) convient aussi a I'utilisation en combinaison avec un tournevis a batterie jusqu’a
une vitesse de 500 rotations/min. au maximum.

Controler la propreté et le parfait ébavurage de I'extrémité du tube.
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Raccords a sertir «Cofit P» systeme 40 x 3,5 mm

pour tube multi-couches «Copipe» 40 x 3,5 mm
Instructions de montage

Faire glisser la douille a sertir sur le tube (illustr. 3)
Faire glisser le raccord a sertir sur le tube jusqu’a ce que environ 1-2 mm de I'extrémité
du tube restent visibles.
Introduire le raccord a sertir dans le tube (illustr. 4)
Introduire le raccord a sertir «Cofit P» dans le tube jusqu’a ce que I'extrémité du
tube entre en contact avec I'anneau isolant. Veillez a ce que le raccord soit propre et
pas abimé.
Positionner Poutil a sertir (illustr. 5)
Avant le positionnement de I'outil a sertir il est nécessaire de contréler si le tube multi-
couches est en contact avec I'anneau isolant. Placer la machoire a sertir Oventrop
autour du tube. La douille a sertir doit se trouver entre les guides. Un de ces guides
encercle le bord du raccord a sertir «Cofit P». Verrouiller la machoire a sertir. Posi-
tionner la pince auxiliaire intégrée dans la machine a sertir.
Comme alternative, les pinces a sertir Oventrop, réf. 1519495 et 1519496, peuvent
étre utilisées. Utilisation comme dimensions 16-32 mm.
Sertissage (illustr. 6)
Procéder au sertissage. La machoire a sertir doit fermer complétement. Le mode
d’emploi est a respecter s.v.p.
Information concernant sertisseuses:
La méachoire & sertir avec pince auxiliaire peut étre utilisée en combinaison avec les
sertisseuses Oventrop 230 V, 12 V et 18 V ainsi que les sertisseuses des fabricants
suivants: Geberit type PWH75, Klauke type UAP2 et UAP3L, Mannesmann/Novopress
types EFP1, EFP2, ECO1, ACO1, Rems, Viega type 2.
Remarques pour tests d’étanchéité
Pour les tests d’étanchéité, se référer au D.T.U. correspondant. Des documents a
copier pur le proces-verbal de I'épreuve a la pression se trouvent sur le CD Oventrop
ou sur internet sous www.oventrop.com sous la rubrique «Informations techniques».

Sous réserve de modifications techniques.
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Onucanue:
Mpecc-cputunrn "Cofit P” 40 x 3,5 mm cupmbl Oventrop anAa coeavHeHnAa Tpyo
"Copipe” 40 x 3,5 mexay coboii 1 npucoeanHeHna ux k apmarype Oventrop.

O6nacTb NpUmMeHeHunA:

npeCC-CbI/ITVIHI'M Oventrop NPUMEHAIOTCA B CUCTEeMax OTONeHuA, BO,D,OCHaé)KeHVIFl n
YCTPONCTBAX, UCMOMb3YIOLLMX AOKAEBYIO BOAY.

MoHTax:

0O6peska (puc. 1)

Obpesatb Tpyby "Copipe” Tpybope3oM ANA MeTTanonnacTukosbix Tpy6, Hanpumep,
(bmpMMﬁOventrop, apTukyn N 1509580, aepxa ero nepneHanKynApHO MPOAONbHOM
ocu Tpy6bl.

CHATHe chackm n kanubposka (puc. 2)

CHATre packm u KanubpoBka MNPOM3BOAATCA OAHOW oOnepauuein nobbiM 13
npeanaraembix BapuaHToB:

— YHMBEpCasnbHbIA UHCTPYMeHT, apTukyn N 1519593, BcTaBuTb A0 ynopa B Tpyby u
noBopayMBaTh MO 4acoBOW CTpenke (pwuc. 2a). Pe3ubl AOMKHbLI ObiTb MOMHOCTbIO
norpy>eHsbl B Tpyoby;

— VWHCTPYMEHT [AnA 3a4ncTku, apTukyn 1519595, (pykoATka, aptukyn 1519596)
BCTaBUTb B Tpy6y A0 ynopa, OAHOBPEMEHHO MOBOPaYMBaA €ro Mo XOo[y YacoBoW
cTpenku (puc. 2b).

Ob6a MHCTpymMeHTa cnefyeT nNoBopaynsaTb MUHUMYM Ha nonobopoTa. Obpasytowanca
npn 3TOM CTPY>XXKa BbIHUMAETCA BMECTE C MHCTPYMEHTOM. VIHCTPYMEHT oumwiath oT
CTPY>XKM Nnocne Kaxaoro ucnonb3osaHuA. CobnioaaiTe, noxanynucta, UHCTPYKLMIO
10 MOSIb30BaHUIO UHCTPYMEHTOM.

B03MOXHO Takxke MCMonb3oBaHWe YHWBEpPCanbHOro WHCTPyMeHTa u3 Habopa apT.
1519590. 3TOT MHCTPYMEHT (B COYETaHUM C LUIECTUrPaHHbIM KIIIOHOM 9 MM) MOXeT
NPUMEHATLCA C LWYPYNOBEPTOM C YacTOTOM BpalleHna 40 500 06./MUH.

MpoBepuTb TPyby Ha YMCTOTY M OTCYTCTBME (hACKM.

HapeTb npecc-runb3y Ha Tpy6y (puc. 3)
HapeTb npecc-runb3y Ha Tpyby Tak, 4Tob6bl 6bin BUAEH KOHYMK TPYyObl ANNHON OKONO
1-2 mm.

BctaButb hutuHr B Tpy6y (puc. 4)

Mpecc-cputuHr "Cofit P” BCcTaBuTb B TPyby [0 ynopa, Tak 4Tobbl Tpyb6a BRNOTHYIO
npunerana K wusonupytowemy Konbly. ®UTUHT [OmKeH 6biTb 4MCTbIM M 6e3
NOBPEXAEHNNA.

Hanoxutb 06)kumHble knewm (puc. 5)

MpokoHTponupoBaTb, YTO Tpyba BMIOTHYIO MpuneraeT K W3ONVPYOLWEMY KOSbLyy.
HanoxwuTb 06>XnMHble Knewm Ha Tpyby Tak, 4To6bl Npecc-rinb3a Haxoaunacb Mexay

Mpecc-putnHrn ”Cofit P” 40 x 3,5 Mm

AnA MeTansionnacTukoBoi Tpy6bl "Copipe” 40 x 3,5 MM
MHCTPYKLUMA NO MOHTaXy
HanpaenAlWMMKA  nasamu, a OypTWK UTUHIA Jfexan B OAHOM U3  HUX.
3advkenpoBaTe 06XMMHbIE Khewy. BCTaBuTb B HMX BCMOMOraTesibHble KreLy,
nocTaB/AeMble€ BMECTE C NPeCcC-MaLLHOIA.
BoO3MOXHO Takxe Mcrnonb3oBaHune npecc-knewein apt. 1519495 n 1519496. Cnocob
NPUMEHEHWA TakoW Xe Kak AnA pa3mepos 16-32 Mm.

OnpeccoBka (puc. 6)
MpounasecTn onpeccoBky. O6XWMHbIE KNewy AOMKHbI 6biTb MOMHOCTbIO 3aKPbITbI.
CobniogaiiTe, NoXanyncTa, MHCTPYKLUMIO MO MOMb30BAHUIO MHCTPYMEHTOM.

Mpecc-malumnHbI:

O6XUMHbIe M BCNoOMoraTenbHble Knewu moryT NpUMEHATbCA C npecc-mawmnHamn
Oventrop 230 B, 12 B 1 18 B, a Takxe ¢ npecc-malumHamm upm:

Geberit, Tun PWH75; Klauke, Tun UAP2 n UAP3L; Mannesmann/Novopress, Tunbl
EFP1, EFP2, ECO1, ACO1; Rems; Viega, Tvn 2.

MpoBepka repMeTM4HOCTH.
MpoBepbTe repMeTUHHOCTb CUCTEMBI MO CyLUECTBYIOLMM CTaHAapTaM.

COXpaHHeTCH npaBo Ha TeXHNYeCKUe U3MeHeHUA.

OVENTROP GmbH & Co. KG
Paul-Oventrop-StraBe 1
59939 Olsberg

Telefon +49 (0) 2962 82-0
Telefax +49 (0) 29 62 82-400
E-Mail mail@oventrop.de
Internet www.oventrop.com

Eine Ubersicht der weltweiten Ansprechpartner finden Sie unter
www.oventrop.de.
For an overview of our global presence visit www.oventrop.com.

Vous trouverez une vue d’ensemble des interlocuteurs dans le monde
entier sur www.oventrop.com.

AQpeca KOHTaKTOB MO BCEMY MVPY pasMeLLeHbl Ha canTe 151205480
www.oventrop.com. 06/2017



